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1. INTRODUCAO

O presente documento constitui o parecer final do procedimento de Avaliacdo de Impacte Ambiental
(AIA) do projeto "Instalacdo de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel
na Continental Teves", em fase de Projeto de Execucdo, sendo emitido pela Comissao de Avaliacao
(CA) ao abrigo do n.° 1 do artigo 16.° do Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro.

Dando cumprimento ao Decreto-Lei n.°© 151-B/2013, de 31 de outubro, o IAPMEI-Agéncia para a
Competitividade e Inovacao, I.P., na qualidade de entidade licenciadora, enviou a Agéncia Portuguesa do
Ambiente (APA, I1.P.) para procedimento de AIA, o Estudo de Impacte Ambiental (EIA) relativo ao Projeto
de Execucao da "Instalagdo de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel na
Continental Teves", cujo proponente é a Continental Teves Portugal — Sistemas de Travagens, Lda. .

O projeto em causa enquadra-se na subalinea i), alinea b), n.° 3 do artigo 1.9, estando abrangido pelas
disposicoes do Caso Geral da alinea €), n.° 4 do Anexo II, do decreto-lei acima referido:

e) Tratamento de superficie de metais e matérias plasticas que utilizem processo eletrolitico ou
quimico: Volume total das cubas de tratamento > 40 m°.

Através do oficio n.2 S006592-201602-DAIA.DAP, de 03/02/2016, a APA, 1.P., na qualidade de Autoridade
de AIA, nomeou, ao abrigo do artigo 14.° do decreto-lei acima referido e em conformidade com o
artigo 9.°© daquele diploma legal, uma Comissdo de Avaliacdo (CA) constituida pelas seguintes
entidades/departamentos: Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P./Departamento de Avaliacao
Ambiental/Divisdo de Avaliacao de Planos e Projetos (APA, I.P./DAIA/DAP), Agéncia Portuguesa do
Ambiente, I.P./Departamento de Comunicacdo e Cidadania Ambiental (APA, I.P./DCOM), Agéncia
Portuguesa do Ambiente, I.P./Administracdo da Regido Hidrografica do Tejo e Oeste (APA, I.P./ARH Tejo
e Oeste), Comissao de Coordenacao e Desenvolvimento Regional de Lisboa e Vale do Tejo (CCDR LVT),
IAPMEI-Agéncia para a Competitividade e Inovagdao, I.P., Agéncia Portuguesa do Ambiente,
1.P./Departamento de Gestdao Ambiental/Divisdo de Gestao do Ar e Ruido (APA, 1.P./DGA/DGAR), Agéncia
Portuguesa do Ambiente, I.P./Departamento de Avaliacdo Ambiental/Divisdo de Prevengdo e Pds
Avaliagdo (APA, 1.P./DAIA/DPP) e Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P./Departamento de Gestdao do
Licenciamento Ambiental/Divisao de Emissdes Industriais (APA, 1.P./DGLA/DEI).

Os representantes nomeados pelas entidades acima referidas, para integrar a CA, sao os seguintes:

e APA/DAIA/DAP — Eng.2 Marina Barros

e APA/DCOM - Dr.2 Clara Sintrao

e APA/ARH Tejo e Oeste — Dr.2 Tania Pontes da Silva
e CCDR LVT - Eng.2 Lidia Amorim Lourengo

e IAPMEI - Eng.2 Paula Langa

e APA/DGA/DGAR — Eng.@ Maria Jodo Leite

e APA/DAIA/DPP — Eng.@ Maria Isabel Rosmaninho

e APA/DGLA/DEI — Eng.2 Ana Paula Trindade

O EIA objeto da presente analise, sendo datado de novembro de 2015, é da responsabilidade do "ISQ -
Instituto de Soldadura e Qualidade" tendo sido elaborado entre maio e outubro de 2015. E composto
pelos seguintes volumes:
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e Volume I - Resumo Nao Técnico
e Volume II - Relatdrio Sintese

Por solicitacdo da CA foi ainda apresentada a seguinte documentacao:

e Aditamento ao EIA, datado de abril de 2016;
e Resumo Nado Técnico reformulado, datado de margo de 2016;

O EIA foi acompanhado pelo respetivo Projeto de Execucdo.

Pretende-se com este Parecer apresentar todos os aspetos que se consideram relevantes na avaliagao
efetuada, de forma a poder fundamentar/apoiar, superiormente, a tomada de decisdao quanto ao Projeto
de Execucao em causa.
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2. PROCEDIMENTO DE AVALIACAO

A metodologia adotada pela CA para a avaliacdo do projeto da "Instalacdo de uma linha de tratamento de
superficie de Zinco e Zinco-Niquel na Continental Teves" foi a seguinte:

Analise da conformidade do EIA.

Solicitacdo, no ambito da avaliagdo da conformidade do EIA, de elementos adicionais, relativos
aos seguintes capitulos e aspetos do EIA: Aspetos Gerais e do Projeto; Fatores Ambientais —
Situagao de referéncia, avaliagdo de impactes, medidas de minimizacdo, planos de monitorizagao
(Geral; Recursos Hidricos; Socioeconomia; Qualidade do Ar; Ordenamento do Territorio;
Ambiente Sonoro; Prevencao de Acidentes Graves; Licenciamento Ambiental). Foi ainda solicitada
a reformulagdo do Resumo Nao Técnico.

Declaracao da conformidade do EIA a 8 de abril de 2016.

Solicitacdo de parecer as seguintes entidades externas a CA: Autoridade Nacional de Protegao
Civil (ANPC); APA/DRES/DRS (Departamento de Residuos/Divisao de Residuos Setoriais, que
integra a APA, 1.P.); Energias de Portugal - Distribuicao (EDP Distribuicao).

O parecer recebido, que se encontra em anexo, foi analisado e integrado no presente Parecer da
CA, sempre que se entendeu ser pertinente, tendo ainda sido analisados em capitulo préprio.

Abertura de um periodo de Consulta Publica, que decorreu durante 15 dias Uteis, de 15 de abril a
6 de maio de 2016.

Visita ao local, efetuada no dia 2 de maio de 2016, tendo estado presentes os representantes das
entidades que integram a CA (APA/DAIA/DAP; APA/DCOM; APA/ARH Tejo e Oeste; CCDR LVT;
IAPMEI; APA/DGA/DGAR; APA/DAIA/DPP; APA/DGLA/DEI), da Continental Teves Portugal e da
empresa que elaborou o EIA.

Andlise técnica do EIA e respetivo aditamento, bem como a consulta dos elementos de Projeto da
"Instalagdo de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel na Continental
Teves", com o objetivo de avaliar os impactes do projeto e a possibilidade dos mesmos serem
minimizados/compensados. A apreciacao dos fatores ambientais foi efetuada tendo por base os
pareceres emitidos pelas entidades que constituem a CA.

Assim, a APA/ARH Tejo e Oeste sobre Recursos Hidricos; a CCDR LVT sobre Solo e Uso do Solo,
Socioeconomia, Qualidade do Ar (incluindo fontes de emissdo), Ordenamento do Territdrio; o
IAPMEI sobre Aspetos Técnicos do Projeto; a APA/DGA/DGAR sobre Ambiente Sonoro; a
APA/DAIA/DPP sobre Prevencao de Acidentes Graves; a APA/DGLA sobre Licenciamento
Ambiental.

Selegdo dos fatores ambientais fundamentais, tendo em consideracdo as carateristicas do projeto
e da area de implantagao do mesmo.

Realizacao de reunides de trabalho, visando a verificacdo da conformidade do EIA, bem como a
integragao no Parecer da CA das diferentes analises sectoriais e especificas, e ainda os resultados
da Consulta Publica e do contributo da entidade externa consultada, para além da discussao das
seguintes tematicas principais: objetivos do projeto, caraterizagdo da situagdo existente,
identificacdo e avaliacdo dos impactes.
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e Elaboracao do Parecer Final da CA, com a seguinte estrutura: 1. Introdugao; 2. Procedimento de
Avaliacdo; 3. Objetivos e Justificagao do Projeto; Enquadramento Legal; 4. Descricdo do Projeto;
5. Analise Especifica; 6. Sintese dos Pareceres das Entidades Externas; 7. Resultados da Consulta
Publica; 8. Conclusdo; 9. Condicionantes, Elementos a Apresentar, Medidas de Minimizacdo e
Planos de Monitorizacdo.
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3. OBJETIVOS E JUSTIFICAGAO DO PROJETO; ENQUADRAMENTO LEGAL

3.1.  OBIJETIVOS E JUSTIFICACAO DO PROJETO

A Continental Teves Portugal — Sistemas de Travagem, Lda. € uma empresa do Grupo Continental AG,
(um dos maiores fornecedores mundiais da indUstria automovel). Pertence a unidade de negdcio de
Sistemas Hidraulicos de Travagem (HBS), inserida na Divisao Chassis & Safety.

E uma empresa essencialmente exportadora, com 99,5% das vendas para o mercado externo,
principalmente o europeu.

O estabelecimento em causa iniciou o licenciamento industrial em fevereiro de 1994 em nome de
MAQUIJIG/ITT — Automatizagao Industrial, Lda., para a atividade de "fabricacdo de componentes para
automdveis — sistemas de travagem".

No decorrer do processo de licenciamento ocorreram varios projetos de alteragdo/ampliagdo, bem como
alteracbes da denominacgdo social, tendo sido averbado ao processo, em 10/05/2004, o operador
Continental Teves Portugal — Sistemas de Travagens, Lda.

Foi atribuida a Continental Teves a Licenga de Exploragdo Industrial n.° 118 emitida pela DRE-LVT em
16/03/2006, nos termos do previsto no Regulamento do Licenciamento da Atividade Industrial (RELAI),
aprovado pelo Decreto Regulamentar n.° 8/2003, de 11 de abril.

A fabrica de Continental Teves Portugal fabrica e comercializa, exclusivamente, maxilas de travao de
disco para eixos dianteiros e traseiros, para varias marcas de automdveis, nomeadamente o grupo
Volkswagen (VW, Skoda, Audi), Honda, Fiat, General Motors, Renault, grupo PSA (Peugeot Citroen) e
Ford.

Atualmente é a Unica empresa do grupo Continental que ndo possui uma linha galvanica de tratamentos
de superficie interna, sendo realizada a galvanizagao das pecas por subcontratagao a fornecedor externo.

No ramo de negdcio da industria automdvel, verifica-se forte competicao interna e externa, sendo o
mercado de travdes hidraulicos para OEM ("Original Equjpment Manfacturers') muito competitivo, pelo
que a fabrica tem a necessidade constante de obter ganhos de produtividade. A instalacao do processo
de tratamentos de superficie na fabrica de Palmela permitird um processo produtivo mais eficiente, mais
competitivo, permitindo atrair mais projetos para a unidade fabril de Palmela e consolidar a presenca da
fabrica em Portugal, sendo decisivo para a sua permanéncia no pais.

Em dezembro de 2014, a Continental AG decidiu implementar uma linha de galvanizacdo na fabrica de
Palmela, deixando assim de ter necessidade de subcontratar este servigo a fornecedor externo, passando
a assegurar internamente todas as fases do processo produtivo.

Este investimento corresponde a um valor aproximado de 6,4 milhGes de euros e criard, na primeira fase
de implementagao do projeto, 44 novos postos de trabalho.

De acordo com o plano estratégico da empresa para o periodo 2016-2020, esta previsto um volume
médio anual de 5 milhdes de travdes, com a possibilidade de ser superior. Este volume de producdo sé
serd possivel com a implementacdo da linha galvanica interna, o que permitira a Continental Teves
Palmela aumentar a sua competitividade e, consequentemente, angariar novos projetos dentro do grupo.
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A instalacdo da linha galvanica em Palmela foi aprovada pelo Grupo Continental no final de 2014. Por
motivos contratuais, a empresa denunciou o contrato com o atual fornecedor de galvanizagdo com dois
anos de antecedéncia, pelo que, no final de 2016 deixard de receber pecas galvanizadas. Este facto
constitui a justificacdo da urgéncia de implementacao da nova linha galvanica.

Por sua vez, a instalagdo de uma Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI), decorre
da necessidade de proceder ao tratamento dos efluentes liquidos industriais gerados, de modo a dar
cumprimento aos valores limites definidos para descarga do efluente final no coletor do parque industrial
(Regulamento de Descarga de Aguas Residuais do municipio de Palmela).

3.2. ENQUADRAMENTO LEGAL

A fabrica da Continental Teves Portugal constitui uma instalagdo que nao foi anteriormente sujeita a
procedimento de AIA, pelo que o projeto que agora se pretende concretizar enquadra-se nas disposicoes
definidas na subalinea i), alinea b), n.2 3 do artigo 1.° do Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro,
estando tipificado no Caso Geral da alinea €), n.° 4 do Anexo II

4 - Producdo e transformacdo de metais

e) Tratamento de superficie de metais e matérias plasticas que utilizem processo eletrolitico
ou quimico: Volume total das cubas de tratamento > 40 n?¥.

por se tratar da instalacdo de uma linha galvanica com uma capacidade instalada de 135 m3.

Com a implantacdo da linha galvanica, a instalacdo passa a ficar abrangida pelo regime juridico da
Prevencao e Controlo Integrado de Poluicdo (PCIP), a que se refere o Capitulo II do Decreto-Lei
n.% 127/2013, de 30 de agosto, alterado pela Declaracao de Retificacao n.° 45-A/2013, de 29 de outubro,
que estabelece o Regime das Emissdes Industriais (REI). A instalacdo fica abrangida pelo Anexo I do REI,
na Categoria de atividade 2.6 - Tratamento de superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem um
processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no tratamento realizado for
superior a 30 .

Por outro lado, ap6s analise das substancias perigosas que passarao a ser utilizadas pela Continental
Teves no processo da linha galvanica, conclui-se que a instalagdo passa a ficar abrangida pelo Decreto-
Lei n.°2 150/2015, de 5 de agosto, que estabelece o regime de Prevengdo de Acidentes Graves (PAG) que
envolvem substancias perigosas. Atendendo as categorias de perigo das substancias perigosas a utilizar e
respetivas quantidades maximas presentes, verifica-se que a instalacdo fica abrangida pelo nivel inferior
daquele decreto-lei.

No que se refere ao Licenciamento Industrial, uma vez que o projeto da linha galvanica se encontra
abrangido pelos regimes AIA, PCIP e PAG, a instalacdo (atualmente classificada como sendo do Tipo 2)
passa a classificar-se como Estabelecimento Industrial do Tipo 1, na acecao do artigo 11.° do
Decreto-Lei n.% 169/2012, de 1 de agosto (republicado pelo Decreto-Lei n.° 73/2015, de 11 de maio) que
criou o Sistema da Industria Responsavel (SIR), estando sujeita a procedimento com vistoria prévia, de
acordo com o definido na alinea a) do artigo12.° deste regime legal.
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4. DESCRIGAO DO PROJETO

A Continental Teves encontra-se localizada em area industrial, mais concretamente, no Parque Industrial
das Carrascas (EN252 — Km 11,5, Batudes). A empresa situa-se no limite do parque industrial,
confrontando com: algumas habitacdes particulares a oeste (a 30 m), a norte (a 333 m) e a sudoeste (a
410 m); duas exploragbes agricolas a sul (a 275 m) e a oeste (a 104 m); e com outras empresas e
industrias do parque a este e a sudoeste (a 263-492 m).

O local de implantacao do projeto (a concretizar dentro da instalacdo da Continental Teves) situa-se na
freguesia de Palmela, pertencente ao concelho de Palmela, distrito de Setubal, estando integrado na
unidade territorial NUTS II de Lisboa e na sub-regido NUTS III, correspondente a Peninsula de Setubal.

Os acessos ao Parque Industrial das Carrascas efetuam-se pela Autoestrada A2 e Estrada Nacional
EN252. O acesso a Continental Teves é efetuado através de estrada de acesso local (EM575).

Pinhal Novo Pocciido

O Localizagdo da Continental Teves

Figura 1 - Enquadramento nacional e regional do projeto. [Fonte: EIA]

4.1. CARATERIZAGCAO DO ESTABELECIMENTO ATUAL

A Continental Teves dedica-se a producdo de maxilas de travao para a industria automoével, sendo o
travao composto por diversos componentes; os dois componentes estruturais sao a carcaga e o suporte.
Estes sdo comprados a diversos fornecedores (fundicoes), sendo armazenados no armazém do edificio 1,
qguando chegam as instalacdes, iniciando-se o processo de maquinagao das pecas em bruto mediante o
plano de producdo. Este processo é executado por arranque de apara e é constituido por varias
operacdes como por exemplo fresagem, furacdo, roscagem, mandrilagem, etc.

Apds o processo de maquinacdo, as pegas sdo expedidas para fornecedor externo onde sofrem processos
de tratamento de superficie (galvanizagao), com o objetivo de Ihes conferir protecdo contra a corrosao.
Presentemente, o processo de galvanizacdo ¢ efetuado em Abrantes pelo fornecedor TRM, sendo o
transporte efetuado por camido.
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Apds 24 a 48 horas retomam as instalacdoes da Continental Teves e s3o colocadas no armazém do edificio
2 (edificio da montagem), ficando disponiveis para o processo de montagem da maxila de travao. Na area
de montagem, estdo disponiveis varias linhas onde se realiza a montagem final das maxilas de travao,
através da realizacdo de operacbes manuais e operagdes automaticas. Nas diversas fases de montagem
sao introduzidos os mais variados componentes que constituem a maxila de travao (piston, pastilhas,
parafuso sangrador, etc.).

Apds montados e embalados, os travoes seguem para a area de armazenagem de produto final, sendo
posteriormente expedidos para os clientes.

1) Recepgao
5) Montagem de carcagcase ___. .
=di Ty suportes (MP) &

meammesr | CSSSSTSSS 4) Recepgio das
6) Envio para clientes Sl 0 pecas i
galvanizadas e \"“
componentes =

3) Envio das carcagas e
suportes maquinados
para galvanizagao
externa

Figura 2 — Processo de fabrico atual e sua localizacao na unidade fabril. [Fonte: EIA]

A instalacao dispde atualmente de duas fontes emissoras de efluentes gasosos para a atmosfera,
associadas a:

e Exaustdo dos equipamentos da maquinacdo — poluentes carateristicos — CO, NOx, PTS, COV
(FF1)

e Exaustdo da linha de retoques de pintura (montagem) — poluentes carateristicos — PTS, COV
(FF2)

O abastecimento de agua as instalacbes da Continental Teves é efetuado através da rede de
abastecimento municipal (consumo humano) e através de um furo de captacdao de agua subterrdnea
(consumos industrial, de rega e do circuito de incéndio da instalagdo). Durante o ano 2014, ocorreu um
consumo de cerca de 5 110 m3 da agua da rede e 23 200 m? de agua do furo. Atualmente, a necessidade
de agua da instalacdo atinge cerca de 3 000 m3/més.

A Continental Teves dispde de uma rede separativa de drenagem de aguas residuais e pluviais.

As aguas pluviais recolhidas no interior do perimetro da instalagdo, por se considerarem livres de
contaminagdo, sao diretamente descarregadas no coletor municipal de aguas pluviais. Estas aguas tém
origem em telhados, na area pavimentada exterior e sao previamente enviadas para 2 filtros passavant,
localizados junto a estacdo de lavagem do edificio 1 e junto a portaria, a montante da descarga no
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coletor de aguas pluviais do Parque Industrial de Carrascas. A descarga do coletor do Parque Industrial
de Carrascas é realizada numa linha afluente da Vala da Salgueirinha.

Relativamente as aguas residuais domésticas (provenientes dos balnearios, instalacdes sanitarias e
refeitdrio), estas sdo encaminhadas para o coletor municipal. De referir que as aguas residuais
provenientes da cozinha sdo previamente tratadas através de um separador de agua-oleo. Estes residuos
sao posteriormente recolhidos por um gestor de residuos e enviados para destino final adequado.

As aguas residuais industriais resultantes do processo correspondem apenas a aguas de lavagem do
pavimento das instalacOes, que sdao descarregadas na estacdao de lavagem, sendo posteriormente
encaminhadas para uma cisterna e encaminhadas como residuo por operador de gestdo de residuos,
devidamente licenciado.

O numero total de trabalhadores da instalagao é atualmente de 357.

Relativamente ao volume de trafego, presentemente, nas instalacdes da Continental Teves, circulam no
total cerca de 44 camides por dia, associados a 4 fluxos de entrada e 3 fluxos de saida.

4.2. DESCRICAO DO PROJETO EM AVALIAGAO

O projeto de alteracdo da Continental Teves reporta-se a instalacao de uma linha galvanica com uma
capacidade instalada de 135 m3, para tratamento de superficie das pegas de travdo provenientes da
maquinacdo, nomeadamente carcagas e suportes.

Em funcdo dos requisitos estabelecidos para as pecas, as mesmas serdao submetidas a um de dois
processos distintos:

e Zincagem
e Zincagem - Niquelagem

A linha galvanica a instalar possibilitara a realizacdo destes dois processos, existindo fases do processo ou
banhos que serdo comuns (desengorduramento, decapagem, passivacao, etc.).

A solucdo tecnoldgica adotada para a linha a implantar em Palmela corresponde a mesma ja em
funcionamento noutras fabricas do Grupo Continental, nomeadamente na Alemanha e Eslovaquia, o que
permitira tirar proveito do conhecimento e experiéncia ja existente no Grupo.

Assim, a alteracdo prevista a realizar na Continental Teves envolve:

o Instalacdo de uma linha de tratamentos de superficie (linha galvanica) de carcacas e suportes,
com processo de zincagem e zincagem-niquelagem. O volume total das cubas do tratamento de
superficie serd de 135 m3. O processo de tratamento de superficie envolve operacdes de
desengorduramento, decapagem, neutralizagao, galvanizagdo, abrilhantamento, passivacao,
selagem e secagem das pegas. A linha galvanica sera instalada dentro do edificio 2 (edificio da
montagem);

o Instalagio de uma Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI), dentro do
edificio 2, para tratamento das aguas residuais geradas na linha galvanica (através de um
processo fisico-quimico) e desidratacdo das lamas resultantes.
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O processo € constituido por trés linhas independentes. Os efluentes resultantes das linhas 1 e 2
serdo enviados a linha 3 para tratamento adicional de filtragdo e permuta idnica.

Os efluentes gerados, durante a fase de producao de amostras, serdo encaminhados para a
ETARI que, nesta fase, estara ja instalada e apta a funcionar;

¢ Instalacdo, junto a linha galvanica, de um laboratério operacional para apoio a linha, com 68 m>.
Este laboratério possuira sistema de exaustao através de hotte laboratorial;

e Instalacao de duas caldeiras para aquecimento dos banhos do tratamento de superficie, que
funcionardo alternadamente (uma backup da outra). Sera instalada uma nova fonte emissora
(chaminé — FF5), associada a estas caldeiras. As caldeiras funcionardo a gas natural e serdo
instaladas em mezanine (estrutura metalica), sobre o futuro laboratdrio operacional da linha
galvanica;

e Instalagao de dois lavadores de gases (srubbers) para o tratamento das emissdes gasosas
geradas pelos banhos do tratamento de superficie. As aguas residuais geradas pelos lavadores de
gases serdo conduzidas a ETARI. Serdo instaladas duas novas fontes emissoras (chaminés — FF3
e FF4) associadas a cada um dos lavadores de gases;

e Criagao de uma nova area de armazenamento de contentores de clientes e fornecedores, por
ampliagdo de parte do edificio 2, correspondendo a um aumento de 750 m? da atual area
edificada/coberta. Esta alteracdo implicara a impermeabilizacdo de uma area de cerca de 423 m?
de solo natural;

e Criacdo de um armazém de quimicos no interior do edificio 2, para armazenamento dos produtos
quimicos a utilizar na linha galvanica. Este armazém serd dotado de bacias de retencdo
perfeitamente impermeabilizadas, tendo novos acessos dedicados ao exterior.

A drea estara dividida por quatro armazéns de 30 m? cada, perfazendo um total de 120 m? de
area total. Os produtos serdao armazenados separadamente, de acordo com a sua perigosidade e
incompatibilidades.

Estas alteracOes implicardo algumas mudangas no /ayout das atuais areas produtivas e de armazenagem
no interior dos edificios.

Com a implementacdao do projeto € estimado um consumo de agua industrial de 5 676 m3/més
(proveniente da rede publica).

Por sua vez, a estimativa de consumo doméstico com a implementacdo do projeto é de 486 m3/més
(proveniente da rede publica), tendo sido considerado um aumento de 10%, em relacdo a situagdo
atualmente existente.

A descarga no coletor do parque industrial sera de 2 500 m3/més. Segundo o requerimento de descarga
de aguas residuais industriais na rede municipal, o caudal industrial estimado a descarregar na rede é de
10 m3/hora (inferindo-se que a ETAR ira funcionar 8 horas por dia). O pedido de ligacdo dos efluentes
industriais ao coletor municipal ja foi efetuado, mas ainda nao foi obtida resposta final do municipio.

Relativamente as aguas pluviais, a sua descarga € efetuada para o coletor municipal de pluviais, as quais,
por sua vez, sao descarregadas numa linha afluente (ndo identificada) da Vala da Salgueirinha.

N3do é expectavel, em situacdo normal de funcionamento, que as aguas pluviais estejam contaminadas.
Na eventualidade de ocorréncia de derrames/contaminacao das aguas pluviais, é referido que a
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Continental Teves procedera a protecao das redes de drenagem, com a colocacdo de tampas tapa-
sumidouros e procederd a recuperacdo das substancias ou, caso tal seja invidvel, a gestdo das aguas
pluviais contaminadas como residuo.

Relativamente ao volume de trafego expetavel com a implementacdo do projeto, na fase de exploracao, é
estimado um total de cinco fluxos de entrada e dois fluxos de saida, representando um total de cerca de
35 camides por dia, nas instalacdes da Continental Teves.

Na primeira fase de implementacao do projeto, a Continental Teves ira criar 44 novos postos de trabalho.

Esta previsto o inicio da producdo em maio de 2017.

Linha de tratamento de superficie (linha galvanica)

A linha galvanica a instalar ira possibilitar a realizagdo dos processos de zincagem e de zincagem-
niquelagem, existindo fases do processo comuns. Encontra-se estruturada em trés linhas onde se
realizardo as varias etapas processuais apresentadas na tabela seguinte, sendo que entre cada etapa sera
efetuado o enxaguamento das pegas.

Tabela 1 - Operacoes a realizar em cada uma das 3 linhas. [Fonte: EIA]

Linha Etapa processual

Armazenamento de pecas pré-galvanizadas
Carregamento de pegas na linha
Linha 1 Descarga de pegas da linha
Arrefecimento

Secagem

Desengorduramento ultrassonico
Desengorduramento a quente
Decapagem

Desengorduramento eletrolitico
Neutralizagdo

Abrilhantamento

Passivacao

Selagem

Zincagem

Zincagem — Niquelagem

Linha 3 | Ativacdo de anodos

Manutengdo de dnodos
Armazenamento de dnodos

Linha 2
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Figura 3 - Fluxograma do processo de galvanizacdo a instalar. [Fonte: Projeto de Execucao]

Cada uma das etapas do processo envolve as seguintes operacoes:

Carregamento das pecas na linha - as carcacas e suportes sdo colocados manualmente nos
suportes;

Desengorduramento - a primeira fase do processo inicia-se com um desengorduramento
ultrassonico, seguido de desengorduramento a quente. Este banho é constituido por uma solugdo
alcalina que permite remover das pecas vestigios de dleos e gorduras;

Enxaguamento - as pegas sdao submetidas a um processo de enxaguamento/lavagem;

Decapagem (pickling) - as pegas sao decapadas numa solugdo de acido cloridrico a temperatura
ambiente, por forma a remover a ferrugem;

Desengorduramento eletrolitico - esta fase do processo permite obter uma superficie da pega
perfeitamente limpa e livre de quaisquer residuos;

Neutralizacdo - as pecas sao submetidas a um processo de neutralizacdo com uma solugdo de
acido cloridrico;

Tratamento eletrolitico (Zincagem/Zincagem-Niquelagem) - este processo € efetuado em banhos
distintos consoante o tipo de galvanizagdo a realizar seja Zinco ou Zinco-Niquel.
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A linha galvanica sera constituida por diversos equipamentos, nomeadamente:
e Tanques para os varios banhos do tratamento de superficie
e Transportadores

e Barras suporte (flight bars) que asseguram a ligacao das estruturas de suporte de pecas (racks)
aos porticos

e Anodos e Catodos (placas)

¢ Sistemas de transferéncia de barras de suporte (flight bars e racks) entre as linhas 1 e 2

e Sistemas de comando e doseamento

e Equipamento auxiliar (sistemas de filtracao dos tanques, bombas de circulacado)

o Sistema de extracao de vapores da linha galvanica

¢ Sistema de secagem de pecas

¢ Dois lavadores de gases para o tratamento das emissdes gasosas captadas na linha galvanica
e Duas caldeiras para produgdo de agua quente para aquecimento dos banhos

o Um chiller

No ano de arranque, a linha galvanica estara equipada com uma maior capacidade instalada para
zincagem em relagao a zincagem-niquelagem, devendo verificar-se uma inversao destas capacidades até
2019.

Assim, a linha iniciara a producdo com seis tanques de zincagem, com uma capacidade unitaria de
10 336 litros e uma capacidade total de 135 000 litros. O nimero de tanques de zincagem ira decrescer
para quatro, em 2018, e para trés, em 2019.

Relativamente a zincagem-niquelagem, a linha iniciaréa producao com um tanque de 10 336 litros,
aumentando para dois tanques, em 2018, e quatro tanques, em 2019.

Esta alteragao sera efetivada mediante mudanca de posicao dos tanques na linha (da zona de zincagem,
para a zona de zincagem-niquelagem).

A tabela seguinte apresenta a capacidade total dos tanques de cada etapa do processo de tratamento de
superficie.

Tabela 2 - Capacidade instalada dos tanques de cada etapa processual.

Fase I - 2016 Fase II - 2018 Fase III - 2019
Fase do processo
Capacidade instalada (litros)
Desengorduramento ultrassonico + separagdo dleos 5512 5512 5512
Desengorduramento a quente 3808 3808 3808
Decapagem 7440 7440 7440
Desengorduramento Eletrolitico 4716 4716 4716
Neutralizagdo Zn 2860 2860 2860
Zincagem 72016 51344 41008
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Fase do processo FaseI - 2016 Fase II - 2018 Fase III - 2019
Capacidade instalada (litros)
Abrilhantamento 2480 2480 2480
Passivagdo Zn 4476 4476 4476
Zincagem - Niquelagem 20336 30672 51344
Ativacdo de Anodos (ZnNi) 2480 2480 2480
Passivagdo ZnNi 2976 2976 2976
(carcagas e suporteg ?ﬂl:g;:q & carcagas de ZnNi) 2976 2976 2976
Selagem (suportes de ZnNi) 2976 2976 2 976
Capacidade total (m?3) 135 125 135

Com a implementagdo da nova linha de tratamentos de superficie serdo gerados os seguintes efluentes
liquidos:

e Concentrados alcalinos, provenientes das operacdes de desengorduramento, abrilhantamento,
selagem e drip off,

e Concentrados acidos, provenientes de operacdes de decapagem, desengorduramento eletrolitico,
neutralizacao e manutencdo de anodos;

e Concentrados e aguas de lavagem/enxaguamento contendo Cromio (Cromio III), resultantes dos
banhos de passivacao;

o Aguas de lavagem/enxaguamento de pecas entre as varias etapas, contendo Zinco e Niquel.

Do funcionamento de dois lavadores de gases, que efetuardo o tratamento das emissdes gasosas
recolhidas na linha galvanica, serdo também geradas aguas residuais.

O tratamento destes efluentes liquidos sera realizado na ETARI, sendo o efluente tratado descarregado
no coletor municipal.

Os caudais estimados de producao dos efluentes sao os apresentados na tabela seguinte.

Tabela 3 - Caudais efluentes a ETARI. [Fonte: EIA]

Caudal estimado
L O DL Volume anual Descarga semanal )

(m3/ano) (m3)
Concentrados alcalinos 546 8,25
Concentrados acidos 1141 11,29
Concentrados cromicos 4779 16,37
Aguas de lavagem/enxaguamento 24 368 57,18
Concentrados e aguas contendo Zn-Ni 4 812 17,12

™ Fim-de-semana

Os efluentes gasosos gerados no processo de galvanizagdao resultam essencialmente dos processos de
desengorduramento, decapagem e dos processos eletroliticos. Os efluentes sao constituidos por aerossois
contendo compostos clorados e metais pesados (Zinco, Niquel) e particulas.
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A linha galvanica ira dispor de um sistema de aspiracao do ar junto a linha, que serd conduzido a dois
lavadores de gases, previamente a descarga na atmosfera.

Por sua vez, as duas caldeiras a instalar para aquecimento da agua dos banhos, irdo produzir emissdes
gasosas resultantes da queima de gas natural (PTS, CO, COV, NOx).

Ao longo do tempo de funcionamento da linha galvanica, vao-se depositando particulas nos banhos.
Assim, os banhos de desengorduramento, decapagem, galvanizacdo, passivacao e selagem estarao
equipados com sistemas de filtracdo. As lamas resultantes desta filtracdo, com uma produgao estimada
em 5 ton/més, serdo devidamente acondicionadas e periodicamente e enviadas a destino final adequado
por operador de gestdo de residuos licenciado.

A d4gua a utilizar na linha galvanica e nas caldeiras tera origem na rede publica, devendo ser objeto de
um tratamento prévio de desmineralizacdo numa unidade de resinas de permuta idnica, o que permitira
obter uma dgua com uma condutividade inferior a 20 pS/cm.

A agua da rede, sem tratamento prévio, sera utilizada na ETARI, lavadores de gases, regeneracdo das
resinas de permuta ionica (estacao de tratamento de aguas e ETARI) e nas lavagens gerais da instalacdo.

Sdo estimados o0s seguintes consumos de agua para a linha galvanica:

o Agua desmineralizada (4gua da rede publica com tratamento) — 35 231 m3/ano
« Agua da rede pUblica sem tratamento - 416 m3/ano

Relativamente aos consumos de energia, a linha galvanica ird consumir energia elétrica e gas natural.

O gas natural sera utilizado nas caldeiras para aquecimento de aguas dos banhos da linha galvanica e
tera um consumo estimado de 59 280 m3/més. Por sua vez, estima-se um consumo de energia elétrica de
1 803 800 kWh em 2019.

Estacdio de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI)

A ETARI terd por objetivo efetuar o tratamento dos efluentes ja acima mencionados, resultantes do
funcionamento da linha galvanica, incluindo as aguas residuais geradas nos lavadores de gases, que
serdo enviadas para o tanque de rece¢do de aguas de lavagem.

Tera funcionamento automatico, em regime descontinuo, estando dimensionada para uma capacidade de
tratamento de 80 m3/dia (permitindo um encaixe de 140 m?3 de efluente). Tem por base um processo de
tratamento fisico-quimico dos efluentes da linha galvanica e a desidratacdo das lamas resultantes. O
processo é constituido por trés linhas independentes, que efetuardo separadamente o tratamento de:

e Linha 1 - tratamento de dguas contendo Cr3* (concentrados e aguas de lavagem)

Os concentrados contendo cromio sdo rececionados num tanque de 1000 litros de capacidade e
as aguas de lavagem contendo crémio sao rececionadas num tanque também com 1000 litros de
capacidade. Estes efluentes sdo conduzidos a um tanque de homogeneizacdo com 20 m3 de
capacidade, equipado com sistema de arejamento através de difusores de ar.

Apds homogeneizacdo, o efluente é bombeado para o tanque de tratamento fisico-quimico
(10 m3) através de bombas centrifugadoras horizontais. No tratamento fisico-quimico, sdo
adicionados ao efluente um coagulante (Cloreto de Ferro), Hidroxido de Sdédio (aumenta o pH da
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agua de forma rapida), Hidroxido de Calcio (coadjuva a desidratacao) e um polieletrolito ou
floculante, por forma a precipitar o Cr3+,

O efluente segue depois para um tanque de decantagdo com 10 m3 onde ocorre a precipitacao
das lamas contendo Crémio.

O efluente resultante é enviado para a unidade de filtragdo e permuta idnica (Linha 3). As lamas
sdao enviadas a um espessador com 10 m3. Apds espessamento, as lamas sdo bombeadas para
um filtro prensa através de bombas pneumaticas de dupla membrana.

As lamas desidratadas, resultantes do filtro prensa, sdo recolhidas por gravidade em contentores
adequados e enviadas a destino final adequado.

As aguas residuais resultantes do processo de desidratacao das lamas (espessador e filtro
prensa) retornam, por gravidade, ao tanque de rececao das aguas de lavagem contendo Crémio.

e Linha 2 - tratamento de aguas contendo concentrados alcalinos, concentrados acidos e aguas de
lavagem Zn-Ni

Os concentrados acidos, concentrados alcalinos e as aguas de lavagem Zn-Ni sdo rececionados e
homogeneizados num tanque com 80 m3 de capacidade, equipado com sistema de arejamento
através de difusores de ar. Apés homogeneizacdo, o efluente é bombeado para o tanque de
tratamento fisico-quimico (10 m3) através de bombas centrifugadoras horizontais.

No tratamento fisico-quimico sdo adicionados ao efluente um coagulante (Cloreto de Ferro),
Hidréxido de Sédio (aumenta o pH da dgua de forma rapida), Hidréxido de Calcio (coadjuva
desidratacao) e um polieletrolito ou floculante, por forma a precipitar o Zinco e o Niquel.

O efluente segue depois para um tanque de decantagdo com 10 m3 onde ocorre a precipitacao
das lamas.

O efluente resultante é enviado para a unidade de filtragdo e permuta idnica (Linha 3). As lamas
sdo enviadas para um espessador com 10 m3. Apds espessamento, as lamas sdo bombeadas para
um filtro prensa através de bombas pneumaticas de dupla membrana.

As lamas desidratadas, resultantes do filtro prensa, sdo recolhidas por gravidade em contentores
adequados e enviadas a destino final adequado.

As aguas residuais resultantes do processo de desidratacao das lamas (espessador e filtro
prensa) retornam, por gravidade, ao tanque de rececdo das aguas de lavagem Zn-Ni.

e Linha 3 (comum) - unidade de filtragdo e permuta idnica (unidade de osmose inversa)

Os efluentes provenientes das linhas 1 e 2 sdo rececionados num tanque de homogeneizagao de
40 m3 apds o que sdo enviados para a unidade de filtragdo, composta por dois filtros de silex e
carvado ativado, para remocao de sdlidos ainda persistentes e matéria organica. Seguem depois
para a unidade de permuta idnica, constituida por resinas seletivas, para remocdo de
catides/metais que ndo foram eliminados no tratamento fisico-quimico.

O efluente resultante, devidamente tratado, serda descarregado no coletor municipal,
pretendendo-se que o mesmo esteja em conformidade com os valores limite definidos pelo
Regulamento de Descarga de Aguas Residuais do municipio de Palmela e também com os Valores
de Emissao Associados (VEA) as melhores tecnologias disponiveis incluidas no BREF!.

A capacidade de permuta idnica das resinas é limitada, pelo que sera necessario proceder
regularmente a sua regenerac¢do. Para tal, as resinas sao cheias com uma solucdo de HCl (acido
cloridrico), no caso das resinas cationicas, ou NaOH (hidroxido de sodio), no caso das resinas

1 Reference Document on Best Available Techniques
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anionicas. Os efluentes resultantes da regeneracao sdo enviados para o tanque de concentrados

acidos.
LINHA-1Y LINHA-29
Aguas-contendo-crémio- Concentrados-acidos, -alcalinos-e-
(concentrados-e-dguas-de-lavagem)9 aguas-lavagem-zinco-niquely
Tanques-rececaot Tanques-rececaol
Homogeneizagdo Homogeneizagdo-
¢/-arejamento ¢/-arejamento
(200m3)9 (200m*)Y
Tratamento-Fisico Tratamento-Fisico-
—Quimico(10-m?)Y -Quimico{10-m3)Y
Filtro- EspessY Decantacdo-Y Decantac3o-1 EspessY Filtro-
o (€ — S
Prensa¥ ol {10-+-10-m3)- (10m* % (10-m3)9 (10-+-10-m?)- T Prensa¥
l LINHA-39 l
X Unidade-de-Filtracdo-e-Permuta-Ionicad )
Lama-desidratads \l: Lama-desidratada-
a-destinofinaly

z-destinofinal

I Homogeneizacdo (40-m*)1 I

Unidade-de-Fiftracao¥
(silex-e-carvio ativado) Y

L Efluente-Regenerag3oresinas 9
l Permuta-ionical I

Efluente-tratado-para
coletor-municipal

Figura 4 - Fluxograma da ETARI a instalar. [Fonte: EIA]

Em resultado do funcionamento da ETARI deverdo ser produzidos os seguintes residuos:

e Lamas da linhal, contendo Cromio;

e Lamas da linha 2, contendo Zinco e Niquel.
Estima-se uma producdo de lamas de 5 500 kg/dia, o que corresponde a 165 ton/més para 30 dias de
laboracao.
Estas lamas apds recolha, serdao devidamente acondicionadas e enviadas a destino final adequado,
através de operador de gestdo de residuos licenciado.
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5. ANALISE ESPECIFICA

No EIA, os impactes do projeto foram avaliados para os seguintes fatores ambientais: Ordenamento do
Territdrio; Clima e Qualidade do Ar; Recursos Hidricos e Qualidade da Agua; Ambiente Sonoro; Uso do
Solo; Residuos; Aspetos Ecoldgicos; Paisagem; Socioeconomia; Patriménio Arqueoldgico; Geologia e
Hidrogeologia; Substancias Quimicas e Acidentes Graves.

Atendendo as carateristicas do projeto e local de implantacdo, as informagGes contidas no EIA, na
informacao complementar ao EIA (solicitada pela CA), nos elementos do Projeto de Execucdo e outras
recolhidas durante o procedimento de avaliagdo, foi possivel identificar, decorrente da avaliacdo efetuada
pela CA, os aspetos mais relevantes que seguidamente se evidenciam.

5.1. RECURSOS HiDRICOS

A. Recursos Hidricos Subterraneos

A.1. Caraterizacao da situagao de referéncia
Aspetos quantitativos

A area em estudo assenta na unidade hidrogeoldgica Bacia do Tejo-Sado, intercetando o sistema aquifero
Bacia do Tejo-Sado/Margem Esquerda.

Nesta area esta presente um aquifero superficial livre, do topo do Pliocénico, de natureza porosa cujas
litologias predominantes sao areias com intercalagbes de argila, de espessura varidvel. Subjacente a este
existem mais dois aquiferos porosos do tipo muti-camada, o primeiro instalado nas camadas do Pliocénico
inferior e o segundo instalado nas camadas do Miocénico inferior.

As litologias dominantes nos aquiferos multicamada s3o: arenitos, intercalados com camadas argilosas,
que constituem aquitardos e aquiclusos (no primeiro) e calco-arenitos de origem marinha, também
intercalados com camadas de permeabilidade menor (no segundo). E observével, principalmente nos
aquiferos multicamada, artesianismo positivo (repuxante).

A recarga faz-se por infiltracao direta da precipitacdo e por drenancia a partir das linhas de agua. Os
fluxos preferenciais do escoamento subterraneo ddo-se em direcdo ao rio Tejo e também no sentido do
oceano Atlantico.

Localmente a formacao litoldgica aflorante é a formacdo de Santa de Marta, constituida por areias (Areias
de Santa Marta). Também a nivel local, cré-se que as diregdes preferenciais de escoamento subterraneo
sao sub-verticais, enquanto na projecdo horizontal o escoamento serd omnidireccional, com ligeiros
desvios para NNO, N e NNE.

Usos

O projeto localiza-se préximo das Zonas Alargadas das captagdes publicas dos Polos de extragao de Vale
Alecrim (cerca de 650 m a Oeste), de Carrascas (cerca de 250 m a Norte) e de Palmela (cerca de
1 300 m a Sudoeste), aprovados pela Portaria n.° 187/2011, de 6 de maio, alterada pela Portaria
n.0 173/2014, de 5 de setembro.
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Aspetos qualitativos

Quanto a qualidade das aguas subterraneas, a nivel local, a Continental Teves procedeu a recolha de
uma amostra de agua do furo existente na instalagao no dia 07/05/2016 e a respetiva analise. Em relacao
aos parametros analisados, estes cumpriram os VMR ou VMA do Anexo I do Decreto-Lei n.0 236/98,
de 1 de agosto, nomeadamente o Zinco, Niquel e outros metais pesados. Os valores de Azoto amoniacal,
Hidrocarbonetos dissolvidos ou emulsionados e CQO encontram-se préximos dos valores-limite (VMR ou
VMA do referido decreto-lei). Salienta-se que os métodos analiticos usados na determinagao destes
parametros possuem limites de quantificacao coincidentes com os valores-limite.

Quanto a vulnerabilidade local do aquifero a contaminagao, foi usado o0 método DRASTIC. De acordo com
este método o aquifero possui uma vulnerabilidade intermédia.

A.2. Avaliacao de impactes
Fase de Construcao

Segundo o EIA, na fase de construcdo nao existirdo impactes significativos, na quantidade e na qualidade
da agua subterranea uma vez que a agua do furo n3o sera utilizada para este fim e grande parte das
atividades serdo desenvolvidas no interior dos edificios industriais ja existentes.

Fase de Exploracdo

Na fase de exploragao, dado que nao haverd aumento de extracdo de agua subterrdnea no furo da
Continental Teves, uma vez que o aumento das necessidades de agua para o funcionamento desta linha
de tratamento de superficie serd suprido pela agua da rede publica, considera-se que nao havera
impactes significativos na extracdao de agua subterrdanea no furo do proponente.

Sdo identificados, também na fase de exploracdo, impactes na qualidade das aguas subterraneas das
captacoOes publicas dos Polos de extracdo de Vale Alecrim, de Carrascas e de Palmela, resultantes da
possivel infiltragdo de contaminantes, em caso de derrames no interior da fabrica. Estes impactes sao
classificados como negativos e pouco significativos, tendo em conta o facto do piso da fabrica possuir
uma camada impermeabilizante e a existéncia de bacias de retengao.

Considera-se que a avaliagdo dos impactes apresentada no EIA é correta, tendo em conta que toda a
instalacdo estd revestida por piso impermeavel e que ndo serao realizadas descargas no solo e/ou em
linha de agua e se forem implementadas as medidas de minimizacdo constantes da apreciacdo especifica
do presente fator ambiental.

Dado que o solo subjacente a instalagdo possui carateristicas litolégicas que favorecem a infiltragdo e a
recarga direta dos aquiferos, embora de forma atenuada no caso do aquifero confinado, e que a
caraterizacdo de referéncia revelou que alguns parametros possuem valores proximos dos VMR ou VMA,
do Anexo I do Decreto-Lei n.° 236/98, de 1 de agosto, e considerando ainda a toxicidade de algumas
substdncias usadas como matérias-primas, concorda-se com a implementagdo de um programa de
monitorizagao da qualidade e também de avaliacdo da quantidade da agua subterranea.
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B. Recursos Hidricos Superficiais

B.1. Caraterizagdo da situacdo de referéncia
Aspetos quantitativos

A area de estudo insere-se na bacia hidrografica do rio Tejo, mais concretamente na sua margem
esquerda, na sub-bacia Estuario.

De acordo com o PGRH Tejo e Ribeiras do Oeste (versdo em consulta publica, junho de 2015), a area da
fabrica estd inserida na massa de agua designada por “Vala da Salgueirinha”, com o cddigo
PTO5TEJ1138.

A Fabrica da Continental Teves encontra-se inserida no Parque Industrial de Carrascas, sendo que na
envolvente proxima nao existem linhas de agua.

Aspetos qualitativos
A classificacdo do estado ecoldgico da massa de agua Vala da Salgueirinha é Mediocre.

No EIA, a caraterizagdo da qualidade da agua foi efetuada de acordo com os critérios de classificacao da
qualidade da agua do INAG para “cursos de agua superficiais de acordo com as carateristicas de
qualidade para usos multiplos” (INAG, 2005). A estacdo de controlo de qualidade da agua superficial, que
se localiza mais préxima da instalagao da Continental Teves corresponde ao rio Coina, Vala Real, rio Tejo.
Esta encontra-se classificada com a classe E — “Muito M&” (Aguas extremamente poluidas e inadequadas
para a maioria dos usos). Os parametros responsaveis por esta classificagdo (conforme dados constantes
no SNIRH) sdo os seguintes: CBOs, fosfatos, oxigénio dissolvido, oxidabilidade, azoto amoniacal e fésforo
total.

B.2. Avaliacdo de impactes

Os principais impactes do projeto, nos recursos hidricos superficiais, poderiam decorrer da eventual
alteracdo morfoldgica das linhas de agua e/ou da alteracdo do escoamento, devido ao aumento de
impermeabilizacdo. Contudo, verifica-se que a concretizacao do projeto em avaliacdo, inserindo-se numa
unidade fabril ja existente, ndo se traduz no aumento da area de producdo, verificando-se que a nova
area a impermeabilizar serd pequena (1%), pelo que nao sdo expectaveis impactes negativos ao nivel dos
aspetos quantitativos dos recursos hidricos superficiais.

Contudo, no que concerne aos efluentes industriais descarregados por esta instalagdo, considera-se que
contém varios tipos de poluentes sendo os mais importantes, em termos de quantidades e de
perigosidade, os metais pesados. Alguns dos constituintes dos produtos quimicos a utilizar no processo de
tratamento de superficie sdo também nocivos. O Crémio, o Zinco e o Niguel sdo metais pesados e, apesar
de, em pequenas concentracbes, serem importantes para o desenvolvimento dos seres vivos, sdao
considerados poluentes prioritarios.

O arrastamento, transporte e deposicdo de particulas sélidas com origem no processo de galvanizacdo,
derrames acidentais de oleos, lubrificantes e combustiveis durante operages de carga e descarga de
veiculos afetos ao projeto, assim como a descarga acidental de efluentes liquidos domésticos ou
industriais com origem nas instalagGes e a incorreta gestdo de residuos, poderdo provocar a libertacdo de
poluentes, podendo conduzir a contaminacdo das aguas superficiais.
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Assim, verifica-se que:

Toda a area do lote industrial se encontra asfaltada e a area de carga e descarga de pegas, de
produtos e de residuos encontra-se coberta;

No caso de descarga de efluentes que excedam os valores estipulados pelo regulamento de
descarga de aguas residuais (em situacdo de emergéncia tal podera ocorrer), a ETARI ira dispor
de uma valvula de corte. O efluente serd entdao enviado para o tanque T3-01 — tanque de
homogeneizagdo (40 m3) para armazenagem temporaria; o efluente podera também ser
armazenado nos tanques T1-01 (20 m3) e T2-01 (80 m?3), perfazendo uma capacidade total de
armazenamento de 140 m3;

Os efluentes industriais serdo conduzidos a ETARI, a qual sera instalada num local
impermeabilizado e coberto. Apods tratamento na ETARI, as aguas residuais resultantes serdo
descarregadas no coletor municipal e encaminhadas para a ETAR da Lagoinha.

Atendendo ao exposto, nao é previsivel qualquer afetacdo da qualidade dos recursos hidricos superficiais,
pelo que ndo sao expectaveis impactes negativos significativos, desde que sejam cumpridos os requisitos
de descarga de aguas residuais no sistema de saneamento municipal, bem como as seguintes
condicionantes:

Construgdo de uma bacia/tanque de retencdo, antes do ponto de descarga na rede de drenagem
municipal, que permita a retencdo do caudal correspondente a meio dia de descarga industrial
em situacao de emergéncia.

Considera-se que o sistema de tratamento previsto permitira uma retencdo diaria de efluente de
140 m3. A estimativa de consumo de agua industrial apresentado em fase de aditamento refere
um valor de 5 676 m3/més, resultando num caudal diario de 189,2 m3/dia.

O tanque de retencdo que se pretende que seja concretizado permitird a retencdo e a
monitorizacao da totalidade do efluente que serd entregue na rede, efluentes industriais e das
eventuais aguas de lavagem/escorréncia da zona das cargas/descargas, situacao inexistente na
proposta do proponente e que permitira reduzir/prevenir situagées de descarga de efluentes sem
a qualidade devida na rede de coletores;

Reformular a rede pluvial na zona do cais de carga/descarga de modo a permitir, em situacdo de
derrame acidental, o encaminhamento das aguas pluviais contaminadas com produtos quimicos
para o tanque de retencao.

Deverao ainda ser cumpridos os seguintes aspetos:

Realizar a monitorizagdo diaria dos parametros condutividade e pH, representativa do caudal
descarregado, no ponto de entrega do efluente na rede municipal;

Obter a autorizacdo da Entidade Gestora do Sistema de Saneamento, onde sejam estabelecidos
os requisitos de descarga das aguas residuais industriais, em termos de qualidade e quantidade,
assim como o respetivo programa de monitorizagao.
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C. Medidas de minimizacdo e Planos de monitorizacdo

Deverao ser implementadas as seguintes medidas de minimizacdo:

Fase de construcdo

e Caso exista a necessidade de recorrer a instalacdo de unidades sanitarias provisorias portateis, os
esgotos ai produzidos devem ser recolhidos localmente, com a frequéncia necessaria a
manutencao das boas condicdes de higiene, devendo ser posteriormente transportados para
destino adequado, através de empresa licenciada para o efeito;

e Em caso de ocorréncia de derrame acidental, proceder a limpeza imediata da area afetada, de
forma a minimizar o risco de contaminagao do solo e dguas subterraneas;

e Os efluentes liquidos contaminados deverdo ser armazenados localmente, até a sua recolha e
envio para destino final adequado por um operador licenciado para o efeito;

Fase de exploracao

e Deverdo ser estudadas/implementadas medidas adicionais economizadoras de agua, na vertente
de consumo humano e de consumo industrial, de forma a minimizar os volumes de consumo de
agua;

e Deverdo ser adotados todos os procedimentos necessarios de forma a garantir a imediata e eficaz

atuagdo em caso de derrame, para total contencdo e recolha de substancia derramada, de forma
a prevenir a eventual contaminacdo do solo e das aguas subterraneas locais;

e Na eventualidade de ocorréncia de derrames/contaminacao das aguas pluviais, proceder a
protecdo das redes de drenagem, com a colocacdo de tampas tapa-sumidouros e proceder a
recuperacdo da substdncia/mistura ou, caso tal seja invidvel, a gestdo das aguas pluviais
contaminadas como residuo. Igual procedimento devera ser adotado para as aguas de incéndio
contaminadas.

Deverao ser implementados os planos de monitorizacdo das aguas subterraneas e das aguas superficiais,
constantes do presente parecer.

D. Conclusao

Na fase de exploracdo, dado que ndo havera aumento de extracdo de agua subterrdanea no furo da
Continental Teves, uma vez que o aumento das necessidades de agua para o funcionamento desta linha
de tratamento de superficie sera suprido pela agua da rede publica, considera-se que nao havera
impactes significativos na extragao de agua subterranea no furo do proponente.

Relativamente aos aspetos qualitativos dos recursos hidricos subterraneos, considerando que toda a
instalacdo fabril se encontra asfaltada e as zonas de producdo, areas de carga e descarga de pecas e
produtos, areas de armazenamento de residuos e de armazém de matérias-primas se encontram cobertas
e que as aguas residuais domésticas e industriais tratadas tém como destino final a ETAR Municipal, ndo
sao expectdveis impactes negativos com a implementagao do projeto.

Quanto aos recursos hidricos superficiais € no que se refere aos aspetos quantitativos, considera-se que
ndo serdo introduzidas alteracdes a rede hidrica natural, nem ao escoamento superficial, por introdugdo
de novas areas impermeabilizadas, pelo que ndo se verificam impactes negativos.
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Relativamente a qualidade dos recursos hidricos superficiais, devera ser garantido que as aguas residuais
industriais cumprem os requisitos de descarga no sistema publico de saneamento e que em caso de
derrame sejam adotados todos os procedimentos necessarios de forma a garantir a imediata e eficaz
atuacdo. Refere-se que, desde que seja garantida a continuidade destes dois aspetos, ndo sao
expectaveis impactes negativos significativos.

Assim, considera-se o projeto viavel, devendo serem cumpridas as medidas de minimizacdo e planos de
monitorizacdo, constantes do presente parecer, devendo ser apresentada a demonstracdo do
cumprimento do seguinte:

e Construcao de uma bacia/tanque de retencao, antes do ponto de descarga na rede de drenagem
municipal, que permita a retencdo do caudal correspondente a meio dia de descarga industrial
em situagao de emergéncia;

e Reformular a rede pluvial na zona do cais de carga/descarga de modo a permitir, em situacao de
derrame acidental, o encaminhamento das aguas pluviais contaminadas como produtos quimicos
para o tanque de retencao;

e Obtencao da autorizacao da Entidade Gestora do Sistema de Saneamento, onde sejam
estabelecidos os requisitos de descarga das aguas residuais industriais, em termos de qualidade e
quantidade, assim como o respetivo programa de monitorizacao.

5.2. ORDENAMENTO DO TERRITORIO

Para o local vigora o Plano Regional de Ordenamento do Territdrio da Area Metropolitana de Lisboa
(PROT AML), publicado em Didrio da Republica na I-Série-B, pela Resolucdo do Conselho de Ministros
n.% 68/2002, de 8 de abril, e o Plano Diretor Municipal (PDM) de Palmela conforme a RCM n.° 115/97,
publicada no Diario da Republica, série-I-B, n.° 156, de 9 de julho de 1997, alterada pela Declaracdo
n.° 185/2002, de 17 de junho, pela Declaracao n.° 162/2005, de 27 de julho, pelo Aviso n.° 2573/2012,
de 16 de fevereiro, pelo Aviso n.° 5018/2013, de 12 de abril, pelo Aviso n.°© 1768/2015 e pelo Aviso
n.° 8826/2015.

Quanto ao PROT AML o projeto ndo colide com as orientagdes estratégicas do Plano para o local.

No PDM de Palmela o projeto insere-se na classe de “Espaco industrial, previsto”. Os espacos industriais
(existentes ou previstos) sdao areas destinadas a implantacdo de atividades econdmicas associadas a
industria transformadora e ao comércio e servigos de apoio, que possuem, ou para as quais se preveem,
sistemas proprios de infraestruturas.

O projeto é compativel com o PDM de Palmela (uma vez que se trata de uma unidade industrial
existente), desde que os valores indicados para o projeto (artigos 15.° e 32.9 do Regulamento do PDM)
sejam confirmados pela Camara Municipal de Palmela.

O local ndo abrange REN, ndo é abrangido por RAN, sendo atravessado por linha elétrica de média
tensdo (30 KW).
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5.3. SoLo E Uso DO SoLo

De acordo com a analise apresentada no EIA, na area do projeto predominam os solos mediterraneos
pardos para-hidromérficos de arenitos e de arenitos finos, argilas ou argilitos, havendo ainda a
possibilidade da presenga de solos litdlicos ndo humicos de arenitos grosseiros e de materiais arenaceos
pouco consolidados.

Relativamente ao uso do solo verifica-se que na envolvente a area do projeto domina o uso agricola e
florestal do solo com espécies como o pinheiro bravo e pontualmente o sobreiro, de acordo com o
levantamento efetuado no EIA, sendo que o projeto ira desenvolver-se no interior do perimetro fabril, em
solo que tem ja atualmente uso industrial.

Assim, verifica-se que ndo ocorrera alteragdo da tipologia de ocupagdo do solo em consequéncia da
implementacao do projeto.

De acordo com o EIA, o projeto prevé a criacao de uma nova area de armazenamento de contentores de
clientes e fornecedores com 750 m?, por ampliacdo de parte do edificio 2, o que implicara a
impermeabilizacdo de uma area de cerca de 423 m?.

Sera na fase de construcdo que ocorrerdo os principais impactes nos solos, resultantes das acgbes
associadas a instalacdo do estaleiro e infraestruturas de apoio a obra, movimentagao de terras e areas de
depdsito de materiais e circulacdo de veiculos pesados, provocando compactacao e riscos de erosao.

No entanto, e uma vez que os trabalhos de construcdo nao preveem abertura de valas ou remogao de
solo natural (apenas sera removido em algumas zonas o pavimento ja existente e brita que serviu de
terraplanagem durante a fase inicial da fabrica em 1993), os impactes nos solos sdo assim considerados
negativos e pouco significativos, por afetar solos que nao apresentam capacidade agroldgica, inseridos
num complexo industrial existente.

Na fase de construcdo poder-se-a também verificar a contaminacao do solo, em resultado de derrames
acidentais de dleos e combustiveis. Estas eventuais ocorréncias, poderdo determinar impactes negativos,
embora pouco provaveis se forem adotadas as medidas de minimizacdo propostas no EIA relativamente a
gestdo de residuos.

Na fase de exploracdo, os impactes sobre os solos podem ocorrer na sequéncia de derrames acidentais
dos produtos manuseados.

Acresce que o projeto contempla as necessarias medidas de prevencdo relativas ao risco de
contaminagdo, designadamente aquelas referentes aos fatores ambientais recursos hidricos e residuos.

Em sintese, considera-se que de um ponto de vista do Solo e Uso do Solo e face a situacdo de referéncia
descrita no EIA, bem como as carateristicas do projeto, nada ha a opor a sua implementacdo, desde que
sejam adotadas as medidas de minimizagao constantes no EIA, com as quais se concorda.
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5.4. SOCIOECONOMIA

A instalacdo do processo de tratamento de superficie na Continental Teves Portugal apresenta-se com
carater estratégico para o desenvolvimento de um processo produtivo mais eficiente e mais competitivo,
tornando possivel consolidar e reforcar a presenca da fabrica em Portugal num cenario de desempenho
significativamente competitivo. A modificacdo, sendo significativa, ocorrera sobretudo ao nivel interno,
nos pavilhdes existentes.

Na fase de construcdo, identificam-se como principais impactes os seguintes:

e Impacte positivo associado ao aumento temporario dos postos de trabalho, resultando num
impacte positivo, pouco significativo;

e Impacte positivo associado ao aumento da procura de servigos, associados a construcdo civil,
contribuindo para a melhoria da economia local. O impacte é positivo, temporario e pouco
significativo;

e Impacte negativo relacionado com a perturbacdo gerada pela construcdo, sobretudo no que
respeita a envolvente préxima, e pelo aumento de trafego local, nomeadamente no que respeita
aos veiculos pesados afetos a obra e ao transporte de equipamentos e de residuos. O impacte é
negativo, temporario e pouco significativo.

Na fase de exploracao, os principais impactes identificados sao:

e Melhoria nos resultados, em termos de atividade econdmica, com contributos positivos para a
representatividade das exportagGes e no aumento da produgdo. O impacte € positivo, de caracter
permanente e muito significativo;

e Aumento do numero de trabalhadores, estimado em cerca de 44 postos de trabalho,
representando um aumento da ordem de 10%. O impacte é positivo, de caracter permanente, de
magnitude elevada e muito significativo;

e Diminuigdo do volume de trafego gerado e da circulacdo de atravessamento significativo do
territorio (Palmela-Abrantes-Palmela), uma vez que as pecas deixardo de sair da instalacdo para
serem galvanizadas. Este impacte é considerado significativo face ao tipo de trafego associado
(veiculos pesados) e a extensao do percurso, tratando-se de um impacte ambiental positivo, de
caracter permanente e significativo.

Por outro lado, embora se preveja o aumento de trafego associado a expedicdo e a entrega de
matéria-prima, considera-se o impacte como positivo, permanente, direto e significativo.

Na fase de encerramento, os principais impactes identificados sdo:

e A eliminagdo de postos de trabalho associados ao funcionamento da fabrica, a diminuicdo do
desempenho econdmico local e regional, a necessidade de recuperacdo ou reconversao da area
(com a consequente eliminacdo do trafego associado, salvo o relacionado com o transporte
relativo ao desmantelamento), resulta num impacte negativo muito significativo.

Em sintese, os impactes negativos sao pouco significativos e ocorrem sobretudo na fase de construcgdo e
de encerramento, enguanto os impactes positivos se projetam na fase de exploracao e assumem um
carater nao apenas de muito significativos, bem como de natureza estratégica para a empresa, tornando
possivel viabilizar de forma clara a prossecucao do projeto.
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5.5. QUALIDADE DO AR

A. Situacdo de referéncia

A Continental Teves possui presentemente duas fontes pontuais de emissdo. Como a implementacdo do
Projeto passara a ter mais trés fontes pontuais, conforme identificado na tabela seguinte.

Tabela 4 - Fontes pontuais de emissdo: existentes e novas.

Fonte Processo associado Polue’nt_es Re_glme s

carateristicos funcionamento

FF1 Exaustdo do edificio de maquinagdo cov, co Mais de 500h/ano

Existentes

FF2 Exaustdo da linha de retoques de pintura PTS, COV Mais de 500h/ano

FF3 Scrubber 1 — Exaustdo da linha galvanica PTS." CO.V’ Hd, Mais de 500h/ano

metais (Ni, Cr, Zn)
= . A PTS, COV, HCI, .
Novas FF4 Scrubber 2 — Exaustao da linha galvanica metais (Ni, Cr, Zn) Mais de 500h/ano
FF5 Exaustao de 2 caIc!elras (1 backup da outra) para PTS, NOx, CO, COV | Mais de 500h/ano
aquecimento da agua dos banhos da galvanica

A introducdo das novas fontes corresponde a um aumento significativo nas emissdes, face ao que se
verifica atualmente, em particular de PTS, NOx, COV, Ni e Cr.

As fontes emissoras existentes (FF1 e FF2) foram caraterizadas em 2012, tendo sido constatado que as
concentragdes de poluentes se encontram abaixo dos respetivos valores limite de emissdo e os caudais
massicos se encontram abaixo dos limiares massicos minimos.

De acordo com o EIA, as instalacdes da Continental Teves ndo tém fontes difusas.
O acesso rodoviario as instalagdes da Continental Teves é efetuado através da Estrada municipal 575.
As confrontacOes do terreno onde sera implantado o projeto sdo:

e Norte - pinhal, habitacdes dispersas (a 90 m);

e Sul - habitacdo a 30 m;

e QOeste - habitacdo (a 20 m e 70 m);

e Este - Outras industrias (Palexpo Espacos, Refrige - ConfecOes para frio, AQ Quimica Industrial,
Fiapal - Forum da Industria, Domotron2innovation);

e Sudoeste - Outras industrias (Visteon Portuguesa).
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Figura 5 — Acesso as instalacdes da Continental Teves e respetivas confrontagoes.
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A caraterizacao da qualidade do ar na situacao de referéncia na zona envolvente do projeto pode ser
obtida analisando os resultados da estacdo rural de fundo de Fernando P4 em Palmela. Tendo em
consideragdo o tipo de ambiente em que se insere a fabrica, é expetavel que as concentracdes neste local
sejam um pouco superiores as verificadas na estacdo de Fernando P6, uma vez que a area tem alguma
industria, zonas urbanas e vias de trafego na proximidade. A andlise dos Ultimos anos permite concluir
que o Unico poluente com risco de ultrapassagem dos limites legais € o ozono, sendo que o 0zono nao €
um poluente relevante para o presente projeto. Seguem-se as particulas PMig, como o poluente mais
relevante, que apresentam niveis inferiores a 70% do valor limite diario. Os restantes poluentes (NO3,
PMy,5s e SO2) apresentam niveis inferiores a 40% dos respetivos valores legais.

B. Avaliacdo de impactes

Na fase de construcdo os impactes das emissOes de poluentes atmosféricos resultardo das acOes de
movimentacdo de maquinaria pesada e de unidades de poténcia acionadas por motores de combustdo
interna, bem como da circulagdo dos veiculos pesados de transporte de materiais e de equipamentos
necessarios a obra. Prevé-se que o principal impacte sobre a qualidade do ar consista no aumento da
concentracdo de gases de combustdo e de particulas totais em suspensdo e a sua deposicao nas
proximidades do local de execucdo do projeto. A fase de encerramento, em termos de impactes de
qualidade do ar, € em muito semelhante a fase de construcdo, sendo as principais acdes potencialmente
geradoras de alteragbes na qualidade do ar, as movimentagbes de terras e de maquinaria.

Na fase de exploracao acumulam as contribuicdes da fonte linear proveniente do trafego, com as
provenientes das fontes pontuais existentes associadas quer a exaustdo dos equipamentos da
maquinagdo, quer a exaustdo da linha de retoques de pintura (montagem) e as novas fontes pontuais
associadas as emissoes resultantes da exaustdo da linha galvanica e das caldeiras a instalar.

Relativamente ao volume de trafego, associado as atividades da Continental Teves, é expectavel a sua
diminuicdo na fase de exploracdo: atualmente movimentam-se cerca de 44 veiculos pesados por dia e no
futuro espera-se que sejam 35. Este facto prende-se com a eliminagdo do trafego relativo ao transporte
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das pecas para galvanizagdo (numa empresa contratada para o efeito), uma vez que o projeto contempla
a instalagao da unidade galvanizagdo.

Para avaliar os impactes na qualidade do ar do presente projeto na fase de exploragao, associados as
fontes pontuais, foi realizado um estudo de dispersao das concentragdes de poluentes no ar ambiente,
aplicando o modelo TAPM as emissdes das chaminés (atuais e futuras) da Continental Teves. Este modelo
recorre a modelagdo matematica de dispersdo tridimensional, permitindo prever a meteorologia e a
concentracdo de poluentes ao nivel do solo. Este modelo permite integrar parametros climatoldgicos e
topograficos, obstaculos préximos, bem como as condicdes processuais da Continental Teves: emissao de
poluentes atmosféricos através de fontes pontuais (caudais, temperatura e velocidade de saida dos
poluentes), altura e didmetro das chaminés.

Verifica-se que o estudo de dispersdo elaborado considerou o pior cenario, ou seja, que as fontes
funcionam em continuo, 24 horas por dia, durante todo o ano e em simultaneo. Foram considerados os
dados meteoroldgicos sindpticos correspondentes ao ano de 2014 (dados horarios). Esta analise
considera que as emissdes de efluentes provenientes das fontes pontuais efetuam-se sempre na vertical,
nao existindo nenhuma obstrugdo a sua correta dispersao.

Os dados de emissao usados na modelagao para as fontes emissoras FF1 e FF2, foram os valores médios
obtidos nas caraterizacoes de emissGes gasosas de 2012 e 2013, tidos como carateristicos das emissGes
das respetivas fontes pontuais. No caso das fontes FF3, FF4, face a auséncia de dados, para o calculo dos
caudais massicos foram assumidos valores de concentracdo a partir de valores maximos VEA
preconizados nos BREF ou dos Valores Limite de Emissdo (VLE) constantes da Portaria n.° 675/2009. Os
caudais massicos dos poluentes da fonte FF5 foram calculados por analogia com uma caldeira de
poténcia semelhante a das caldeiras da Continental Teves, a partir de informacoes de fatores de emissao
fornecidos pela EPA (FE AP-42).

Os resultados da modelagdo revelam contribuicdes muito baixas para os varios poluentes modelados,
sendo apenas de ter em consideracdo os niveis estimados para a concentracdes no ar ambiente de
COV’s e do Ni.

Para os COV, face aos niveis relativamente elevados (13 pg/m? para a média anual) e tendo em
consideragdo o valor limite para o benzeno (5 pg/m?3 para a média anual), bem como o valor alvo para o
Benzo(a) pireno (1 ng/m3 para a média anual), foi solicitada ao proponente a apresentagdao de uma
apreciacdo sobre a eventual existéncia destes compostos nas emissdes de COV e a sua percentagem. Em
aditamento ao EIA foi respondido que apds uma analise as fichas de dados de seguranca dos produtos e
preparagOes utilizadas atualmente, assim como aos produtos e preparagdes a utilizar futuramente com a
implementagdo da linha galvanica, verificou-se a inexisténcia dos referidos compostos nas formulagdes
dos produtos a utilizar. Por outro lado, ndo é expectavel a formacdo destes compostos durante o
processo de formulagdo dos banhos do tratamento de superficie. Adicionalmente, foi consultado o BREF
“Surface Treatment of Metals and Plastics” (agosto 2006), tendo-se constatado que estes dois compostos
nao constituem poluentes carateristicos do processo de tratamentos de superficie. Face ao exposto, nao é
expectavel a existéncia de benzeno e benzo(a)pireno nas emisstes de COV.

No que diz respeito aos niveis estimados por modelacao para o Niquel (concentracdo média anual obtida
de 8 pg/m3 no ar ambiente, considerando uma emissao de 0,012 Kg/hora, 24 horas por dia, todos os dias
no ano, ou seja, 105 kg/ano), face ao valor alvo definido na legislacdo nacional (20 ng/m?3 para a média
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anual), em aditamento ao EIA foram apresentados os dados didrios resultantes da modelacao
matematica. Verificando-se que a concentragdo do poluente em apreco ultrapassa pontualmente o valor
alvo estabelecido no Decreto-Lei n.2 102/2010, de 23 de setembro, constata-se que esta se mantém
normalmente abaixo deste valor. Conclui-se que em termos da média anual a contribuicao da fabrica para
as concentragbes de Niquel no ar ambiente é de 40% do valor alvo. Nao é assim expectavel, face a estes
resultados, que venha a ocorrer a ultrapassagem do valor alvo, nem que seja necessario estabelecer a
necessidade da sua medicdo no ar ambiente.

No entanto, tendo em consideracdo as incertezas associadas a modelagdo e a estimativa de emissoes,
que podem ser bastante elevadas, considera-se que as emissdes deste poluente devem ser objeto de
uma atencao especial.

C. Medidas de minimizacao e planos de monitorizacao

Quanto as medidas de minimizagao, concorda-se com as constantes do EIA. No entanto, considera-se
que para a fase de exploragdo, as medidas de minimizacdo associadas as emissoes pontuais, deverdo ser
definidas no ambito do licenciamento ambiental.

Relativamente a monitorizacdo concorda-se com o proposto no EIA. No entanto, considera-se que o plano
de monitorizacdo das emissdes de fontes pontuais deve ser definido no ambito do licenciamento
ambiental.

Caso as emissOes de Niquel obtidas através da monitorizagdo se revelem superiores ao previsto no EIA,
podera ser solicitada a sua monitorizacdo no ar ambiente, de acordo com o estabelecido no Decreto-Lei
n.° 102/2010, para medicdes indicativas, junto ao recetor sensivel localizado a sul da instalacdo, e
consequente afericao da necessidade de implementagao de medidas de minimizagdo especificas.

D. Conclusdo

Na envolvente das instalacdes da Continental Teves, na situacdo atual, ndo existem problemas de
qualidade do ar relacionados com os poluentes que sao, atualmente e no futuro, emitidos pela fabrica.

Os impactes da fabrica na fase de construcdo e de encerramento deverdo ser negativos para os recetores
sensiveis existentes a pouca distancia do local da intervengdo, temporarios e minimizaveis se aplicadas as
adequadas medidas de minimizagao.

Na situacdo futura os impactes na qualidade do ar estarao relacionados com:

e O trafego rodoviario associado a fabrica (em particular emissdes de PMio e NO2), que, no
entanto, se prevé vir a diminuir com a implementacdo do presente projeto;

e O aumento significativo de emissbes das fontes pontuais nomeadamente de particulas em
suspensdo, NOx, COV, Ni e Cr, que no entanto ndo se prevé, de acordo com a modelacdo das
futuras concentracbes no ar ambiente, venham a por em causa o cumprimento dos valores
estabelecidos legalmente.
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Globalmente prevé-se que os impactes na qualidade do ar na fase de exploracao venham a ser negativos
e pouco significativos, sendo no entanto necessario fazer um acompanhamento das emissGes das fontes
pontuais para avaliar a necessidade de implementar medidas de minimizagao e de monitorizagao do ar
ambiente, nomeadamente para o Niquel (Ni) para o qual se prevé o peso mais significativo no ar
ambiente, tendo em conta o valor alvo estabelecido legalmente.

5.6. AMBIENTE SONORO

A. Situacdo de referéncia

As medigGes da situagdo de referéncia (atual) realizaram-se durantes os meses de abril e junho de 2012.
Ainda que a fabrica tenha sofrido algumas alteracdes de producao desde 2012, com instalacdo de varios
equipamentos novos e aumento de capacidade instalada (conforme item 4.1 do EIA), ndo se verificaram
alterag0es significativas ao nivel da emissdo sonora. Com efeito, o estudo acustico desenvolvido em 2015,
compara a modelacdo da atual emissdo sonora da fabrica com as medigOes realizadas em 2012,
revelando desvios ndo superiores a 1,6dB(A), pelo que se aceitam os resultados de 2012 como sendo
representativos do campo sonoro atual junto dos recetores sensiveis estudados.

De acordo com esta informacdo, a fabrica cumpre os requisitos acusticos aplicaveis em matéria de ruido
ambiente, com niveis sonoros medidos a 1,5 m acima do solo inferiores a 45dB(A) em todos os periodos
de referéncia.

B. Identificacdo e avaliacdo de impactes

Para a fase de construcao, com duragdo prevista de 10 meses, o Estudo Acustico nao prevé impactes
negativos significativos, na medida em que grande parte das operacdes mais ruidosas ocorrerdao no
interior da nave ja existente (operacoes de deslocamento de equipamentos e materiais atualmente
existentes na zona da futura linha para outras zonas; montagem dos novos equipamentos) e que as
operacdes no exterior — construcdo de novo armazém e carga e descarga de equipamentos associados a
futura linha — ocorrerao previsivelmente durante o dia e em periodos limitados de tempo.

Na fase de operacdo da linha de tratamento galvanico os equipamentos funcionarao 24h/dia em continuo,
com paragens parciais periddicas para manutencdo que se prevé ocorram durante o dia, ao domingo,
sem alterarem significativamente os niveis de ruido para o exterior em relagao aos da operagao normal.

O ruido na fase de operacdo, que sera o mais relevante em termos acusticos, foi caraterizado em detalhe
no Estudo Acustico de 2015 através de um modelo acustico considerando as novas fontes de ruido
previstas para a nova linha bem como trafego rodoviario associado. Foram seguidas as normas aceites a
nivel nacional e europeu, e tomadas opgGes de calculo consistentes com a realidade a modelar.

Em face dos niveis sonoros resumidos no seguinte quadro, prevé-se que o projeto cumpra ambos os
requisitos acusticos estabelecidos no Regulamento Geral do Ruido.
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Quadro 1 - Niveis sonoros, em dB(A), por periodo de referéncia, medidos e previstos a 1,5 m

acima do solo
. ~ Ruido particular Ruido ambiente A .
Situacao atual (galvanizacgo) (atual + galvanizacgo) Critério incomodidade
Local d e n d e n d e n d e n

A | 435 | 431 | 428 | 256 | 256 | 256 | 436 | 432 | 429 | o1 0,1 0,1

B 434 | 442 | 43,7 | 405 | 40,5 | 40,5 | 452 | 457 | 459 1,8 1,5 1,7

C 444 | 413 | 410 | 298 | 298 | 298 | 445 | 41,6 | 41,3 | 01 0,3 0,3

Nos pontos A e C, a magnitude do impacte acUstico sera praticamente nula; no ponto B o acréscimo nos
niveis sonoros é proximo de 2dB(A) pelo que a magnitude do impacte acuUstico podera considerar-se
pouco significativa a moderada, tendo em conta que sera percetivel a diferenca entre linha ligada e
desligada, embora apenas marginalmente (o limiar diferencial de intensidade auditiva é de cerca de 1dB),
e que os niveis de ruido em causa sdo ainda assim bastante reduzidos [proximos de 45dB(A)].

O equipamento que previsivelmente mais contribuird para o ruido no ponto B serd o ventilador de
insuflacdo a colocar na cobertura. O futuro chiller, caso seja mais ruidoso que o ja existente, poderad
também provocar algum impacte.

Quanto ao trafego rodoviario, em média, no total, circulam na situacdo de referéncia, cerca de
44 camides por dia, nas instalacdes da Continental Teves, reduzindo para uma média de cerca de
35 camibes por dia, na situagao futura. O impacte sera positivo, pouco significativo.

C. Medidas de minimizacdo e monitorizacao

Concorda-se genericamente com as medidas propostas no Estudo Acustico (pag. 21) para as fases de
construcao e exploracao, ndo se considerando necessaria a adogdo de medidas adicionais.

Por outro lado, o Estudo Aclstico propde que logo apds entrada em funcionamento da nova linha deva
ser realizada uma monitorizacdo do ruido ambiente nos pontos A, B e C (medicdes 1,5 m acima do solo),
sendo que para o ponto B a monitorizacdo deva ser continua com duracdo nao inferior a 48 h de modo a
aferir com rigor acrescido o eventual impacte na zona a sul da fabrica, representada por esse ponto.
Concorda-se com a proposta.

D. Conclusao

Considera-se que de um ponto de vista do Ambiente Sonoro e face a situagdo de referéncia, bem como
as carateristicas do projeto, nada ha a opor a sua implementacdo, devendo ser adotadas as medidas de
minimizacao constantes no EIA, bem como efetuada a monitorizacdao preconizada.
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5.7. PREVENCAO DE ACIDENTES GRAVES

A. Introducdo

A unidade industrial Continental Teves Portugal nao se encontra atualmente abrangida pelo regime
juridico de prevencao de acidentes graves. Apds a instalacao do projeto de alteragdo em avaliacdo, pelo
facto de alguns banhos de tratamento de superficie e efluentes liquidos resultantes das varias aguas de
lavagem/enxaguamento de pecas submetidas a esses tratamentos terem sido classificados como
substancias perigosas, na acecdo da alinea s) do artigo 3.2 do Decreto-Lei n.° 150/2015, de 5 de agosto,
a unidade industrial passa a constitui um «novo estabelecimento», de acordo com a subalinea ii) da
alinea k) do artigo 3.2 do mencionado decreto-lei.

Deste modo, nos termos do n.° 4 do artigo 8.° do Decreto-Lei n.9 150/2015, de 5 de agosto, o
procedimento de autorizagdo da alteracdo pretendida s poderd iniciar-se apds emissao de parecer da
APA, IP que ateste a compatibilidade da localizacdo do projeto.

Uma vez que o projeto se encontra abrangido pelo regime juridico de AIA, o procedimento de avaliacdo
de compatibilidade de localizagdo (ACL), nomeadamente a emiss3ao de parecer, é integrado no presente
procedimento de AIA.

Da totalidade das alteragGes previstas, consideram-se relevantes no ambito da presente apreciagao, pelo
facto de envolverem substancias perigosas, as seguintes:

e Instalacao de uma linha de tratamento de superficie das carcacas e suportes, com processo de
zincagem e zincagem-niquelagem (linha de galvanoplastia);

e Instalacao de uma ETARI;

e Criagcdo de um armazém de quimicos, para armazenagem dos produtos quimicos destinados aos
banhos da linha galvanica.

A descricao do estabelecimento foi completada com a apresentacdo de uma planta, onde se encontram
assinalados as segbes/equipamentos e a localizagdo das substancias perigosas.

Dentro da instalacdo, a descarga para os tanques de matéria-prima é efetuada por veiculo cisterna,
sendo esses produtos encaminhados para o processo, através de empilhadores. Foi apresentada a planta
de circulacdo interna de substancias perigosas.

B. Medidas de prevencao e de mitigacao

B.1. Sistemas de Seguranca

O estabelecimento encontra-se dotado de um Sistema Automatico de Detecdo de Incéndio (SADI),
estando configurado de modo a ser possivel cancelar falsos alarmes.

Em termos de meios de combate a incéndios, o estabelecimento dispde de sistemas fixos de extingdo
automatica de incéndios e de extintores portateis, encontrando-se maioritariamente coberto por uma
rede de incéndio armada, existindo carretéis em todos os pisos. A alimentacdo das bocas-de-incéndio é
feita a partir do deposito da reserva de agua para o servigo de incéndio, com uma capacidade de 470 m3,
A central de bombagem funciona a energia elétrica e a diesel. Os meios de segunda intervengao
encontram-se distribuidos pela periferia dos edificios, bem como no telheiro, sendo constituidos por
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conjuntos de mangueiras flexiveis, para auxilio a intervencao por pessoal espacializado, em caso de
incéndio. Existe, ainda, um lanco de mangueira semi-rigida na modalidade de carretel mdvel, bem como
extintores portateis de reserva, localizados na fachada do edificio da maquinacdo que confronta com o
edificio da montagem.

No recinto do estabelecimento existem diversos hidrantes exteriores destinados ao reabastecimento dos
veiculos de socorro dos bombeiros, do tipo Marco de incéndio que distam menos de 30 m dos diversos
acessos aos edificios.

A Portaria funciona como Posto de Seguranca, garantindo a gestdo centralizada dos equipamentos e
sistemas de seguranca em situacao de emergéncia. Salientam-se a betoneira de alarme de incéndio, a
central de detecao de incéndio e os meios de comunicacdo (linhas de telefone fixas e central telefdnica,
telemdvel, aparelho de radio).

B.2. Medidas de contencao de derrames

As aguas residuais industriais, na situacao atual, sdo unicamente resultantes das aguas de lavagem do
pavimento das instalagbes, que sdo descarregadas na estacdao de lavagem, sendo posteriormente
encaminhadas para uma cisterna e encaminhadas como residuo para operador de gestdo de residuos,
devidamente licenciado.

Com a instalacdo e entrada em funcionamento na nova linha galvanica, serao geradas aguas residuais
industriais, cujo tratamento serd assegurado na ETARI projetada e a instalar. Esta infraestrutura ira tratar
todos os efluentes industriais provenientes do processo (aguas de lavagem/enxaguamento, concentrados
alcalinos, acidos e cromicos e concentrados e aguas contendo Zn-Ni), bem como as aguas residuais
geradas nos dois lavadores de gases a instalar para o tratamento das emissdes gasosas desta linha de
produgdo. Apos tratamento na ETARI, as aguas residuais resultantes serao descarregadas no coletor
municipal.

A ETARI ird dispor de uma valvula de corte, podendo os efluentes, em caso de excederem os valores
estipulados pelo regulamento de descarga de aguas residuais, serem enviados para o tanque T3-01 —
Tanque de Homogeneizagdo (40 m3) para armazenagem temporaria. No caso de esse tanque atingir a
capacidade maxima, o efluente podera, também, ser armazenado nos tanques T1-01 (20 m3) e T2-01
(80 m3).

No que se refere as aguas pluviais, estas tém origem nos telhados e na area pavimentada exterior e sdo
descarregadas, através de dois pontos (ED3 e ED4) no coletor de aguas pluviais ndo contaminadas do
Parque Industrial de Carrascas, que por sua vez descarrega numa linha de agua da Vala da Salgueirinha.
As aguas pluviais descarregadas no ponto ED3 sdo previamente submetidas a um tratamento através dois
filtros passavant, localizados junto a estagao de lavagem do edificio 1 e junto a portaria.

No interior da fabrica, a zona de implantagdo da linha galvanica e da ETARI encontra-se projetada com
um sistema de contengao de derrames devidamente impermeabilizado com uma camada de resina epoxi.
A bacia de retengdo da linha galvanica possui a capacidade do tanque de maior dimensdo (10 m?3)
acrescida de 20% do seu volume e estara ligada a ETARI.

A ETARI esta dimensionada de modo a ser implantada dentro de uma bacia de retencdo e ira dispor dos
seguintes sistemas de controlo:
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e Sistemas de controlo nivel baixo, intermédio e alto (LSL; LSM; LSH) com atuacao da bomba e
aberturas das valvulas pneumaticas que permitem o encaminhamento do efluente para os
tanques a jusante;

e Valvulas pneumaticas com controlo de pressao;
e Sistema de overflow para a bacia de contencao;
e Valvula de purga que encaminha para a bacia de contencdo.

No exterior da fabrica, a probabilidade de ocorréncia de derrames estard sobretudo associada ao
transporte de substancias quimicas, assim como as operacoes de entrega das matérias-primas. De acordo
com a planta de circulagdo interna, a movimentagdo de substancias é efetuada em piso pavimentado.
As aguas pluviais produzidas nestes locais sdo previamente enviadas para um filtro passavant.

Em caso de derrame acidental de substancias perigosas, o operador refere que desenvolvera todas as
medidas para evitar que o produto derramado atinja o sistema de drenagem e provoque a contaminacao
das aguas pluviais ou a linha de agua. Serdo aplicados tapa sumidouros e material absorvente/barreiras
de contencdo, podendo ser colocados, caso necessario, diques ou rolos de contencdo. Por fim, sera feita
a recuperacao da substancia derramada e a limpeza adequada do piso. Em caso de nao ser viavel, sera
feita a recolha e a gestao das aguas pluviais contaminadas como residuo. As aguas da extincdo de
incéndio serdo contidas em diques e bombeadas para serem encaminhadas para destino final adequado.

B.3. Outras medidas

O operador refere, ainda, a existéncia de procedimentos operacionais € um conjunto de acdes de
controlo, incluindo agbes de manutencao e inspecdo preventiva, plano de emergéncia interno, fichas de
dados de seguranca afixadas nos locais de armazenamento e manuseamento, ente outras.

C. Identificacdo, selecdo e analise dos possiveis cenarios de acidente

C.1. Substancias perigosas

As substancias perigosas consideradas, para efeitos de identificagdo e avaliagdo de cenarios de acidentes,
sao as utilizadas na linha da galvanica e os concentrados presentes na ETARI, conforme nota explicativa
apresentada no anexo 1 ao documento «Elementos para a avaliacgdo de compatibilidade de localizagdao»,
uma vez que as outras existentes na situacdo atual (e que constam do inventario) estdo presentes em
quantidades diminutas e sem significado. Assim, as substancias perigosas identificadas incluem os
produtos a utilizar na linha galvanica e também os banhos de tratamento de superficie. Para o calculo das
quantidades maximas, foi considerado a capacidade maxima das tinas do tratamento de superficie e as
quantidades maximas armazenadas de produto puro, ou seja foram consideradas as quantidades
maximas suscetiveis de estarem presentes, quer armazenadas quer em processo.

Foi apresentada a classificacdo das substancias a serem utilizadas nos banhos e também a classificagdo
dos banhos de tratamento de superficie contendo estes componentes, tendo em consideracdo os
produtos quimicos a utilizar em cada um dos varios banhos e a respetiva diluicdo. No caso dos banhos,
gue tém componentes que apresentam toxicidade para a salde humana ou para o ambiente, a sua
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classificacao foi determinada através dos critérios de classificacdo de misturas estabelecidos no Anexo I
do Regulamento CLP, nos pontos 3.1.3 (perigos para a saude) e 4.1.3. (perigos para o ambiente).

Na tabela seguinte apresentam-se as substancias perigosas a serem usadas nos banhos, quantidades
maximas e classificagbes de perigo, de acordo com as respetivas fichas de dados de seguranca.

Tabela 5 - Substancias perigosas a serem usadas nos banhos, respetivas
quantidades maximas e classificagdes de perigo.

Substancia SEVESO Estado fisico Qua?:l)dade c::,e‘g\:zzod: ¢||): g?_°1"js?) /P ;(;:e51
Cloreto de Niquel 6H:0 Sélido 2,930 E1 I(_in4?H0é?I)-|1‘;10)
Cloreto de Zinco Sélido 2,930 E1 (H400; H410)
PermaPass 3098HC Liquido 3, 000 E1 (H400; H410)
Zincrolyte KCL Ni Brightner Liquido 1,820 P5c (H225)
Enthobrite CLZ2410PartC Liquido 2,930 P5c (H226)
Perma Pass CCE Liquido 2,380 E1 (H400; H410)

Apresentam-se na tabela seguinte os banhos contendo substancias classificadas nas categorias de perigo
da Parte 1 do Anexo I do Decreto-Lei n.° 150/2015, de 5 de agosto, bem como as quantidades maximas
desses banhos e classificacdo, determinada com base nos calculos efetuados pelo operador.

Tabela 6 - Banhos contendo substancias classificadas nas categorias de perigo
da Parte 1 do Anexo I do DL 150/2015, de 5 de agosto, e respetivas classificacoes.

Categoria de .
0,
Substancia 0 A perigo da Parte Quantidades Classificacio do
Banho peso no maximas dos
SEVESO banho 1 do Anexo I do banhos (t) banho
DL 150/2015
Enthobrite 48,800 .
P 5c — liquidos
CLZ2410PartC 03 P5c (H226) (3 tanques de >¢ = liquic
i inflamaveis,
Zincagem 10336 | + i3 2
; 1 tanque de categorla'
Cloreto de Zinco 6,8 E1 (H400; H410) E1, Categoria 1
10000 I) !
Passivacio de Zinco | FormaPass 11 E1 (H400; H410) 4,476 E2, Categoria 2
3098HC
Zincrolyte KCL
Ni Brightner 0,01 PSc (H225) 64,180 o
P 5c - liquidos
Zincagem - Cloreto de 8 H2 (H331) (4 tanques de inflamaveis,
Niquelagem Niguel 6H.0 E1 (H400; H410) 10336 | + categoria 2
1 tanque de E1, Categoria 1
Cloreto de Zinco 5,1 E1 (H400; H410) 10000 1)
Passivacdo ZnNi Perma Pass CCE 4 E1 (H400; H410) 2,976 NP

NP — substancia ndo perigosa
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Com base na informacao do operador, o cloreto de zinco e o cloreto de niquel apenas serdo utilizados
para a formulagdo do primeiro banho, sendo esse produto substituido por cloreto de potassio, que ndo é
uma substancia perigosa, no ambito deste diploma legal.

Relativamente aos perigos fisicos, uma vez que os banhos de zincagem e zincagem niquelagem possuem
componentes classificados como substancias inflamaveis, o operador considerou que a mistura também
possui @ mesma classificacdo, embora a concentracdo de Enthobrite CLZ2410PartC e de Zincrolyte KCL Ni
Brightner, respetivamente nos banhos de zincagem e zincagem-niquelagem, seja muito baixa.

Para além dos banhos de tratamento de superficie, foram identificados os efluentes encaminhados para a
ETARI, assim como as suas origens e destinos, os quais constam da tabela seguinte.

Tabela 7 - Efluentes encaminhados para a ETARI.

Tipo de efluente Origem Destino na ETARI Volume dos tanques
Concentrados | R ncagem e aincagenn- Linha 2 DA-0S: 1 m’
acidos > Ziicag 9 Tanques DA-05 e DA-07 DA-07: 25 m?
niquelagem
Concentrados Banhos de desengorduramento e Linha 2 DA-04: 1m?
alcalinos selagem Tanques DA-04 e DA-08 DA-08: 12 m?
Concentrados Banhos de passivacio Linha 1 DA-02: 1m?
crémicos P ¢ Tanques DA-02 e DA-03 DA-03: 4,5 m?
Aguas de lavagem ‘ L Linha 1 N1 3
com crémio Cr* Aguas de lavagem contendo cromio Tanque DA-01 DA-01:1m
Aguas de lavagem | Aguas de lavagem entre as varias etapas Linha 2 DA-06: 1 m?
com Zinco — Niquel (exceto aguas com crémio) Tanque DA-06 )

De acordo com o estudo apresentado, e tendo em consideracdo a concentracdo das substdncias
perigosas presentes nesses efluentes, foram classificados como perigosos os efluentes recolhidos nos
tanques DA-05 e DA-07 (toxicidade aguda para o ambiente aquatico) e nos tanques DA-02 e DA-03
(toxicidade cronica da categoria 2). Na tabela seguinte, apresentam-se as quantidades maximas e
classificacdao desses efluentes.

Tabela 8 — Efluentes classificados como substancias perigosas.

- - Estado Quantidade Categoria de perigo da Parte 1
RUCHH e fisico ® do Anexo I do DL 150/2015
Concentrados acidos - .
Tanques DA-05 e DA-07 Liquido 28,808 E1, Categoria 1
Concentrados cromicos P .
Tanques DA-02 e DA-03 Liquido 5,500 E2, Categoria 2

No que se refere as lamas resultantes dos tratamentos, tendo por base o estudo apresentado, ndo foram
classificadas como substancias perigosas. Foi referido pelo operador que nas fabricas europeias do Grupo
Continental onde se desenvolve a mesma atividade de tratamento de superficie, as lamas ndo foram
também enquadradas no Decreto-Lei n.© 150/2015, de 5 de agosto.
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Em resultado da analise do inventario e do documento de enquadramento do estabelecimento no regime
de prevencdo de acidentes graves, constata-se que esse enquadramento deve-se ao facto dos banhos da
galvanica, bem como os concentrados acidos e os concentrados crémicos na ETARI, terem sido
classificados como substancias perigosas para o ambiente.

C.2. Identificacdo de fatores de risco

Como fontes internas de perigo que podem estar na origem de um acidente grave, foi indicado a
presenga de substancias perigosas, bem como as zonas/equipamentos, que em caso de falhas mecanicas
e humanas podem estar na origem de libertacao de substancias perigosas.

De entre elas, destacam-se: zonas de descarga, armazenagens, linhas de transporte, equipamentos de
impulsdo (bombas) e servigos e utilidades. Para cada uma, foram analisadas as causas que podem dar
origem a libertacdo das substancias perigosas.

No que se refere as fontes de perigo externas, foram apontadas as que a seguir se indicam, ndo tendo
sido feita uma analise dos perigos que poderdo estar associados:

e Infraestruturas de transporte, nomeadamente a Estrada Municipal 575, que permite o acesso do
estabelecimento a Autoestrada A2;

o Instalacbes adjacentes, entre as quais se destacam unidades industriais a este e sudoeste,
habitacOes dispersas a norte e a sul;

e Riscos naturais, dos quais 0s mais relevantes sdo os sismos, uma vez que a regiao de Palmela
pode ser afetada por sismos de magnitude elevada. Apesar dos sismos poderem provocar o
colapso estrutural dos edificios, seguido da perda de confinamento catastrofica dos produtos
presentes nas instalagbes e consequente ocorréncia de incéndio e dispersao para o exterior dos
produtos toxicos e contaminagao do meio hidrico, esta analise ndo foi efetuada.

o Areas vegetais, nomeadamente a existéncia de pinhal a norte do estabelecimento, que em caso
de deflagragao de incéndio podem constituir um meio de propagacao do incéndio;

e Riscos sociais, onde se incluem intrusdes e/ou roubos, ameagas de bomba e distlrbios ou
violéncia. No entanto, o facto de serem realizadas rondas noturnas e aos fins-de-semana, torna
as instalagdes menos vulneraveis a este tipo de intervengoes.

Com a finalidade de identificar os perigos existentes no estabelecimento, foi efetuada uma analise
histérica de acidentes ocorridos em unidades similares e noutras, onde se desenvolvem operagdes
andlogas as da unidade industrial em estudo, tendo sido consultada a base de dados FACTS. Foram
apresentadas as fichas de acidentes selecionados, sendo apenas trés. De acordo com o referido, ndo
existe registo de acidentes nas fabricas da Continental.

Uma vez que ndo € apresentada uma analise desses acidentes, ndo € possivel retirar conclusoes
relativamente a possibilidade de ocorrerem acidentes semelhantes na unidade industrial em estudo.
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C.3. Identificacdo e selecdo de cenarios

Foram apresentados os possiveis cenarios de acidente, que constam da tabela seguinte, e respetivas
estimativas de frequéncia de ocorréncia, a partir dos eventos criticos (acontecimentos iniciadores) e dos
valores de frequéncia retirados da bibliografia.

Tabela 9 - Possiveis cenarios de acidente e respetivas estimativas de frequéncia de ocorréncia.

- Frequéncia N.° de Frequéncia do
o
N. EZIERD unitaria unidades acidente
1 Rutura total do big-bag de Cloreto de Zinco (2) 1 -
2 Rutura total do recipiente de Perma Pass 3098 HC (1) 1 -
3 Rutura total do big-bag de Cloreto de Niquel (2) 1 -
4 Rutura total do recipiente de Perma Pass CCE (1) 2 -
Rutura total do tanque contendo o banho passivacao } i
5 de Zinco com PermPass3098HC 5,00E-06 1 5,00E-06
Fuga continua 10 mm no tanque contendo o banho } 3
6 passivagao de Zinco com PermPass3098HC 1,00E-04 1 1,00E-04
Fuga continua 100 mm no tanque contendo o banho ) .
7 passivagao de Zinco com PermPass3098HC 1,00E-04 1 1,00E-04
Rutura total da tubagem do tanque contendo o banho : :
8 passivacao de Zinco com PermPass3098HC 3,00E-07 3 9,0 E-07
° Rutura total do tazr';gz:gceonlltendo o banho de 5,00E-06 4 2,00E-05
10 Fuga continua 10 mdn; ;;2:;2:: contendo o banho 1,00E-04 4 4,00E-04
11 Fuga continua 100 n;::zril:c?gngmue contendo o banho 1,00E-04 4 4,00E-04
12 Rutura total da tubagem do tanque do banho de Zincagem 3,00E-07 3 9,0 E-07
Rutura total do tanque contendo o banho de } 3
13 Zincagem - Niquelagem 5/00E-06 5 2,50E-05
Fuga continua 10 mm no tanque contendo o banho } 3
14 de Zincagem - Niquelagem 1,00E-04 5 5,00E-04
15 Fuga continua 10_0 mm no tar]que contendo o banho 1,00E-04 5 5,00E-04
de Zincagem — Niquelagem
16  |Ruturatotal da tubagemNdi(cq)ut:Ir;g:ﬁ]do banho de Zincagem - 3,00E-07 3 9,0 E-07
Rutura total dos tanques DA-05 e DA-07) contendo } i
17 Concentrados acidos (V=25 m?) 5,00E-06 1 5,00E-06
Fuga continua 10 mm dos tanques DA-05 e DA-07 } )
18 contendo Concentrados acidos (V=25 m?) 1,00E-04 1 1,00E-04
Fuga continua 100 mm dos tanques DA-05 e DA-07 } )
19 contendo Concentrados acidos (V=25 m?) 1,00E-04 1 1,00E-04
Rutura total da tubagem dos tanques DA-05 e DA-07 : :
20 contendo Concentrados acidos (V=25 m?) 3,008-07 3 2,0 E-07
21 Rutura total dos tanque§ D_A-02 ePA-03 ;:ontendo 5,00E-06 1 5,00E-06
concentrados cromicos (V=4,5 m?)
Fuga continua 10 mm dos tanques DA-02 e DA-03 B .
22 contendo concentrados cromicos (V=4,5 m?) 1,00E-04 1 1,00E-04
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- Frequéncia N.° de Frequéncia do
o
Ao (e unitaria unidades acidente
Fuga continua 100 mm dos tanques DA-02 e DA-03 . i
23 contendo concentrados cromicos (V=4,5 m?) 1,00E-04 1 1,00E-04
24 Rutura total da tubagem dos tanques DA_-02 e I3)A-O3 3,00E-07 3 9,0 E-07
contendo concentrados cromicos (V=4,5 m>)

(1) De acordo com o referido pelo operador, em resultado da pesquisa bibliogréfica efetuada, apenas foi encontrado o
valor de 4 frequency/site/per year

(2) De acordo com o referido pelo operador, em resultado da pesquisa bibliografica efetuada, ndo foram encontradas
referéncias bibliograficas para derrame de solidos em big-bags

Considerando que os cenarios a serem selecionados, para efeitos de ordenamento do territdrio, devem
ter presente as orientagdes comunitarias, que estabelecem que ndo devem ser considerados os cenarios
que reflitam o «pior caso possivel», opta-se normalmente por excluir os cenarios com uma frequéncia de
ocorréncia inferior a 1x10¢/ano.

Assim, e admitindo como corretas as estimativas de frequéncia de ocorréncia apresentadas pelo
operador, os cenarios a selecionar sao os seqguintes: 5, 6, 7, 9, 10, 11, 13, 14, 15, 17, 18, 19, 21, 22 e
23, os quais se encontram assinalados a negrito na

Tabela 9.

Apesar desses cendrios serem representativos do estabelecimento, o operador poderia ter equacionado
desenvolver o cenario de incéndio, tendo em consideragdo que, quer alguns componentes dos banhos,
guer os proprios banhos de zincagem e de zincagem-niquelagem, foram classificados na categoria P5c
liquidos inflamaveis. Na sequéncia dessa abordagem poderia também ser discutido o cenario de descarga
no meio aquatico de substancias toxicas para os organismos aquaticos, na sequéncia da libertacao de
aguas de combate a incéndio.

C.4. Avaliagdo de consequéncias

Foram apresentados diferentes argumentos para nao terem sido modelados os cenarios, utilizando o
software PHAST, aparentando ndo ser seguida uma abordagem coerente ao longo do estudo
apresentado. A titulo de exemplo, refira-se que para efeito de inventario e enquadramento no regime
PAG, foram consideradas as quantidades totais dos banhos de zincagem e zincagem-niquelagem, mas
para efeito de identificacdo de cenarios, ndo foi considerado o cenario de incéndio desses banhos, com a
justificacdo de que os componentes inflamaveis (Enthobrite CLZ2410PartC e Zincrolyte KCL Ni Brightner)
se encontravam em quantidades inferiores a 2% das respetivas quantidades limiar. Ora, se foi assumido
que esses banhos apresentavam a mesma classificagdo que os componentes referidos (P 5c), entdo a
quantidade de substancia perigosa que deveria ser considerada era a quantidade total dos banhos, ou
seja 48,800 toneladas, para o banho de zincagem, e 64,180 toneladas, para o banho de zincagem —
niquelagem.

No que se refere ao Cloreto de Niquel, embora se trata de uma substancia incluida na classe H2
toxicidade aguda categoria 3, via de exposicao por inalagdao, com a classificagao Acute Tox. 3, H331,
podera considerar-se que ndo é expetavel que se forme uma nuvem tdxica, em caso de libertacdo dessa
substancia, considerando que se encontra no estado sdlido. De acordo com o operador, «da pesquisa
bibliografica efetuada, ndo foi possivel encontrar referéncias bibliograficas para derrame de sélidos em
big-bags».
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Para avaliar as consequéncias dos cenarios de descarga no meio aquatico de substancias perigosas para
0s organismos aquaticos, foi apresentada uma avaliacao qualitativa dos efeitos nas aguas superficiais,
dos cendrios selecionados, tendo em conta o seu comportamento ambiental, assim como a
vulnerabilidade do meio envolvente. Essa metodologia qualitativa é baseada na Norma Espanhola UNE
15008, cuja descricao consta em anexo ao estudo apresentado.

Em resultado da aplicagdo da metodologia, verifica-se que o risco para todos cendrios estudados foi
classificado como "baixo" (o mais baixo dos quatro niveis que poderia ser obtido) o que significa, de
acordo com os critérios de classificagdo, que é considerado «aceitavel pela empresa, ndao assumindo
caracter obrigatdrio a definicdo de medidas adicionais para o controlo e prevengao».

Tendo por base o referido no estudo, o resultado desta avaliacdo teve como pressuposto a existéncia de
bacias de retengao em todos os tanques e que estas sdao dimensionadas para conter a capacidade total
dos tanques e, ainda, que o solo existente por baixo dos tanques seria devidamente impermeabilizado.

Refira-se que o projeto contempla a construcao de uma caleira central que atravessa toda a area da linha
da galvanica, em que a dimensao da caleira tera em consideragdo o volume do maior reservatorio
existente na galvanica, ou seja, 10 m3 + 20% da sua capacidade. A caleira sera reforcada com uma
camada de resina epoxi. Em caso de derrame, a substancia derramada serd retirada da caleira, com
recurso a utilizagdo de uma bomba.

D. Caraterizacao da vulnerabilidade da envolvente

A unidade industrial localiza-se na zona industrial Parque das Carrascas que, de acordo com a carta de
ordenamento do Plano Diretor Municipal (PDM) de Palmela, esta localizada em espaco classificado como
espaco industrial previsto.

Da andlise da carta de condicionantes do PDM, verifica-se que ndo existem condicionalismos na area de
intervencao do projeto, no que respeita a Rede Agricola Nacional, a Rede Ecoldgica Nacional ou a outras
servidoes e restricoes de utilidade publica. Embora a Continental Teves confronte com uma linha de
média tensao de 30 kVA, as acdes do projeto em avaliagao nao interferem com a referida linha.

Foram identificados os elementos construidos na envolvente do estabelecimento, tendo sido verificado
gue nao existem locais de uso sensivel (escolas, hospitais e outros estabelecimentos de saude com
internamento) num raio da ordem de 1 km. Na envolvente, assim definida, foram identificadas
residéncias, estabelecimentos industriais e comerciais, espagos agricolas e uma via de comunicagdo
(EM 575). A habitagdo mais proxima encontra-se a 30 metros, a oeste, do limite do estabelecimento.

E. Conclusoes

O operador apresentou as conclusdes em termos de aceitabilidade de risco do estabelecimento, tendo
para o efeito definido critérios para a qualificacdo do risco, em funcdo da frequéncia de ocorréncia e do
indice de qualificagdo de consequéncias.

Todos os cenarios considerados foram classificados pelo operador com risco aceitavel, a que corresponde
a definicdo «valor de risco reduzido ou residual, com consequéncias ligeiras para a populacdo na
envolvente do estabelecimento e/ou cuja frequéncia de ocorréncia é muito baixa, sendo possivel controla-
lo através de medidas de gestao pela melhoria continua da seguranca do estabelecimentos.
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Salienta-se que essas conclusdes nao tiveram em consideracdo uma analise de compatibilidade do projeto
em avaliagdo com o0s usos existentes e previstos em instrumentos de gestdo do territdrio, nem a
discussao da eficacia das medidas de contencdo, como tinha sido solicitado no oficio da APA, IP com o
pedido de elementos adicionais ao EIA.

Verifica-se, ainda, que o operador ndao apresentou a modelacdo dos cenarios envolvendo as substdncias
com a categoria de perigo P5c — liquidos inflamaveis, ndo tendo apresentado uma estimativa das zonas
de perigosidade associadas ao estabelecimento.

No entanto, considerando a capacidade maxima de cada tanque contendo banhos de zincagem e
zincagem niquelagem (10,3 m?3), bem como a sua localizacdo dentro do estabelecimento, e tendo por
base informacdo existente na Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P., nomeadamente a obtida no dmbito
de um estudo relativo a critérios de referéncia para o ordenamento do territdrio, podera assumir-se que o
alcance do cenario de incéndio de um reservatério contendo esses banhos, com a categoria de perigo P5c
- liguidos inflamaveis, ndo ultrapassa os limites do estabelecimento.

No que se refere aos cenarios de libertacdo de substdncias perigosas enquadradas nas categorias de
perigo E1 e E2 da parte 1 do anexo I do Decreto-Lei n.° 150/2015, de 5 de agosto, foi efetuada uma
avaliacdo qualitativa das consequéncias em termos da possibilidade de contaminacdo dos recursos
hidricos existentes na envolvente, tendo em consideracdo as medidas de contencdo previstas.

De acordo com o projeto, quer a zona de implantacdo da linha da galvanica e da ETARI, quer do
armazém dos produtos quimicos, ird dispor de bacias de contencdo devidamente impermeabilizadas com
uma camada de resina epdxi. A bacia de contencdo da zona da linha galvanica tera a capacidade do
tanque de maior dimensdo (10 m3) acrescida de 20% do seu volume. Estd previsto um sistema de
bombagem que em caso de algum derrame ird encaminhar os liquidos diretamente a ETAR, onde existem
trés reservatdrios com uma capacidade total de contengdo de 140 m3.

Deste modo, e tendo por base a informacdo disponibilizada pelo operador, poderd concluir-se que o
projeto prevé capacidade de contengao suficiente, em caso de cendrios de derrame de substancias
perigosas para o ambiente aquatico.

Apesar das lacunas do estudo acima referidas, tendo por base a informacao disponibilizada no EIA, a
visita ao local e a analise que consta do presente parecer, podera concluir-se pela viabilidade do projeto
de alteragdo em avaliagdo, no que concerne ao risco de acidentes graves envolvendo substancias
perigosas, desde que sejam implementadas as medidas de prevencdo, mitigacdo e contencao previstas
no projeto e que se encontram descritas na presente apreciacao.

5.8 LICENCIAMENTO AMBIENTAL

A apreciacdo deste projeto em matéria de licenciamento ambiental recai sobre o preconizado no Decreto-
Lei n.2 127/2013, de 30 de agosto (Diploma REI), no que se refere a prevencao e o controlo integrados
da poluicdo proveniente da atividade, e ao estabelecimento de medidas adequadas ao combate da
poluicdo, designadamente mediante a utilizacdo das Melhores Técnicas Disponiveis (MTD), destinadas a
evitar ou, quando tal ndo for possivel, a reduzir as emissdes dessas atividades para o ar, a agua ou o
solo, a prevencado e controlo do ruido e a producdo de residuos, tendo em vista alcancar um nivel elevado
de protecdo do ambiente no seu todo, devendo ser adotadas medidas preventivas.
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Nesse sentido, da analise realizada aos elementos apresentados em sede de AIA, verifica-se que, para
varios aspetos ambientais relevantes em funcdo das atividades a desenvolver, o projeto prevé o
funcionamento, na generalidade, em consonancia com o a adogao das Melhores Técnicas Disponiveis
(MTD) identificadas no Documento de Referéncia sectorial aplicavel a instalacdao, Reference Document on
Best Available Technigues for the Surface Treatment of Metals and Plastics (BREF STM), Comissdo
Europeia, disponivel para consulta em http://eippcb.jrc.ec.europa.eu. Devera, no entanto, ser mantido
um acompanhamento continuo dos avancos tecnoldgicos.

Uma avaliagdo mais pormenorizada neste ambito serd levada a cabo em sede de licenciamento
ambiental, no sentido de virem a ser estabelecidas condicdes de funcionamento complementares tendo
em vista a completa adequacdo da instalagao as disposicdes dos BREF aplicaveis.

Considera-se relevante, em sede de AIA, que seja considerado como condicionante o seguinte:

1) A construcdo devera ser levada a cabo tendo em consideragao o cumprimento das Melhores
Técnicas Disponiveis (MTD) aplicaveis a instalagao, incluidas nos BREF setorial e transversais.

As medidas de minimizacdo a adotar na fase de exploracdo sao as seguintes:

2) Devem ser implementadas as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD), aplicaveis a instalacdo,
listadas nos documentos de referéncia sectorial (BREF STM), e transversais;

3) Deve ser mantido um nivel de emissao de poluentes para o ar e para a agua em consonancia
com os Valores de Emissao Associados (VEA) ao uso das Melhores Técnicas Disponiveis
definidos no BREF STM.

Instalacao de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel na Continental Teves 42

Projeto de Execucao


http://eippcb.jrc.ec.europa.eu/

Parecer da Comissao de Avaliagdao

Procedimento de Avaliagao de Impacte Ambiental N.© 2869

6. SINTESE DOS PARECERES DAS ENTIDADES EXTERNAS

No ambito da consulta efetuada a entidades externas a CA, foi recebido o parecer do Departamento de
Residuos/Divisao de Residuos Setoriais (DRES/DRS), que integra a APA, I.P., que se pronuncia
sobre os residuos provenientes das trocas de banhos e lamas da ETARI, referindo varios aspetos, dos
quais se destacam:

Nao foi efetuada a classificagdo na origem dos residuos produzidos (lamas associadas a linha da
galvanica bem como lamas provenientes das linhas 1 e 2 da ETARI), com base na Lista Europeia
de Residuos (LER), com a identificacdo do respetivo carater de perigosidade, considerando os
inputs e o processo produtivo envolvido;

A opgdo pela operagao a jusante a que estes residuos vao ser sujeitos visando o seu tratamento
devera reger-se pelo Principio da Hierarquia de Residuos elencado no artigo 7.2 do Regime Geral
de Gestao de Residuos (RGGR), o qual faz prevalecer as operacoes de valorizacao de residuos em
detrimento das operacoes de eliminacao;

Periodos de armazenamento das lamas superiores a 1 ano carecem de licenciamento simplificado
ao abrigo da alinea b) do artigo 32.°© do RGGR. De forma a avaliar o correto dimensionamento
dos contentores para armazenamento temporario, devera ser ainda tido em consideracado o valor
da densidade das lamas desidratadas.

Quanto ao encaminhamento do residuo para operador licenciado, a APA disponibiliza no site uma
aplicacdo informatica https://silogr.apambiente.pt/pages/publico/index.php, o Sistema de
Informacdo de Licenciamento de OperacGes de Gestdao de Residuos - SILOGR, que visa o correto
encaminhamento dos residuos e adequada gestdo dos mesmos. Esta aplicacdo permite fazer a
pesquisa dos operadores de gestdo de residuos através do nome dos mesmos, ou por codigos
LER ou combinacgdo da natureza geografica (distrito/e ou concelho);

No que respeita ao transporte rodoviario de residuos, este devera efetuar-se fazendo-se
acompanhar por uma Guia de Acompanhamento de Residuos (GAR), modelo INCM n.° 1428.
Apenas as entidades previstas na Portaria n.° 335/97, de 16 de Maio, estdo autorizadas a
transportar residuos;

Existem ainda obrigacdes em matéria de registo na plataforma MIRR (sistema de registo
disponivel na plataforma SILIAMB), caso haja enquadramento no artigo 48.° do RGGR.

Comentarios da CA

Na sequéncia do transmitido pelo Departamento da APA, I.P. acima referido (DRES/DRS) e acima
sintetizado, tecem-se os seguintes comentarios:

Na fase de exploragdao devera ser acautelado o licenciamento do armazenamento temporario das
lamas, caso o mesmo tenha uma duragdo superior a um ano, nos termos do previsto na
legislacdao em vigor;

Os restantes aspetos transmitidos decorrem do necessario cumprimento da legislagdo em vigor.
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7. RESULTADOS DA CONSULTA PUBLICA

Em cumprimento do preceituado no artigo 15.° do Decreto-Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro,
procedeu-se a Consulta Publica do Projeto "Instalacdo de uma linha de tratamento de superficie de Zinco
e Zinco-Niquel na Continental Teves".

De acordo com o definido naquele diploma legal, a Consulta Publica do EIA decorreu durante 15 dias
Uteis, de 15 de abril a 6 de maio de 2016.

Durante este periodo foi recebido um parecer proveniente da Camara Municipal (CM) de Palmela que
realga o facto de o sistema de abastecimento de agua ndao comportar um aumento de consumo tdo
elevado como o previsto, pelo que conclui pela necessidade de reforcar o sistema de abastecimento de
agua.

Em relacdo as aguas residuais industriais a ligar a rede publica de drenagem, refere que devera ser
garantida a qualidade minima indicada no Anexo II do Regulamento Municipal dos Servicos de
Abastecimento de Agua e de Saneamento de Aguas Residuais Urbanas (Regulamento Municipal
n.° 489/2012).

A origem da agua é da rede municipal e de captagdo particular, no entanto é proposto (e necessario) um
caudalimetro com a instalacdo da nova ETAR de modo a quantificar os efluentes a ligar a rede publica de
drenagem.

Em relagdo ao controlo da qualidade do efluente a ligar a rede publica de drenagem municipal, deverdo
ser feitas quatro analises anuais, espacadas no tempo e efetuadas em periodo de laboragao industrial,
aos parametros indicados também no citado Anexo II do Regulamento.

Comentarios da CA

Na sequéncia do manifestado no parecer da CM de Palmela, recebido no ambito da Consulta Publica e
acima sintetizado, tecem-se os seguintes comentarios:

e O exposto pela CM de Palmela vai de encontro as preocupacoes expressas na analise especifica
efetuada no presente Parecer no ambito dos Recursos Hidricos, estando assim prevista a
necessidade de apresentacdo da autorizacdo de Descarga da Entidade Gestora do Sistema de
Saneamento.
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8. CONCLUSAO

A Continental Teves Portugal — Sistemas de Travagem, Lda. € uma empresa do Grupo Continental AG,
(um dos maiores fornecedores mundiais da indUstria automovel). Pertence a unidade de negdcio de
Sistemas Hidraulicos de Travagem (HBS), inserida na Divisao Chassis & Safety.

E uma empresa essencialmente exportadora, com 99,5% das vendas para o mercado externo,
principalmente o Europeu.

O estabelecimento em causa iniciou o licenciamento industrial em fevereiro de 1994, atribuida a
Continental Teves a Licenca de Exploracdo Industrial n.° 118 emitida pela DRE-LVT em 16/03/2006, nos
termos do previsto no Regulamento do Licenciamento da Atividade Industrial (RELAIL), aprovado pelo
Decreto Regulamentar n.° 8/2003, de 11 de abril.

A fabrica de Continental Teves Portugal fabrica e comercializa, exclusivamente, maxilas de travdo de
disco para eixos dianteiros e traseiros, para varias marcas de automoveis, nomeadamente o grupo
Volkswagen (VW, Skoda, Audi), Honda, Fiat, General Motors, Renault, grupo PSA (Peugeot Citroen) e
Ford.

Atualmente € a Unica empresa do grupo Continental que ndo possui uma linha galvanica de tratamentos
de superficie interna, sendo realizada a galvanizacao das pecas por subcontratacdo a fornecedor externo.
Os dois componentes estruturais do travdo (a carcaca e o suporte) sdao comprados a diversos
fornecedores, sendo realizada a sua maquinagao quando chegam as instalacoes da Continental. Apds esta
operacao, as pecas sao expedidas para fornecedor externo onde sofrem processos de tratamento de
superficie (galvanizacdo), com o objetivo de Ihes conferir protecdo contra a corrosdo. Decorridas 24 a
48 horas as pecas regressam as instalagdes da Continental, sendo entdo efetuada a montagem final das
maxilas de travao.

No ramo de negocio da industria automovel, verifica-se forte competicdo interna e externa, sendo o
mercado de travoes hidraulicos para OEM (" Original Equijpment Manfacturers') muito competitivo, pelo
gue a fabrica tem a necessidade constante de obter ganhos de produtividade. A instalacao do processo
de tratamentos de superficie na fabrica de Palmela permitira um processo produtivo mais eficiente, mais
competitivo, permitindo atrair mais projetos para a unidade fabril de Palmela e consolidar a presenca da
fabrica em Portugal, sendo decisivo para a sua permanéncia no pais.

Em dezembro de 2014, a Continental AG decidiu implementar uma linha de galvanizacdo na fabrica de
Palmela, deixando assim de ter necessidade de subcontratar este servigo a fornecedor externo, passando
a assegurar internamente todas as fases do processo produtivo.

Este investimento corresponde a um valor aproximado de 6,4 milhGes de euros e criara, na primeira fase
de implementacdo do projeto, 44 novos postos de trabalho.

De acordo com o plano estratégico da empresa para o periodo 2016-2020, esta previsto um volume
médio anual de 5 milhdes de travoes, com a possibilidade de ser superior. Este volume de producdo sé
sera possivel com a implementacdo da linha galvanica interna, o que permitira a Continental Teves
Palmela aumentar a sua competitividade e, consequentemente, angariar novos projetos dentro do grupo.

A instalacdo da linha galvanica em Palmela foi aprovada pelo Grupo Continental no final de 2014.
Por motivos contratuais, a empresa denunciou o contrato com o atual fornecedor de galvanizagao com
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dois anos de antecedéncia, pelo que, no final de 2016 deixara de receber pecas galvanizadas. Este facto
constitui a justificacdo da urgéncia de implementacdo da nova linha galvanica.

Por sua vez, a instalacdo de uma Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI) decorre
da necessidade de proceder ao tratamento dos efluentes liquidos industriais gerados, de modo a dar
cumprimento aos valores limites definidos para descarga do efluente final no coletor do parque industrial
(Regulamento de Descarga de Aguas Residuais do municipio de Palmela).

O numero total de trabalhadores da instalacao é atualmente de 357.

Relativamente ao volume de trafego, presentemente, nas instalagdes da Continental Teves, circulam no
total cerca de 44 camides por dia, associados a 4 fluxos de entrada e 3 fluxos de saida.

A Continental Teves encontra-se localizada no Parque Industrial das Carrascas, confrontando com
algumas habitagoes particulares, com duas exploracdes agricolas e com outras empresas e industrias do
parque.

O local de implantacdao do projeto (a concretizar dentro da instalacdo da Continental Teves) situa-se na
freguesia de Palmela, pertencente ao concelho de Palmela, distrito de Setubal, estando integrado na
unidade territorial NUTS II de Lisboa e na sub-regido NUTS III, correspondente a Peninsula de Setubal.

Assim, o projeto de alteracdo da fabrica da Continental Teves, objeto do presente procedimento de AIA,
reporta-se a instalacdo de uma linha galvanica com uma capacidade instalada de 135 m3, para
tratamento de superficie das pecas de travao provenientes da maquinagao, nomeadamente carcagas e
suportes.

Em funcdo dos requisitos estabelecidos para as pecas, as mesmas serdao submetidas a um de dois
processos distintos: Zincagem; Zincagem — Niguelagem. A linha galvanica a instalar possibilitara a
realizagao destes dois processos.

A solugdo tecnoldgica adotada para a linha a implantar em Palmela, corresponde @ mesma ja em
funcionamento noutras fabricas do Grupo Continental, nomeadamente na Alemanha e Eslovaquia, o que
permitira tirar proveito do conhecimento e experiéncia ja existente no Grupo.

Assim, a alteracdo prevista a realizar na Continental Teves envolve:

o Instalacao de uma linha de tratamentos de superficie (linha galvanica) de carcacas e suportes,
com processo de zincagem e zincagem-niquelagem;

o Instalacdo de uma Estacdo de Tratamento de Aguas Residuais Industriais (ETARI), dentro do
edificio 2, para tratamento das aguas residuais geradas na linha galvanica (através de um
processo fisico-quimico) e desidratacdo das lamas resultantes;

¢ Instalacdo, junto a linha galvanica, de um laboratdrio operacional para apoio a linha;

o Instalacdo de duas caldeiras para aquecimento dos banhos do tratamento de superficie, que
funcionardao alternadamente (uma backup da outra). Serd instalada uma nova fonte emissora
(chaminé — FF5), associada a estas caldeiras. As caldeiras funcionardo a gas natural;

e Instalacdo de dois lavadores de gases (srubbers) para o tratamento das emissdes gasosas
geradas pelos banhos do tratamento de superficie. As aguas residuais geradas pelos lavadores de
gases serdo conduzidas a ETARI. Serdo instaladas duas novas fontes emissoras (chaminés — FF3
e FF4) associadas a cada um dos lavadores de gases;
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¢ Criacao de um armazém de quimicos no interior do edificio 2, para armazenamento dos produtos
quimicos a utilizar na linha galvanica.

Estas alteracdes implicardo algumas mudangas no /ayout das atuais areas produtivas e de armazenagem
no interior dos edificios.

Com a implementacdo do projeto é expetavel, na fase de exploragdo, um volume de total de trafego de
cinco fluxos de entrada e dois fluxos de saida, representando um total de cerca de 35 camibes por dia,
nas instalacdes da Continental Teves.

Na primeira fase de implementagao do projeto, a Continental Teves ira criar 44 novos postos de trabalho.
Esta previsto o inicio da producdo em maio de 2017.

O projeto objeto do presente procedimento de AIA altera o processo produtivo inicialmente licenciado na
fabrica da Continental Teves, assim como a tipologia do estabelecimento e a abrangéncia em regimes
ambientais.

Assim, a fabrica da Continental Teves Portugal constitui uma instalacdo que nao foi anteriormente sujeita
a procedimento de AIA, pelo que o projeto que agora se pretende concretizar enquadra-se nas
disposicbes definidas na subalinea i), alinea b), n.° 3 do artigo 1.° do Decreto-Lei n.° 151-B/2013,
de 31 de outubro, estando tipificado no Caso Geral da alinea e), n.° 4 do Anexo II

4 - Produgdo e transformacdo de metais

e) Tratamento de superficie de metais e matérias plasticas que utilizem processo eletrolitico
ou quimico: Volume total das cubas de tratamento = 40 nv¥.

por se tratar da instalagdo de uma linha galvanica com uma capacidade instalada de 135 m3.

Com a implantacao da linha galvanica, a instalacdo passa a ficar abrangida pelo regime juridico da
Prevencao e Controlo Integrado de Poluicao (PCIP), de acordo com o definidko no Decreto-Lei
n.° 127/2013, de 30 de agosto, alterado pela Declaracdo de Retificacdo n.° 45-A/2013, de 29 de outubro,
que estabelece o Regime das Emissdes Industriais (REI). A instalacdo fica abrangida pelo Anexo I do REI,
na Categoria de atividade 2.6 - Tratamento de superficie de metais ou matérias plasticas que utilizem um
processo eletrolitico ou quimico, quando o volume das cubas utilizadas no tratamento realizado for
superior a 30 nmP.

Por outro lado, a instalagao passa a ficar abrangida pelo Decreto-Lei n.° 150/2015, de 5 de agosto, que
estabelece o regime de Prevencdo de Acidentes Graves (PAG) que envolvem substdncias perigosas,
ficando abrangida pelo nivel inferior daquele decreto-lei.

No que se refere ao Licenciamento Industrial, uma vez que o projeto da linha galvanica se encontra
abrangido pelos regimes AIA, PCIP e PAG, a instalacdo (atualmente classificada como sendo do Tipo 2)
passa a classificar-se como Estabelecimento Industrial do Tipo 1, de acordo com o definido no Decreto-
Lei n.° 169/2012, de 1 de agosto, que criou o Sistema da Industria Responsavel (SIR), estando sujeita a
procedimento de vistoria prévia.

No que se refere especificamente a Analise de Risco, com base na analise efetuada, pode concluir-se pela
viabilidade do projeto, no que concerne ao risco de acidentes graves envolvendo substancias perigosas,
desde que sejam implementadas as medidas de prevencao, mitigagao e contencao e previstas.
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Assim, na globalidade, em resultado da avaliacdo efetuada, considera-se que o conjunto de
condicionantes, elementos a apresentar e medidas de minimizacdo estabelecidas poderdo contribuir para
a minimizagdo dos principais impactes negativos identificados, admitindo-se que os impactes residuais
nao serdao de molde a inviabilizar o projeto. De evidenciar os impactes positivos associados a fase de
exploragdo e que assumem um carater, do ponto de vista socioeconomico, ndao apenas de muito
significativos, bem como de natureza estratégica para a empresa e para a economia da regiao,
decorrentes da concretizacdo do projeto, tornando possivel viabilizar de forma clara a prossecugao do
projeto.

Da andlise dos resultados da Consulta Publica foram manifestadas preocupacdes associadas a Recursos
Hidricos (abastecimento e descarga na rede publica), verificando-se que, na globalidade, as preocupagoes
manifestadas e os principais impactes referenciados foram devidamente considerados na apreciagao
técnica efetuada pela CA.

Assim, ponderando os impactes negativos identificados, na generalidade suscetiveis de minimizacao, e os
perspetivados impactes positivos, propGe-se a emissao de parecer favoravel ao projeto "Instalacao
de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel na Continental Teves",
condicionado a apresentacdo de elementos, ao cumprimento das medidas de minimizacdo e dos planos
de monitorizagdo, bem como das condicionantes que se indicam no capitulo seguinte.

Na sequéncia da avaliacdo desenvolvida, e de forma a apoiar a autoridade de AIA no cumprimento do
disposto no artigo 18.9, n.° 1 do Decreto-Lei n.°© 151-B/2013, de 31 de outubro, a CA procedeu a
determinacdo do indice de avaliacdo ponderada de impactes ambientais. Em resultado, e conforme
apresentado no Anexo II do presente Parecer, foi determinado um indice de valor 4.
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9. CONDICIONANTES, ELEMENTOS A APRESENTAR, MEDIDAS DE MINIMIZACAO E PLANOS
DE MONITORIZAGCAO

CONDICIONANTES

1. Construcdo de uma bacia/tanque de retengdo, antes do ponto de descarga na rede de drenagem de
aguas residuais municipal, que permita a retencao do caudal correspondente a meio dia de descarga
industrial em situagdo de emergéncia.

2. Reformular a rede pluvial na zona do cais de carga/descarga de modo a permitir, em situacdo de
derrame acidental, o encaminhamento das aguas pluviais contaminadas com produtos quimicos para
o tanque de retencao.

3. A construcdo devera ser realizada tendo em consideracdo o cumprimento das Melhores Técnicas
Disponiveis (MTD) aplicaveis a instalacdo, incluidas nos BREF setorial e transversais.

ELEMENTOS A APRESENTAR

1. Previamente ao inicio da fase de construgao, deverd ser apresentada a autorizacdo da Entidade
Gestora do Sistema de Saneamento, onde sejam estabelecidos os requisitos de descarga das aguas
residuais industriais, em termos de qualidade e quantidade, assim como o respetivo programa de
monitorizacao.

MEDIDAS DE MINIMIZAGAO

A Autoridade de AIA deve ser previamente informada do inicio da fase de construcdo/execucao do
projeto, de forma a possibilitar o desempenho das suas competéncias na Pds-Avaliagdo.

MEDIDAS DE MINIMIZAGAO DE CARACTER GERAL

Fase de construcdo

GER1. Garantir uma correta gestao dos residuos produzidos de acordo com a respetiva tipologia.
GER2. Implementar um plano de prevencao e resposta imediata a derrames acidentais.

GER3. Realizar agbes de sensibilizagdo aos trabalhadores, em matéria de boas praticas ambientais e
acbes de prevencao e mitigacao de eventuais derrames e outras ocorréncias acidentais.

Fase de exploracao

GER4. Proceder ao licenciamento do armazenamento temporario das lamas, caso o mesmo tenha uma
duragdo superior a um ano, nos termos do previsto na legislagdo em vigor.

GER5. Proceder a gestao dos residuos produzidos na ETARI e na linha galvanica, assegurando que os
mesmos serdao encaminhados para valorizagdo ou eliminacdo por operadores devidamente licenciados
para o efeito.
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GER6. Assegurar o adequado armazenamento temporario dos residuos produzidos na ETARI e na linha
da galvanica, em local coberto e devidamente impermeabilizado, garantindo a contengdo/retencdo de
eventuais escorréncias/derrames.

GER7. Avaliar periodicamente a integridade das bacias de retencdo e da camada impermeabilizante
(camada epodxi), renovando esta camada, sempre que necessario.

Fase de desativacdo

GER8. Implementar um Plano de Gestdo Ambiental, apds aprovacao pela entidade competente, que
inclua a gestao de residuos, bem como medidas de prevencado/contencdo de derrames e contaminacdo de
solos, aguas subterraneas e superficiais.

MEDIDAS DE MINIMIZAGCAO DE CARACTER ESPECIFICO

RECURSOS HIDRICOS

Fase de construcdo

RH1. Caso exista a necessidade de recorrer a instalagao de unidades sanitarias provisérias portateis, os
esgotos ai produzidos devem ser recolhidos localmente, com a frequéncia necessaria a manutencdo das
boas condicGes de higiene, devendo ser posteriormente transportados para destino adequado, através de
empresa licenciada para o efeito.

RH2. Em caso de ocorréncia de derrame acidental, proceder a limpeza imediata da area afetada, de
forma a minimizar o risco de contaminacdo do solo e aguas subterraneas.

RH3. Os efluentes liquidos contaminados deverdo ser armazenados localmente, até a sua recolha e
envio para destino final adequado por um operador licenciado para o efeito.

Fase de exploracdo

RH4. Deverdo ser estudadas/implementadas medidas adicionais economizadoras de agua, na vertente
de consumo humano e de consumo industrial, de forma a minimizar os volumes de consumo de agua.

RH5. Deverdo ser adotados todos os procedimentos necessarios de forma a garantir a imediata e eficaz
atuagdo em caso de derrame, para total contencdo e recolha de substdncia derramada, de forma a
prevenir a eventual contaminagdo do solo e das dguas subterraneas locais.

RH6. Na eventualidade de ocorréncia de derrames/contaminacdo das aguas pluviais, proceder a
protecdo das redes de drenagem, com a colocagdo de tampas tapa-sumidouros e proceder a recuperacao
das substancias/produtos ou, caso tal seja inviavel, a gestdo das aguas pluviais contaminadas como
residuo; deverdo ser colocados, caso necessario, diques ou rolos de contencdo. Igual procedimento
devera ser adotado para as aguas de incéndio contaminadas.
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Fase de construcao

AS1. Devera ser garantido a presenca em obra unicamente de equipamentos que apresentem
homologacdo acustica nos termos da legislacao aplicavel e que se encontrem em bom estado de
conservagao/manutengao.

AS2. Devera ser garantido que as operacOes ruidosas se restringem ao periodo entre as 8 e as 20h dos
dias Uteis.

Fase de exploracdo

AS3. O ventilador de insuflagdo a instalar ndo devera ter nivel de poténcia sonora superior a 90 dB(A).

AS4. Caso se opte pela instalacdo de um novo chiller, o0 mesmo nao devera ter nivel de poténcia
sonora superior a 85 dB(A).

PREVENCAO DE ACIDENTES GRAVES

Fase de construcao e exploracdo

PAG1 Implementagdo de todas as medidas de prevencao, mitigacdao e contencdo previstas.

LICENCIAMENTO AMBIENTAL

Fase de exploracdo

LA1. Implementar as Melhores Técnicas Disponiveis (MTD), aplicaveis a instalacdo, listadas nos
documentos de referéncia sectorial (BREF STM), e transversais.

LA2. Manter um nivel de emissdo de poluentes para o ar e para a agua em consonancia com o0s
Valores de Emissao Associados (VEA) ao uso das Melhores Técnicas Disponiveis definidos no BREF STM.
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PROGRAMAS DE MONITORIZAGAO

RECURSOS HIDRICOS SUPERFICIAIS

Local de amostragem

A amostragem devera ser realizada no tanque de retencao (antes da entrega do efluente na rede
municipal).

Frequéncia de amostragem

A amostragem devera ter uma frequéncia diaria.

Parametros a monitorizar

Deverdo ser monitorizados os seguintes parametros: pH, condutividade.

Técnicas e métodos de analise ou registo de dados e equipamentos necessarios

A avaliacio dos resultados deverd ser efetuada com base no Regulamento de Descarga de Aguas
Municipais de Palmela.

Tipo de medidas de gestdo ambiental a adotar na sequéncia dos resultados do programa de
monitorizacdo

Caso os resultados obtidos com a monitorizacdo sejam indicativos de uma contaminacdo efetiva da
gualidade da &gua, resultante do projeto em apreco, numa primeira fase sera definida uma
reprogramacdo das campanhas que podera envolver uma maior frequéncia de amostragem, ou outros
pontos, para eventual despiste da situacao verificada, sendo que, posteriormente, deverao ser estudadas
e adotadas medidas capazes de minimizar adequadamente a situacao, caso se confirme a contaminagao.

Periodicidade de apresentacdo dos relatérios de monitorizacgo e critérios para a deciséo sobre a revisdo
do programa de monitorizacao

Os relatdrios de monitorizacao deverdo ser apresentados anualmente.

Os critérios para a decisao sobre a revisdo dos programas de monitorizagdo deverdo ser definidos
consoante os resultados obtidos, devendo o programa de monitorizagao ser ajustado de acordo com as
necessidades verificadas.

O programa de monitorizacdo podera também ser revisto na sequéncia de estudos a desenvolver, ou em
funcdo de legislacao especifica que, nesta area, imponha novas metodologias e critérios.

RECURSOS HIDRICOS SUBTERRANEOS

Local de amostragem

A amostragem devera ser realizada na captacdo da instalagdo (TURH n.° A001689.2016.RH5 de
03/02/2016).
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Freguéncia de amostragem

A amostragem devera ter uma frequéncia semestral (na época das aguas altas — margo - e na época das
aguas baixas — setembro).

Paréametros a monitorizar

Deverdao ser monitorizados os seguintes parametros: pH, temperatura, SST, Condutividade, Nitratos,
Azoto amoniacal, Fosfatos, Sulfatos, Cloretos, Zinco, Niquel, Cadmio, Crémio total, Chumbo, Mercurio,
Hidrocarbonetos dissolvidos e emulsionados, Hidrocarbonetos aromaticos Polinucleares (PAH), Oxigénio
dissolvido (% de saturagao), CBOs, CQO, Estreptococos Fecais, Coliformes Fecais e Coliformes Totais.

Técnicas e métodos de analise ou registo de dados e equipamentos necessarios

A avaliacdo dos resultados devera ser efetuada com base no Anexo I do Decreto-Lei n.0 236/98, de 1 de
agosto, ou legislagao que Ihe suceda.

Freguéncia de entrega dos relatérios de monitorizacao

Os relatdrios de monitorizacao deverdo ser apresentados anualmente.

Tipo _de medidas de gestdo ambiental a adotar na sequéncia dos resultados dos programas de
monitorizacao

Caso os resultados sejam indicativos de uma contaminacdo efetiva da qualidade da agua, resultante do
projeto em apreco, numa primeira fase sera definida uma reprogramacgdo das campanhas que podera
envolver uma maior frequéncia de amostragem, ou outros pontos, para eventual despiste da situacdo
verificada, sendo que, posteriormente, deverao ser estudadas e adotadas medidas capazes de minimizar
adequadamente a situacdo, caso se confirme a contaminagdo.

Periodicidade de apresentacdo dos relatérios de monitorizacdo e critérios para a decisdo sobre a revisdo
do programa de monitorizacao

A periodicidade dos relatdrios de monitorizacao devera ser anual, de modo a possibilitar uma atuagdo
atempada, em caso de se detetarem situacdes criticas e/ou de incumprimento.

Os critérios para a decisdo sobre a revisdo dos programas de monitorizacdo serdo definidos consoante os
resultados obtidos, devendo o programa ser ajustado de acordo com as necessidades verificadas.

O programa de monitorizagdo podera também ser revisto na sequéncia de estudos a desenvolver, ou em
funcdo de legislacao especifica que, nesta area, imponha novas metodologias e critérios.

AGUAS PLUVIAIS

O plano de monitorizacdo devera ser implementado até ser obtido o TURH.

Local de amostragem

A amostragem deverd ser realizada numa caixa a instalar antes da descarga na rede coletores de
drenagem de agua pluvial da zona industrial.
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Freguéncia de amostragem

A amostragem devera ter uma frequéncia semestral (na época das aguas altas — margo - e na época das
aguas baixas — setembro).

Paréametros a monitorizar

Deverdo ser monitorizados os seguintes parametros: pH, SST, CQO, dleos minerais.

Técnicas e métodos de analise ou registo de dados e equipamentos necessarios

A avaliacdo dos resultados devera ser efetuada de acordo com o anexo XVIII do Decreto-Lei n.° 236/98,
de 1 de agosto.

Tipo de medidas de gestdo ambiental a adotar na sequéncia dos resultados do programa de
monitorizacao

Caso os resultados obtidos com a monitorizacdo sejam indicativos de uma contaminacdo efetiva da
gualidade da &gua, resultante do projeto em apreco, numa primeira fase serd definida uma
reprogramacao das campanhas que podera envolver uma maior frequéncia de amostragem, ou outros
pontos, para eventual despiste da situacao verificada, sendo que, posteriormente, deverao ser estudadas
e adotadas medidas capazes de minimizar adequadamente a situacao, caso se confirme a contaminagao.

Periodicidade de entrega dos relatérios de monitorizacado, respetivas datas de entrega e critérios para a
decisdo sobre a revisao do programa de monitorizacdo

A periodicidade dos relatérios de monitorizagdo devera ser anual de modo a possibilitar uma atuacdo
atempada, caso se detetem situacdes criticas e/ou de incumprimento.

Os critérios para a decisao sobre a revisdo dos programas de monitorizagdo deverdo ser definidos
consoante os resultados obtidos, devendo o programa de monitorizacdo ser ajustado de acordo com as
necessidades verificadas.

O programa de monitorizacao podera também ser revisto na sequéncia de estudos a desenvolver, ou em
funcao de legislacdo especifica que, nesta area, imponha novas metodologias e critérios.

QUALIDADE DO AR

A monitorizagao das fontes de emissdo pontuais sera definida no ambito do licenciamento ambiental. Os
dados da monitorizacdo do primeiro ano da fase de exploragao devem ser enviados a autoridade de AIA.

Caso as emissOes de Niquel obtidas através da monitorizacdo se revelem superiores ao previsto no EIA,
podera ser solicitada a sua monitorizagdo no ar ambiente, de acordo com o estabelecido no Decreto-Lei
n.% 102/2010, de 23 de setembro, para medigGes indicativas, junto ao recetor sensivel localizado a sul da
instalacdo, e consequente afericdio da necessidade de implementacdo de medidas de minimizagao
especificas.

Instalacao de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel na Continental Teves 54

Projeto de Execucao



Parecer da Comissao de Avaliagdao

Procedimento de Avaliagao de Impacte Ambiental N.© 2869

AMBIENTE SONORO

Logo apds entrada em funcionamento da nova linha devera ser realizada uma campanha de avaliacdo do
ruido ambiente nos pontos da avaliacdo realizada em 2012 (pontos A, B e C), com o microfone a 1,5 m
acima do solo. Para o ponto B, a campanha de avaliacdo devera ser em realizada continuo com duragao
nao inferior a 48 h, de modo a aferir com rigor acrescido o eventual impacte na zona a sul da fabrica,
representada por esse ponto.

O relatério da avaliacdo do ruido ambiente devera ser apresentado a Autoridade de AIA, no prazo de dois
meses apods a data de realizagdo da campanha.
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ANEXO I

Carateristicas de implantacao do projeto
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Limites da area ocupada pela Continental Teves [Fonte: EIA]
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ANEXO II

Indice de Avaliacio Ponderada de Impactes Ambientais
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INDICE DE AVALIACAO PONDERADA DE IMPACTES AMBIENTAIS

I. Enquadramento

O Decreto-Lei n.2 151-B/2013, de 31 de outubro de 2013, que define o regime juridico de Avaliacdo
de Impacte Ambiental (AIA) prevé a integragdo, na Declaracao de Impacte Ambiental (DIA), de um
indice de avaliagdo ponderada de impactes ambientais, conforme disposto no n.° 1 do seu artigo 18.9,
que se transcreve:

1 - A DIA pode ser favoravel, favordvel condicionada ou desfavoravel, fundamentando-se num
indice de avaliagdo ponderada de impactes ambientais, definido com base numa escala
numeérica, correspondendo o valor mais elevado a projetos com impactes negativos muito
significativos, irreversiveis, ndo minimizaveis ou compensavers.

De forma a possibilitar a aplicagdo pratica da norma acima transcrita, o Grupo de Pontos Focais das
Autoridades de AIA, constituido ao abrigo do n.° 2 do artigo 10.2 do mesmo diploma, desenvolveu
uma proposta de metodologia para determinagao do referido indice.

A referida proposta mereceu a concordancia do Senhor Secretario de Estado do Ambiente, através do
despacho emitido a 17 de abril de 2014.

De acordo com a metodologia proposta, a determinacdo do indice, pela natureza do exercicio de
ponderacdo inerente, deve ser desenvolvido, em primeira instancia, pela Comissao de Avaliagdo (CA) e
constar como anexo ao parecer a emitir ao abrigo do disposto no artigo 16.°9, n.° 1 do Decreto-Lei
n.% 151-B/2013, de 31 de outubro.

Segundo esta metodologia, o valor do indice a definir reflete a significancia dos impactes apds
consideracao das eventuais medidas de minimizacao dos impactes negativos e ou medidas de
potencia¢do dos impactes positivos, ou seja, reporta-se aos impactes residuais do projeto.

I1. Determinacdo do indice de avaliacdo ponderada de impactes ambientais

Face ao enquadramento acima apresentado, a CA procedeu a aplicacdo desta metodologia para
determinacdo do indice de avaliagdo ponderada de impactes ambientais, o qual se assume como uma
ferramenta de expressao de resultados.

Para efeitos de determinacdo do referido indice, foi adotado como pressuposto de base a nao inclusdo
da componente "Ordenamento do Territorio" como um fator ambiental especifico dado que o Decreto-
Lei n.° 151-B/2013, de 31 de outubro, no seu artigo 18.%, n.° 6, refere que as situagdes de
desconformidade com IGT ndo condicionam o sentido da decisdo do procedimento de AIA.

Por outro lado, para efeitos de determinacdo do indice em causa, foi também adotado como
pressuposto de base a nao inclusao da componente "Licenciamento ambiental”, uma vez que abrange
transversalmente um conjunto de fatores ambientais que foram especificamente analisados no ambito
do procedimento de AIA, ndo constituindo, por si s6 um fator ambiental.
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Assumindo os pressupostos acima explanados, a CA procedeu a determinacdo da significancia dos
impactes do projeto sobre os fatores ambientais considerados, tal como a seguir se sintetizam:

Fatores Ambientais Significancia d_os impactes Significﬁncia_ c.:los impactes
negativos positivos
Recursos Hidricos Pouco significativos Nao identificados
Solo e Uso do Solo Pouco significativos Sem significado
Socioeconomia Pouco significativos Muito significado
Qualidade do Ar Pouco significativos Sem significado
Ambiente Sonoro Sem significado Nao identificados
Prevencao de Acidentes Graves Pouco significativos N&o identificados

Face as carateristicas do estabelecimento, do projeto, bem como aos seus objetivos e tendo em
consideragao os valores em presenca na area afetada, foram atribuidos os seguintes niveis de
preponderancia aos fatores ambientais analisados:

Fatores Ambientais Preponderancia
Recursos Hidricos Determinante
Solo Uso do Solo Nao relevante
Socio economia Determinante
Qualidade do Ar Relevante
Ambiente Sonoro N&o relevante
Prevencao de Acidentes Graves Determinante

Com base na significancia global dos impactes negativos e positivos identificados para os varios
fatores ambientais e dada a preponderancia atribuida aos mesmos, a CA procedeu a determinacdo do
indice de avaliacao ponderada de impactes ambientais, de acordo com a valoragdo numérica definida
na metodologia proposta pelo Grupo de Pontos Focais das Autoridades de AIA, tendo sido obtido o
valor 4.

Instalacao de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-Niquel na Continental Teves

Projeto de Execucao



Parecer da Comissao de Avaliacao

Procedimento de Avaliacao de Impacte Ambiental N.© 2869

ANEXO III

Pareceres das entidades consultadas

o Parecer do Departamento de Residuos/Divisdo de Residuos Setoriais, que integra a APA, I.P.
(APA/DRES/DRS)
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COIVIUNICACAO INTERNA n2: 1007014-201605-DRES.DRS
Data: 16-05-2016

Assunto:  Processo de Avaliacéo de Impacte Ambiental n.2 2869
Instalagcdo de uma linha de tratamento de superficie de Zinco e Zinco-
Niquel na Continental Teves — Enquadramento no RGGR

Para: DAIA.DAP
Resumo: No dmbito da Divisdo de Residuos Setoriais (DRS) é efetuado o enquadramento da

gestdo dos residuos provenientes das trocas de banhos e lamas da ETARI nos
termos do Regime Geral de Gestdo de Residuos

No dmbito do procedimento de Avaliacdo de Impacte Ambiental (AlA) do projeto referido em
epigrafe, e na sequéncia de V/ Cl n.2 1005275-201604-DAIA.DAP a solicitar ao DRES parecer
especifico referente a residuos provenientes das trocas de banhos e lamas da ETARI para
efeitos de elaboracdo do parecer final a emitir pela Comissdo de Avaliagdo (CA), informa-se
gue no ambito da Divisdo de Residuos Setoriais (DRS) sera efetuado o enquadramento da
gestdo destes residuos nos termos do Regime Geral de Gestdo de Residuos (RGGR),
estabelecido pelo Decreto-Lei n.2 178/2006, de 5 de setembro, alterado e republicado pelo
Decreto-Lei n.2 73/2011, de 17 de junho.

Na presente andlise foram tidas em consideracdao as informagdes a data constantes nos
documentos disponiveis em: http://siaia.apambiente.pt/AlA.aspx?I1D=2869.

Para efeitos de elaborac¢ao do parecer final a emitir pela CA, entende-se o seguinte:

A. Da anadlise do Estudo de Impacte Ambiental (EIA) e do seu aditamento julga-se estar em
falta a classificacdo na origem dos residuos produzidos (lamas associadas a linha da
galvanica bem como lamas provenientes das linhas 1 e 2 da ETARI), com base na Lista
Europeia de Residuos (LER), publicada na Decisdo 2014/955/UE que altera a Decisdo
2000/532/CE e que revoga tacitamente o anexo | da Portaria n.2 209/2004, de 3 de margo.
Conhecendo o operador os inputs e o processo produtivo envolvido, poderd proceder a
classificacdo LER dos residuos produzidos, podendo identificar simultaneamente o
caracter de perigosidade do residuo em causa. O capitulo 7.6.2. do EIA relativo a fase de
exploracdo é omisso quanto a esta matéria.

B. Desconhece-se também que tipo de operacgdo a jusante estes residuos vao ser sujeitos. No
gue respeita a esta questdo, devera o operador ser alertado que a op¢do a ter em
consideracdo no tratamento de residuos devera reger-se pelo Principio da Hierarquia de
Residuos elencado no artigo 7.2 do RGGR, o qual faz prevalecer as operacdes de
valorizagao de residuos em detrimento das operagdes de eliminagao.


http://siaia.apambiente.pt/AIA.aspx?ID=2869
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C. De acordo com a informacdo transmitida no Aditamento ao EIA (resposta a questdo 9),
prevé a Continental produzir as seguintes quantidades de residuos:

- lamas provenientes da ETARI, estima-se uma produgcdo de 5.500 kg/dia, o que
corresponde a 165 toneladas/més para 30 dias de laboragdo;
- lamas associadas a linha galvédnica, estima-se uma produgdo de 5 toneladas/més.

A este respeito, entende-se que esta informacdo deveria ter sido complementada na
guestdo 2 do aditamento ou no capitulo 7.6.2 do EIA, com as caracteristicas de
armazenamento desses residuos no local de produ¢do, nomeadamente, a capacidade dos
contentores que os irdo acomodar temporariamente bem como o tempo em que ficam
armazenados, sendo que periodos superiores a 1 ano carecem de licenciamento
simplificado ao abrigo da alinea b) do artigo 32.2 do RGGR. De forma a avaliar o correto
dimensionamento dos contentores devera ter-se ainda em consideracdo o valor da
densidade das lamas desidratadas.

Por fim, julga-se que o parecer da CA deve ainda referir o seguinte:

D. Quanto ao encaminhamento do residuo para operador licenciado, a APA disponibiliza no
site uma aplicacdo informatica https://silogr.apambiente.pt/pages/publico/index.php, o

Sistema de Informacdo de Licenciamento de Operacdes de Gestdo de Residuos - SILOGR,
gue visa o correto encaminhamento dos residuos e adequada gestdo dos mesmos. Esta
aplicacdo permite fazer a pesquisa dos operadores de gestao de residuos através do nome
dos mesmos, ou por cdédigos LER ou combinacdo da natureza geografica (distrito/e ou
concelho);

E. No que respeita ao transporte rodoviario de residuos, este devera efetuar-se fazendo-se
acompanhar por uma Guia de Acompanhamento de Residuos (GAR), modelo INCM n.2
1428. Apenas as entidades previstas na Portaria n.2 335/97, de 16 de Maio, estdo
autorizadas a transportar residuos;

F. Existem ainda obrigacdes em matéria de registo na plataforma MIRR (sistema de registo
disponivel na plataforma SILIAMB), caso haja enquadramento no artigo 48.2 do RGGR.

Agéncia Portuguesa do Ambiente, 16 de Maio de 2016

A Técnica Superior

Filipa Rodrigues
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