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O \I A Projeto de Execuciao Projeto de Alteracio do Estabelecimento Industrial e H.B. Fuller
- Memoria Descritiva e Justificativa H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A. -

|.- Introducao

Esta introducao pretende efetuar uma apresentagdo sumaria do projeto de execucio do estabelecimento industrial da H.B.
Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A. (H.B. Fuller), daqui em diante denominado por Projeto ou Projeto de Execucao.
O presente projeto de execucao acompanha o exercicio de AlA.

I.1.- Apresentacao Geral

[.1.1.- Identificacao do Proponente

E proponente deste Projeto a H.B. Fuller, inserida no setor de producio de adesivos industriais, revestimentos industriais,
selantes industriais e polimeros. Na Tabela | indicam-se os dados de identificacio do Proponente do EIA.

Tabela I: Identificacao do proponente do Projeto.

H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A.
Sede Estrada Nacional |3, S/N, Lugar da Gindara,
Mindelo, Vila do Conde, Porto

H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A.
Estrada Nacional |3, S/N, Lugar da Gandara,
Mindelo, Vila do Conde, Porto

Localizagao e denominacao do estabelecimento
industrial

Atividade Principal:

Classificaco de Atividade Econdmica 20594 - Fabricacio de outros produtos quimicos diversos, n.e.

Numero de Identificacao de Pessoa Coletiva 500142416
Pessoa a Contactar Joaquim Costa
Email joaquim.costa@hbfuller.com
Telefone 229288364
I.1.2.- Identificacao do Projeto

O estabelecimento do Edificio Industrial da H.B. Fuller, tem como principal atividade a producao de resinas sintéticas em
emulsdo, colas de base aquosa (colas brancas), colas de base solvente e mistura de solventes e producio de colas
termofusiveis (CAE 20594).

A projeto da H.B. Fuller encontra-se estruturado em trés areas produtivas perfeitamente identificaveis por estarem divididas
em trés naves industriais distintas:

e Unidade de producao de resinas;
e Unidade de producio de colas base aquosa — vulgarmente conhecidas de colas brancas;
e Unidade de producio de colas de base solvente e mistura de solventes e producdo de colas termofusiveis.

Existe também uma area onde se situa o parque de matérias-primas que fornece as unidades de producio de resinas e de
producao de colas solvente.

A unidade dispée também de uma area especifica, equipada com linhas de enchimento automaticas e semiautomaticas para
embalamento de pequenas embalagens (Small Pack).

Para apoio as diferentes areas, existe um ecocentro, onde esta instalada a ETAR para tratamento das aguas residuais
produzidas e para a gestao (separacao e acondicionamento) dos residuos.

A Figura | representa de forma esquematica o presente Projeto de Execucdo aqui em apreco.
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Figura |: Representacao esquematica do Projeto (s/e).

Enquadramento do Projeto de Alteragao

A H. B. Fuller centra a sua actividade na producao de produtos quimicos incluindo colas / adesivos e resinas sintéticas em
emulsao, sendo as suas principais areas de especializagao e negdcio o fornecimento de solugdes integradas de colagem para
a industria automével, industria da madeira e construcao (“woodworking”), para colagens / montagens duraveis (“durable
assembly*), para calcado (“footwear”), industria de rotulagem e etiquetagem bem como um vasto leque de outros mercados
bastante diversificados.

Os produtos podem resultar de (1) processos de mistura, dispersao e agitacdo de matérias-primas, ou, (2) de processos de
polimerizacao mediante a ocorréncia de reagcées quimicas entre as diferentes matérias-primas.

Assim, os produtos resultantes da actividade produtiva da empresa podem ser subdivididos da seguinte forma:

(1) Produtos resultantes de processos de mistura, dispersao e agitacao de matérias-primas

Neste processo todos os principais componentes sdo depositados em tanques, de diferentes capacidades, com

agitacao,

Em face
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procedendo-se, de seguida, a sua mistura.
das matérias-primas selecionadas e incorporadas sao obtidos distintos tipos de produtos, a saber:
Adesivos termofusiveis (ou “hot melt”)

Estes produtos sao designados de adesivos termofusiveis uma vez que sao sélidos no seu estado normal,
fundindo por ac¢ao do calor, aquando da sua aplicacao. Este adesivo (cola) pode ser apresentado em varios
formatos, desde pequenas esferas, em caixas ou cilindros.

Estes produtos oferecem uma variedade de beneficios comparando com outras tecnologias de producao
de adesivos, tais como o rapido processamento, a excelente adesao e a facilidade de aplicacao. Por outro
lado, ao contrario dos adesivos de base aquosa e de base solvente, os “hot melt* nao necessitam de
secagem. Apés a sua aplicacdo, o arrefecimento até ao ponto de solidificagao é quase imediato, sendo
considerados ideais para linhas producéo altamente automatizadas. Além do mais, sao produtos faceis de
transportar, nao pereciveis e com niveis de emissao de compostos organicos volateis (COV) muito
reduzidos ou quase inexistentes.

Adesivos de base aquosa (ou colas brancas)
As colas brancas representam um grupo com uma gama muito alargada de produtos, abrangendo colas

etilénicas, acrilicas e estirénicas, entre outras.
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Tal como o nome indica, os principais componentes utilizados nas suas formulagées sao de base aquosa,
resultando na emissdo de reduzidos niveis de COV.

Estes produtos destinam-se, essencialmente, a mercados que exigem produtos mais amigos do ambiente,
sendo exemplo o mercado do mobiliario.

- Adesivos de base solvente

Os produtos de base solvente, tal como transparece da sua designacao, possuem componentes de base
solvente nas suas formulagdes.

Estes produtos destinam-se a mercados que exigem elevados niveis de resisténcia, como, por exemplo,
o mercado do calgado ou automével.

. (2) Produtos resultantes de processos de polimerizacao

Neste processo todos os principais componentes sao alimentados aos reatores, de diferentes capacidades, com
agitacdo, procedendo-se, de seguida, a reacdo quimica. De facto, os produtos (polimeros) resultam de reacio
quimica que ocorre entre as matérias-primas (mondmeros e diferentes tipos de catalisadores) e nao apenas da sua
mistura.

O processo ocorre em reatores sob condi¢cdes de reacao controladas.

A H.B. Fuller obteve a sua primeira licenca de funcionamento a 02/07/2009. Seguidamente apresentam-se de forma sumaria
as principais alteracdes ao processo industrial desde 201 3.

I.1.3.1.- Alteragdes ao processo industrial 2013/2014

No decurso dos anos de 2013 e 2014, a empresa foi alvo de um complexo plano de investimentos (com um total investido
muito préoximo de 20 milhdes de euros) que visou fundamentalmente quatro grandes objetivos:

- Adequacao da capacidade produtiva disponivel para novos produtos e aumento global da eficiéncia dos processos
produtivos (nas areas de colas de base solvente, colas de base aquosa e colas termofusiveis — hot melts);

- Melhoria da seguranca das operagoes com foco especial na producao de colas de base solvente onde foi investida uma
parte significativa do total em especial num sistema de inertizacdo com azoto, instalagado de condensadores nos
equipamentos de producdo e a colocacdo de sistemas eficazes de arrefecimento das maquinas durante o processo de
mistura. Estimou-se que, sé por via destes investimentos, as emissées de COV para a atmosfera (via cada uma das fontes
fixas) tenham diminuido mais do que 75% quando comparado com os anos anteriores ao investimento;

- Incremento da automatizacao nos processos de embalamento e diminuicao na quantidade de cargas manuais
necessarias as atividades de producdo em cada uma das 3 areas ja referidas. Esta componente importante do investimento
visou o aumento da eficiéncia das operagées, mas também resultou numa diminuicao significativa das operacdes manuais
de carga e descarga e movimentacao de materiais. Concretizou-se com a instalagio de linhas de enchimento automatico e
com o incremento da armazenagem de matérias-primas e produtos intermédios em tanque e consequente abastecimento
automatico as diferentes maquinas de producao;
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Linha de enchimento automadtico para hot melts e novos silos para matérias-primas

- Instalacao de um software de apoio e controlo do processo produtivo que permite ganhos de eficiéncia, mas
também um controlo muito mais apertado das principais variaveis criticas as diferentes etapas de cada uma das areas
impactadas;

Exemplo: Software de controlo de uma das mdquinas de producéo de colas de base aquosa

1.1.3.1.1.- Colas de Base Aquosa

Instalacado de novas maquinas verticais para producdo de adesivos base solvente e remocio das maquinas antigas
(essencialmente horizontais e de menor eficiéncia). Inclusio de maquinas com aquecimento a vapor para permitir a
fabricacao de novas tecnologias (amido e caseina) anteriormente nao fabricadas em Portugal.
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Antes e depois na drea de produgdo de colas de base aquosa

As alteracdes efetuadas, ao nivel das maquinas, das linhas de enchimento e dos préprios produtos fabricados (cujo mix e
tipo de produtos alterou um pouco o que fez com que o tempo médio de ciclo — medido desde o inicio da producao de um
lote até ao inicio da producao do lote seguinte na mesma maquina — tenha diminuido o que, por si sé, implicou um aumento
na capacidade instalada do setor das colas base aquosa medido com base em laboracdo continua — 365 dias por ano e 24

horas por dia).

Capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Colas Brancas).

1.1.3.1.2.- Colas de Base Solvente

Colas Brancas
Capacidade | Ciclo de Ciclos de Ciclos de Capacidade
Misturador Produtiva | Producao | Producdao | Producao Anual (365
(kg) (h) por Dia por Ano dia/ano) (ton)
24 1500 8 3 1095 1643
25 1500 8 3 1095 1643
26 1500 8 3 1095 1643
28 4500 6 4 1460 6570
23 2000 4 6 2190 4380
29 5000 10 2 876 4380
20 3000 6 4 1460 4380
30 1500 6 4 1460 2190
Total 26829

Remocédo das maquinas antigas de producdo de colas de base solvente (algumas delas dos anos 60) e instalacdo de novas
magquinas que permitem menores tempos de ciclo (logo uma maior eficiéncia), com condensadores que permitem diminuir
substancialmente a quantidade de perdas por evaporacao e a instalagao de um sistema integrado de inertizacao com azoto
por forma a garantir que a % de oxigénio dentro das maquinas seja inferior a 6% (por forma a garantir uma manuseamento
em seguranca de produtos inflamaveis).

© Copyright SIA 2021

Pag. 6 de 30

SIA - Soc. Inovagao Ambiental, Lda — Rua L6 Ferreira, 281, Sala 2.7 - 4450- 177 Matosinhos

Tel. +351 22 938 3535, Fax. +351 22 938 3534



o \I A Projeto de Execuciao Projeto de Alteracio do Estabelecimento Industrial e H.B. Fuller
- Memoéria Descritiva e Justificativa H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A. -

Antes e depois na drea de produgdo de colas de base solvente

As alteracoes efetuadas, ao nivel das maquinas, das linhas de enchimento e dos préprios produtos fabricados (cujo mix e
tipo de produtos alterou um pouco o que fez com que o tempo médio de ciclo — medido desde o inicio da producao de um
lote até ao inicio da producao do lote seguinte na mesma maquina — tenha diminuido o que, por si sé, implicou um aumento
na capacidade instalada do setor das colas de base solvente medido com base em laboragio continua — 365 dias por ano e
24 horas por dia).

Capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Solventes).

Solventes
Capacidade | Capacidade Anual
Misturador Produtiva (365 dia/ano)

(kg) (ton)

4 600 219

5 1000 912

6 1000 1825

7 1000 1825

8 4500 5475

9 3000 3285

Il 2300 3285

12 2500 3285

I3 2500 3285

14 1000 1825

18 200 548
Total 25769

I.1.3.1.3.- Colas Termofusiveis (Hot Melts)

Instalacdo de novas maquinas que permitem a producao de tecnologias inovadoras em Portugal como os adesivos PSA e
termoplasticos para rotulagem. Melhoria significativa ao nivel do manuseamento de embalagens de produto final (sacos de
20 — 25 kg) com a automatizagdo completa das linhas de enchimento. Diminui¢ao drastica da quantidade de matérias-primas
manuseadas pelos colaboradores através da instalacao de silos com alimentagao automatica as maquinas produtivas.
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Antes e depois das alteracoes no setor de produgdo de colas termofusiveis

As alteracoes efetuadas, ao nivel das maquinas, das linhas de enchimento e dos préprios produtos fabricados (cujo mix e
tipo de produtos alterou um pouco o que fez com que o tempo médio de ciclo — medido desde o inicio da producao de um
lote até ao inicio da producao do lote seguinte na mesma maquina — tenha diminuido o que, por si sé, implicou um aumento
na capacidade instalada do setor das colas termofusiveis medido com base em laboracdo continua — 365 dias por ano e 24
horas por dia).

Capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Hot-Melts).

Hot Melts
Capacidade | Ciclo de Ciclos de Ciclos de Capacidade
Misturador Produtiva | Producao | Producao | Producao Anual (365
(kg) (h) por Dia por Ano dia/ano) (ton)
58 2500 12 2 730 1825
59 1700 8 3 1095 1862
35 3000 8 3 1095 3285
31 400 8 3 1095 428
37 3500 8 3 1095 3833
36 1000 12 2 730 730
Total 11972

1.1.3.1.4.- Objetivos da alteraciao do processo industrial 2013/2014

As alteracdes introduzidas ao processo industrial durante o ano de 2013 e 2014 vao ao encontro dos objetivos e prioridades
definidos pela empresa, visando:

I A promocao da inovagao e da internacionalizagao no tecido empresarial, através do lancamento e fornecimento
em larga escala de novos e inovadores produtos;
Il A criagao de condic¢bes favoraveis ao aumento das exportacoes;

M. O alcangar de ganhos de competitividade, mediante o aumento da eficiéncia produtiva.

O projeto industrial encontra-se orientado para os mercados internacionais, com maior enfoque nos mercados de
proximidade, englobando-se na estratégia de crescimento organico definida pelo grupo empresarial.

Em concreto, as alteragbes permitiram o langamento de novos produtos nas areas de negécio das colas e adesivos de base
aquosa, de base solvente, assim como adesivos termofusiveis (“hot melt”), que sdo completamente inovadores no universo
da producao nacional.

© Copyright SIA 2021 Pag. 8 de 30

SIA - Soc. Inovagao Ambiental, Lda — Rua L6 Ferreira, 281, Sala 2.7 - 4450- 177 Matosinhos Tel. +351 22 938 3535, Fax. +351 22 938 3534



O \I A Projeto de Execuciao Projeto de Alteracio do Estabelecimento Industrial e H.B. Fuller
- Memoria Descritiva e Justificativa H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A. -

Deste modo, a H. B. Fuller tenciona alcangar um posicionamento diferenciavel face a concorréncia, passando a ser a Unica
unidade fabril em Portugal a produzir os seguintes produtos:

i Adesivos de base aquosa

Gama de colas e adesivos a base de amido, caseinas e outras dextrinas - Pretende-se a produgéo, pela primeira
vez, de produtos incluindo amido e outro tipo de caseinas e dextrinas na sua constitui¢ao, cujo processo de fabrico
se realiza a temperaturas superiores a temperatura ambiente, constituindo um processo totalmente novo para a
empresa.

. Adesivos termofusiveis (“hot melt”)

Gama de adesivos com elevada viscosidade e alto ponto de fusao (“Pressure Sensitive Adhesives” (PSA)) —

No que se refere aos adesivos termofusiveis, pretende-se a introducao de novos produtos do tipo PSA para
aplicacdo em segmentos mais exigentes, nomeadamente a industria automével, oferecendo produtos autoadesivos
com elevada viscosidade e alto ponto de fusao.

. Adesivos de base solvente

Gama de primarios promotores de aderéncia para substratos de acrilico e de polipropileno —

Pretende-se a producao de produtos primarios que permitam complementar (numa fase prévia) a aplicagao de um
produto termofusivel em substratos de acrilico e polipropileno, alargando a oferta neste tipo de produtos.

Assim, conclui-se que as alteragdes ao processo apenas se concentram nas areas e processos resultantes de processos de
mistura e dispersao, nao tendo existido nenhuma alteracao na area de produgao de polimeros, aquela que determina o
enquadramento no regime PCIP.

1.1.3.2.- Alteragdes ao processo industrial 2019/2020

Durante o ano de 2019 e 2020, foram efetuadas pequenas alteracoes a area produtiva de colas de base aquosa (alteracoes
nao significativas) com a inclusdo de uma nova maquina para fabrico de colas base caseina (essencialmente utilizadas para
rotular garrafas de vidro) e uma outra maquina para producédo de produtos intermédios (utilizados depois como matérias-
primas no mesmo setor). Esta alteracio resultou de um novo projeto de investimento (de cerca de 4 milhdes de euros)
para permitir a transferéncia de producao para Portugal de linhas de produtos anteriormente produzidos em Franca e na
Alemanha.

A capacidade instalada no setor das colas de base aquosa sofreu uma pequena alteracio de acordo com a tabela seguinte.

Capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Colas Brancas) — ap6s a alteracao de 2019 (nova maquina

#22)
Colas Brancas
Capacidade | Ciclo de Ciclos de Ciclos de Capacidade
Misturador Produtiva | Producao | Producdao | Producao Anual (365
(kg) (h) por Dia por Ano dia/ano) (ton)
24 1500 8 3 1095 1643
25 1500 8 3 1095 1643
26 1500 8 3 1095 1643
28 4500 6 4 1460 6570
23 2000 4 6 2190 4380
29 5000 10 2 876 4380
20 3000 6 4 1460 4380
30 1500 6 4 1460 2190
22 5000 10 2 876 4380
Total 31208

Em simultaneo foi adquirido um armazém, contiguo as atuais instalagdées da HB Fuller; que se encontrava abandonado em
resultado de um processo de faléncia da antiga empresa proprietaria (assinalado na figura abaixo com a azul).
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A vermelho esta assinalado o perimetro do site principal.

Este espaco foi adquirido e totalmente remodelado para ser o Centro de Exceléncia de Small Pack da HB Fuller em toda a
regidao (EIMEA). Nao é um espaco de producdo de adesivos, mas sim um local onde os produtos que sdo fabricados
essencialmente na area de producao de colas base solvente sao colocados em embalagens pequenas (dai ser chamado de
Small Pack). Esta area inclui varias linhas automaticas de enchimento para um conjunto variado de pequenas embalagens (de
30 gr a 2.5 kg de capacidade) para diferentes mercados, mas muito vocacionado para o mercado de Bricolage e Do It
Yourself.

O novo espaco engloba uma area de enchimento de embalagens, um pequeno armazém de apoio (para embalagens vazias
e produto terminado) e uma area social onde se destaca um vasto auditério, balnearios e um refeitério de apoio.

SMALL PACK MINDELO

Nova drea de enchimento Small Pack

|.1.4.- Justificacao do Projeto

O estabelecimento do Edificio Industrial sito no Lugar da Gandara, freguesia de Mindelo, concelho de Vila do Conde, do
proponente H.B. Fuller Portugal — Produtos Quimicos, S.A., tem como principal atividade a fabrico de produtos quimicos
organicos, nomeadamente matérias plasticas (polimeros, fibras sintéticas, fibras a base de celulose (categoria PCIP 4.1 h)
(CAE 20594).
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O processo produtivo consiste no fabrico de produtos quimicos orgénicos de base (resinas sintéticas acrilicas e vinilicas em
solugdo aquosa), que constitui atividade incluida na categoria 4.1 h) do Anexo | do Decreto-Lei n.° 127/2013 de 30 de agosto.
E ainda desenvolvida no estabelecimento a atividade nio PCIP de producio de colas de base aquosa, base solvente ou
mistura de solventes e cola termofusiveis, correspondentes a atividade econémica secundaria da instalagao.

Apds andlise do Decreto-Lei n.° |51-B/2013 de 31 de Outubro, alterado e republicado pelo Decreto-Lei n.° 152-B/2017,
de || de dezembro verifica-se que, de entre os projetos tipificados no Anexo I, consta do ponto 6 — IndUstria quimica
(projetos nao incluidos no anexo |) alinea a) a necessidade de submeter a Procedimento de Avaliacao de Impacte Ambiental
(AlA) projetos categorizados como Estabelecimentos de Tratamento de Produtos Intermediarios e Fabrico de Produtos
Quimicos com capacidade de produgao de misturas classificadas = 250 t/ano.

Perante este enquadramento, e dadas as caracteristicas do Projeto, avanca-se que se encontra abrangido pelos limites fixados
no Anexo Il do Decreto-Lei suprarreferido (ponto 6, alinea a)), pelo que se justifica a sujei¢ao deste Projeto ao Procedimento
de AIA, instrumentalizado e operacionalizado pela realizagao do presente Estudo de Impacte Ambiental.

Associadamente, o Projeto é abrangido pelo Decreto-Lei n.° 150/2015 de 5 de agosto (limiar inferior), relativa a Prevencao
de Acidentes Graves (PAG).
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Memoria Descritiva e Justificativa

3.- Descricao do Projeto

3.1.- H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A.

O estabelecimento industrial da H.B. Fuller realiza atividades de producao de adesivos industriais, revestimentos industriais,
selantes industriais e polimeros, sendo que labora cinco (5) dias, em regime de laboracao continua, por turnos.

3.2.- Localizagao do Estabelecimento e Descricao da Envolvente

3.2.1.- Localizagao

O edificio Industrial da H.B. Fuller, localiza-se na Estrada Nacional |13, S/N, no Lugar da Gandara, pertencente a freguesia
de Mindelo, concelho de Vila do Conde, Distrito do Porto. A localizagao pormenorizada do Projeto e respetiva envolvente
pode ser consultada no capitulo alusivo a sua descricao (Capitulo 5.2 — Ordenamento do Territério).

As coordenadas do Edificio Industrial da H.B. Fuller, em Mindelo sio: 41.30876339;-8.70203098

A Figura 2 mostra a localizagido do Projeto no contexto nacional e regional.
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Figura 2: Enquadramento territorial da H.B. Fuller (s/escala).
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A uma escala de maior pormenor, localiza-se o Projeto sobre um extrato da carta militar (compilagiao das cartas militares
96 e 97;Figura 3).

—Granj@

48500

Escala
[=——
Om 500 m 1000 m

B Projeto

Sistema de coordenadas
ETRS89/Portugal TM06

Figura 3: Localizacao do Projeto e respetiva envolvente na cartografia militar (Carta Militar n.° 96 e 97) a escala 1:25.000.

3.2.2.- Acessibilidade

O acesso ao estabelecimento processa-se através da Rua Gandara Norte, pela da portaria existente. Ambas as vias sao
acedidas pela Auto Estrada A28 (saida |3), que liga Porto a Vilar de Mouros.

Nao existem ferrovias na regiao do estabelecimento, que permitam o seu acesso ou efetuar o transporte de substancias
perigosas.

3.2.3.- Caracterizagao da Envolvente

A H.B. Fuller, localiza-se em Vila do Conde, numa area mista (industrial e habitacional). Além de povoagoes isoladas ou de
aglomerados muito pequenos, os principais centros populacionais e o tipo de povoagdes existente num raio de cerca de
10 km em redor do Projeto sio os seguintes:

Povoacées a Norte:

© Copyright SIA 2022 Pag. 17 de 30

SIA — Soc. Inovacao Ambiental, Lda — Rua L6 Ferreira, 281, Sala 2.7 - 4450- 177 Matosinhos Tel. +351 22 938 3535, Fax. +351 22 938 3534



O \I A Projeto de Execuciao

Projeto de Alteracao do Estabelecimento Industrial

Memoria Descritiva e Justificativa H.B. Fuller Portugal, Produtos Quimicos, S.A.

= H.B. Fuller

e Carvalhal;
e  Pinheiro;

e Rendo;
Povoacoes a Oeste:

e Passos;

e Lugar da Igreja;
e Fonte;

e Covelo;

e Moimenta.

Povoacées a Sul:

e Aldeia Nova;
e Modivas;
e  Pacos;

e Movidas de Baixo;

e Lugar dalgreja.
Povoacoes a Este:

¢ Joudina;
e Santo Estevao;
e Giandara;

e Tresval

Resumidamente, num raio de aproximadamente 2,5 km existem alguns agregados populacionais, assim como alguns

elementos sensiveis.

3.2.3.1.- Envolvente Empresarial/Industrial

Relativamente ao tecido empresarial, as empresas associadas ao comércio por grosso e a retalho sao as mais humerosas,
seguindo-se as empresas de constru¢ao. Uma das particularidades do concelho é o facto de ser aqui que estao sedeadas

em maior nimero as empresas na area da agricultura e pescas, da regidao Norte.

Na Figura 4Erro! A origem da referéncia nao foi encontrada. encontram-se assinalados os estabelecimentos industriais
e comerciais na area de estudo, em geral associados a Zona Industrial onde o projeto se insere.
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1 | Atlantidragdo - Téxtil 14 | Probos - Plasticos

2 | Séplas - Gréfica 15 | BCA - Leildes de Automdveis

3 | Noxfap - Comercializagdo de Produtos em Aco Inoxidavel 16 | Campelo e Filhos - Projectos de Engenharia
4 | Placido & Castro - Lavagem de Camides 17 | Mobilada - Design de interiores

5 | Sereia 2 - Restaurante 18 | C.M. TIR - Transportes

6 | Interescape - Escapes para Automovel 19 | Monseeds - Produtos agricolas

7 | Fonspal - Comércio de madeira e materiais de construcdo 20 | Pingo Doce - Armazém Logistico

8 | Luselamp - Iluminagao 21 | Sersilport - Fabrico de portas

9 | Seri - Fabricacdo de Maquinas Industriais 22 | BP - Combustiveis

10 | Marminde - Transformacdo de marmores e similares 23 | Azevedo, Costa & Ramos - Carpintaria e caixilharia
11 | DF Elastomer Solutions - Produtos em Elastomeros 24 | Empigest - Gestao de empilhadores

12 | Ach Brito - Cosmeéticos 25 | JFC - Transportes

13 | V Laser On - Metalomecanica

Figura 4: Estabelecimentos comerciais e industriais.

3.3.- Caraterizagao do Estabelecimento

3.3.1.-Planta Geral do Estabelecimento

No Anexo Al apresenta-se a planta geral do estabelecimento com identificacao das principais areas .
Incluem-se ainda as seguintes plantas:
e Anexo A2 — Parque de Matérias-Primas;

e Anexo A3 - Armazém, Producao de Polimeros e ETAR;
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e Anexo A4 - Area Administrativa, Solventes e Hot-Melt;
e Anexo A5 — Colas Brancas;
e  Anexo A6 — Small Pack.

3.3.1.1.- Descricao das Diferencas Sec¢oes do Estabelecimento

O Edificio Industrial € composto por armazém de solventes, area administrativa, area de Producao de Colas e Solventes,
Producéo de Colas Hot-Melt, Producao de Colas Brancas e Producao de Polimeros, Armazém de Colas Brancas, Armazém
de Polimeros e Armazém de Hot-Melt, Armazém Small Pack e Parque de Matérias-Primas, Manutencdo, Enchimento de
Polimeros, Ecocentro, ETAR e Posto Médico.

Figura 5: Esquema geral do Edificio Industrial.

A Tabela 2 apresenta as areas associadas ao Projeto.

Tabela 2: Areas associadas ao Projeto.

Situacao Atual (m?)
Area coberta 13.713
Area impermeabilizada (ndo coberta) 18.011
Area niao impermeabilizada nem coberta 3.545
Area total 35.269

O estabelecimento esta dividido em trés areas produtivas perfeitamente identificaveis por estarem divididas em trés naves

industriais distintas:

e unidade de producao de resinas;
e unidade de producao de colas base aquosa — vulgarmente conhecidas de colas brancas;
e unidade de producado de colas de base solvente e mistura de solventes e producao de colas termofusiveis.

Existe também uma area onde se situa o parque de matérias-primas que fornece as unidades de producio de resinas e de

producao de colas solvente.

A unidade dispoe também de uma area especifica, equipada com linhas de enchimento automaticas e semiautomaticas para
embalamento de pequenas embalagens (Small Pack).
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Para apoio as diferentes areas existe um ecocentro, onde esta instalada a ETAR para tratamento das aguas residuais
produzidas e para a gestio (separagao e acondicionamento) dos residuos.

3.3.1.2.- Regime de Laboracao

A unidade industrial conta com um total de |37 trabalhadores (dados referentes a 2019), distribuidos por 3 turnos de
trabalho, sendo que os mesmos nao abrangem a todas as areas laborais, laborando 5 dias por semana (de segunda a sexta),
tendo apresentado um total de 240 dias de laboragao referente a 2019. Relativamente aos periodos de paragem anuais
preestabelecidos, sdo contabilizados 3 periodos normais de paragem, nomeadamente:

e Periodo de Férias (agosto — 2 semanas);
e Periodo de Natal (dezembro — | semana);
e  Periodo de Inventario (variavel — 4 dias).

3.3.2.- Unidade de Produgao de Resinas

3.3.2.1.- Processo

As producdes de resinas sintéticas vinilicas e acrilicas em emulsdo aquosa sao destinadas ao fabrico de colas. O fabrico das
resinas sintéticas consiste num processo de reacao quimica — polimerizacao — em condi¢6es de temperatura controlada em
meio de reacao aquoso.

As principais matérias-primas sao transportadas e adicionadas automaticamente aos vasos preparadores por circuitos
fechados diretamente do parque de matérias-primas.

O processo esta dividido em duas etapas:
Etapa I:

Ocorre nos Preparadores de Monémeros (PM), nos Preparadores de Coloide (PC) e no preparador das solugées de
iniciadores — denominados vasos catalisadores (VC). Esta etapa niao envolve reacao quimica. Sdo preparadas solugdes ou
pré-emulsdes via mistura e homogeneizacio de varias matérias-primas: agua, monémeros, emulsionantes aquosos, alcoois
polivinilicos e anti-espumas. O processo inicia-se com a preparagao do meio de reacio no preparador de coloide (PC) onde
se obtém uma emulsao aquosa ou uma solugao de coloides protetores dissolvidos na fase aquosa que posteriormente sao
descarregados para o reator. Para facilitar a dissolucdo dos coloides protetores o vaso é provido de aquecimento. No
preparador de monémeros (PM) é efetuada a pesagem, por meio de células de carga, segundo receita, e mistura de
mondmeros a reagir.

Sao preparadas solucdes aquosas de iniciadores (VC).
Etapa 2-Reaccao:

A etapa 2 consiste numa reagcdao de polimerizagado em emulsio aquosa, na maior parte dos casos exotérmica. As
temperaturas utilizadas durante o processo de polimerizagio variam entre os 25 °C e os 85 a 90 °C. No decurso da reacio,
por acao de iniciadores os monémeros reagem dando origem a cadeias mais ou menos longas de polimeros. Os iniciadores
sao também adicionados na fase final da reacao para garantir elevado grau de conversao e reduzir o teor em monémero
residual.

Dado tratar-se de um processo exotérmico, é necessario recorrer a refrigeracdo do reator para controlo da temperatura
de reacao. Os vapores libertados durante o processo sio captados e condensados, sendo novamente introduzidos em
continuo no reator.

No final da reacéo ¢ aplicado vacuo no reator, através do condensador, de forma a retirar do polimero obtido qualquer
quantidade residual de monémero que nao tenha reagido.

Os produtos resultantes da polimerizacdo sao emulsées em dispersao aquosa. Nao sio utilizados processos de separacao.
Os produtos sao transferidos para os misturadores/arrefecedores onde varios batchs sio misturados. Apds a
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mistura/arrefecimento os produtos sdo embalados ou armazenados nos tanques de armazenagem para posterior expedi¢ao
ou para utilizagao interna, como matéria-prima, na area de producao de colas de base aquosa

Todo o processo é controlado automaticamente através de um autémato programavel e monitorizado por computador.

ELUXOGRAMA DO PROCES SO PRODUTIVD
PRODUGRD DE POLIMEROS

ENTRADAS ATIVIDADES SAlDAS RESPOMSAVEIS

Mapa de
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Embalado = Rohulsdo)

Figura 6: Fluxograma do processo produtivo de producao de polimeros.

3.3.2.2.- Equipamentos

A estabelecimento dispde dos seguintes equipamentos para produgao de resinas:

e Trés conjuntos de reagdo com as seguintes capacidades — R4 com capacidade de 5 toneladas; R5 e R6 com
capacidade de 10 toneladas cada um. Cada conjunto é composto por:
o preparador de monémero com agitagao vertical, montado sobre células de carga e provido de bomba
para doseamento da preparagao ao reator;
o preparador de coloide provido de agitacio vertical, montado sobre células de carga e com serpentina de
aquecimento;
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o vaso catalisador com agitagdo vertical, montado sobre células de carga e provido de bomba para
doseamento da preparagio ao reator;
o reator provido de agitacao vertical de rotagdo varidvel e com serpentina de aquecimento ou
arrefecimento;
condensador horizontal;
- vaso de recolha de destilados provenientes do condensador horizontal;
- bomba mono de 4” para descarga do reator;
o Cada reator esta também equipado com um disco de rutura e tubagem com ligacao ao catch tank
¢ Quatro conjuntos de misturadores / arrefecedores com as seguintes capacidades — M| e M3 com 40 toneladas de
capacidade cada, M2 com 20 toneladas de capacidade e M4 com 5 toneladas de capacidade. Cada conjunto é
provido de agitagao vertical de rotagao variavel, serpentina de arrefecimento e de um conjunto bomba de descarga
com filtro. A unidade dispoe também de vasos preparadores providos de agitagao vertical, instalados sobre células
de carga e com as seguintes capacidades:
o PC4 - Preparador de Coloide auxiliar — 1,5 ton;
o CAT — Preparador de catalisador — 2,5 ton;
o  PLA - Plastificante — 2,5 ton;
o PMIl — Preparador de Monémero Il - 1,5 ton.

O O O

Para armazenamento dos produtos acabados existem areas dedicadas, com bacia de retencao e calhas para a conducédo de
eventuais aguas residuais a ETAR.

3.3.2.3.- Balangos Gerais

3.3.2.3.1.- Capacidade Instalada da Atividade PCIP

A H.B. Fuller tem alguma flexibilidade de producédo dos produtos nos diferentes reatores, conforme a tabela seguinte:

Tabela 3 - Quadro da distribuicao de producao em funcao dos varios reatores (X - reator com capacidade de producao).

Reator
Produtos R4 RS R6
Homopolimeros de acetato de vinilo X X X
Copolimeros estireno-acrilicos X X -
Copolimeros vinil-acrilicos X X -
Acrilicas Puras X X -

Tendo em consideracéo a variabilidade de producéo a capacidade maxima instalada nao pode ser referenciada por produto,
mas sim por capacidade dos equipamentos. Assim, sao fatores limite a capacidade produtiva — a capacidade do reator e o
tempo de ciclo de producdo. Em termos de capacidade méaxima, esta é obtida quando a empresa labora a 3 turnos diarios
e num maximo de 365 dias/ano.

A tabela seguinte mostra os calculos efetuados na determinagao da capacidade produtiva:

Tabela 4: Calculo da capacidade instalada para a atividade PCIP.

. Ciclo de . Ciclo de Ciclos de Ciclos de .
R Capacidade - Limpeza - - - Capacidade Anual
eator Produtiva (kg) Producao (%) Producao Producao Producao por (365 dia/ano) (ton)
g h Total (h) por Dia Ano
R4 4500 7 15 8,05 3,0 1088 7897
R5 9500 10 15 11,5 2,1 762 7237
R6 9500 8 15 9,2 2,6 952 9046
Total 21179

A capacidade produtiva total associada a atividade PCIP é de 58 ton/dia e respetivamente (considerando 365 dias/nao) de
21.179 ton/ano.
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3.3.2.3.2.- Capacidade Instalada da Atividade nao PCIP

A atividade nao PCIP passa pela parte produtiva associada as areas de Hot Melts, Solventes e Colas Brancas, através da
capacidade de produgao dos equipamentos associados a cada uma das diferentes areas foi determinada a capacidade
instalada da atividade nao PCIP, apresentada nas tabelas seguintes:

Tabela 5: Calculo da capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Hot-Melts).

Hot Melts
. Capacidade Ciclo d_e Ciclos ‘fe C|clo§ de Capacidade Anual
Misturador Produtiva (kg) Producao Producao Producao por (365 dia/ano) (ton)
(h) por Dia Ano
58 2500 12 2 730 1825
59 1700 8 3 1095 1862
35 3000 8 3 1095 3285
31 400 8 3 1095 428
37 3500 8 3 1095 3833
36 1000 12 2 730 730
Total 11972

A capacidade instalada total associada a atividade ndo PCIP (Hot Melts) é de 33 ton/dia e respetivamente (considerando
365 dias/ano de 11.972 ton/ano. Seguidamente é apresentado fluxograma do processo produtivo de produciao Hot-Melts.
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Figura 7: Fluxograma do processo produtivo Hot-Melts.
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Tabela 6: Calculo da capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Solventes).

Solventes
. Capacidade Capacidade Anual
Misturador Procll:’utiva (kg) (362 dia/ano) (ton)
4 600 219
5 1000 912
6 1000 1825
7 1000 1825
8 4500 5475
9 3000 3285
11 2300 3285
12 2500 3285
13 2500 3285
14 1000 1825
18 200 548
Total 25769

A capacidade instalada total associada a atividade nao PCIP (Solventes) é de 7| ton/dia e respetivamente (considerando 365

dias/nao) de 25.769 ton/ano.

Tabela 7: Calculo da capacidade instalada para a atividade nao PCIP (Colas Brancas).

Colas Brancas
. Capacidade Ciclo d~e Ciclos qe Cldof de Capacidade Anual
Misturador Produtiva (kg) Producao Producao Producao por (365 dia/ano) (ton)
(h) por Dia Ano
24 1500 8 3 1095 1643
25 1500 8 3 1095 1643
26 1500 8 3 1095 1643
28 4500 6 4 1460 6570
23 2000 4 6 2190 4380
29 5000 10 2 876 4380
20 3000 6 4 1460 4380
30 1500 6 4 1460 2190
22 5000 10 2 876 4380
Total 31208

A capacidade produtiva total associada a atividade nao PCIP (Colas Brancas) é de 86 ton/dia e respetivamente (considerando
365 dias/ano) de 31.208 ton/ano.

Para a atividade nao PCIP a capacidade instalada agregada é de 189 ton/dia e respetivamente (considerando 365 dias/ano)
de 68.949 ton/ano. Relativamente a estes dois processos é apresentado na Figura 8 o respetivo fluxograma do processo

produtivo.
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Figura 8: Fluxograma do processo produtivo de producao de colas de base aquosa, solventes, endurecedores,
halogenantes e diluentes.

3.3.3.-Unidade de Producao de Colas de Base Aquosa

O processo de fabrico de colas de base aquosa consiste genericamente na producao de mistura em meio aquoso de
dispersdoes de resinas sintéticas com cargas organicas e inorganicas. As diferentes matérias-primas sio abastecidas
automaticamente ou manualmente, segundo a receita, ao vaso misturador onde decorre a mistura durante um periodo de
tempo definido.

Apos o periodo de mistura as colas prontas sao descarregadas para as embalagens individuais e armazenadas a aguardar
expedicao.
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3.3.4.- Unidade de Produgao de Colas Solvente

3.3.4.1.- Descricao do Processo Produtivo

O processo de fabrico de colas de base solvente consiste na producao de mistura de diversos solventes com sélidos. O
processo ¢ realizado, a temperatura controlada (refrigeragao), por meio de agitagao. As diferentes matérias-primas sao
abastecidas automaticamente, diretamente do Parque de matérias-primas (na descricao da unidade de polimeros refere.
As principais matérias-primas sao transportadas e adicionadas automaticamente aos vasos preparadores por circuitos
fechados diretamente do parque de matérias-primas.) faz sentido especificar aqui também, nao??, ou manualmente,
segundo a receita, ao vaso misturador onde decorre a mistura durante um periodo de tempo definido.

Ap6s o periodo de mistura as colas prontas sao descarregadas para as embalagens individuais e armazenadas a aguardar
expedicao.

3.3.5.- Unidade de Producao de Colas Termofusiveis

3.3.5.1.- Descricao do Processo Produtivo

O processo de fabrico de colas termofusiveis consiste genericamente na producio de uma mistura de polimeros
termofusiveis, em misturadores providos de aquecimento que permitem a fusao das diferentes matérias-primas e assim
permitir a mistura. O abastecimento é automatico ou manual, segundo a receita, e apds o periodo de mistura, o produto
acabado é arrefecido e acabado segundo a sua utilizacdo — granulado ou vazado para embalagens de diferentes
especificagoes.

A embalagem do granulado é realizada de forma automatica em sacos que sao depois armazenados a aguardar expedicao.

3.3.6.- Parque de Matérias-primas, Small Pack, Ecocentro e ETAR

Para apoio as unidades produtivas existe um conjunto de instalagdées que permitem o controlo dos aspetos ambientais e de
seguranca resultantes da atividade da empresa.

Existe um parque de matérias-primas onde sao armazenados os principais produtos liquidos consumidos na producao de
resinas e colas de base solvente. Estes produtos sao abastecidos automaticamente aos processos e foram construidos com
base nas melhores praticas. Dispoe de sistemas de seguranca e protecao ambiental que permitem prevenir os acidentes ou
minimizar as suas consequéncias. O parque de matérias-primas dispoe de bacias de retencio que estio ligadas a ETAR para
o tratamento de aguas.

A unidade Small Pack estd equipada com um conjunto de linhas de enchimento (automdticas e semiautomaticas) para
embalamento de alguns produtos fabricados na area de producao de colas base solvente e também de produtos fabricados
na area de producao de colas base aquosa em embalagens de pequena capacidade (de 30 gr até ao maximo de 2,5 kg). Esta
unidade dispbe de armazém, cais de expedicao, area administrativa, um vasto auditério, balnearios e um local para
refeicoes.

O ecocentro — integrado num edificio — é o espaco onde estd instalada a ETAR, os locais de recolha e acondicionamento
de residuos e o espaco de lavagem de contentores. Desta forma é assegurada a correta gestdo e tratamento de residuos e
aguas residuais.

3.4.- Substancias Perigosas Presentes no Estabelecimento

3.4.1.- Inventario e localizacao das substancias perigosas

No Edificio Industrial da H.B. Fuller existem varias substancias perigosas.

O inventario de substancias perigosas, pode ser consultado no Anexo A7 (Matérias-Primas) e Anexo A8 (Produtos
Acabados).
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3.4.1.1.- Localizagao das substancias perigosas

Na H.B. Fuller, todas as substancias estao contidas em tanques ou em |IBC/tambores, e/ou embalagens. As substancias
perigosas sao armazenadas em tanques proéprios, instalados em bacias de retencao devidamente construidas.

3.5.- Medidas Preventivas para Mitigacio da Contaminacio de Solos e Aguas

Por forma a evitar e mitigar possiveis acées de contaminacao de solos e aguas (subterraneas e superficiais) a H.B. Fuller
possui implementadas varias medidas preventivas, nomeadamente:

e Delimitagio das zonas especificas abarcadas por cobertura e impermeabilizadas;

e  Existéncia de sistemas de retengio (caleiras e bacias de retencao) em caso de derrames;

e Delimitacao das zonas afetas ao armazenamento temporario de residuos produzidos na instalagado e em locais
concebidos para o efeito, providos de sistemas de contengao de derrames;

e Existéncia de instrugdes particulares de ambiente;

e Formagao em matéria de atuacao ambiental em caso de derrames e contaminacao dos trabalhadores;

e Procedimentos de atuacao perante derrames.

3.6.- Medidas a Adotar Aquando da Cessacao da Atividade, de Modo a Evitar a
Existéncia de Passivo Ambiental

A H.B. Fuller no ambito das suas atividades, e consciente dos possiveis impactos associados a cessacao da atividade e
posterior desmantelamento definitivo do estabelecimento, estabelece medidas por forma a minorar os impactos ambientais
decorrentes das operacdes afetas a esta etapa, através da garantia da existéncia de formacao dos agentes envolvidos nas
varias etapas de cessacdo e desmantelamento da instalacdo (trabalhadores internos e externos para o cumprimento da
legislacdo em vigor e para minimizacao das perturbagdes ao nivel dos varios fatores ambientais passiveis de serem afetados
(solo, ambiente sonoro, qualidade do ar, paisagem, recursos hidricos, etc.).

Na fase de desativacao do estabelecimento a H.B. Fuller ira assegurar o cumprimento de toda a legislacdo aplicavel,
recorrendo a implementacdo de medidas por forma a minimizar os impactes ambientais decorrentes desta fase,
nomeadamente:

e Formacao de todos os intervenientes por forma a evitar potenciais riscos de poluicao acidental e garantir a
reposicao do local em estado satisfatério e de acordo com o uso previsto;

e Planear e implementar um programa de desmantelamento, o qual fara mencao das tarefas, processos e etapas
associadas a desativacao da instalacio, bem como, os respetivos responsaveis pelas operacdes, prazos definidos
para as mesmas e ainda a definicdo das necessarias comunicacdes obrigatdrias as entidades competentes;

e Gestao integrada dos residuos gerados:

o Garantindo a correta gestao de outros residuos sélidos produzidos na obra (plasticos, residuos metalicos,
entre outros), privilegiando a reducio, reciclagem e valorizacao;

o Assegurado o armazenamento dos 6leos e lubrificantes usados em contentores apropriados e o posterior
envio para reciclagem e valorizacdo destinatario autorizado;

o Assegurado o envio de residuos para destinatarios autorizados e garantido que o transporte de residuos
é acompanhado por uma guia de acompanhamento de residuos devidamente preenchida e de acordo
com a legislacao em vigor;

o Assegurando que nio sera efetuada, em caso algum, qualquer queima de residuos ou entulhos a céu
aberto;

o Garantido que as operagdes de manutencdo dos equipamentos e maquinas sio efetuadas em locais
préprios de forma a evitar derrames acidentais de combustiveis e ou lubrificantes.

e  Gestao da qualidade do ambiente sonoro:

o Garantir que os trabalhos ficarao restritos ao periodo diurno entre as 7h e as 22h, de segunda-feira a
sexta-feira, assegurando, que fase a necessidades especificas, qualquer trabalho adicional executado fora
deste horario nao resulte ruido significativo nos pontos sensiveis mais préximos;
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o Prestagdo de informagdo dos moradores e utentes da zona do periodo de tempo em que a obra
decorrera e da previsao de periodos com niveis sonoros que possam ser significativamente emergentes
do atual ruido ambiente;

o  Garantir que todos os equipamentos ruidosos de uso no exterior cumprem os respetivos niveis sonoros
garantidos.

e A afetagdo da qualidade do solo sera minimizada pela realizagdo de analises aos solos nos locais suscetiveis de
apresentarem contaminagao em resultado do funcionamento da instalagdo, em caso de confirmacgao da existéncia
de solos contaminados serao efetuados todos os procedimentos de remogao do mesmo e encaminhamento para
tratamento para operadores devidamente autorizado;

¢ Implementacdo de medidas por forma a minimizar a produgao de particulas em suspensédo e outros poluentes,
resultantes da circulagao de veiculos, através de aspersao regular e controlada de 4gua, sobretudo durante os
periodos secos e ventosos, nas zonas de trabalhos e nos acessos utilizados pelos diversos veiculos, onde podera
ocorrer a producao, acumulagio e ressuspensao de poeiras;

e Limitacdo da area afetada pelo decurso da operacao de desmantelamento, por forma a minimizar a afetagao da
paisagem, recorrendo a delimitacao dos espacos afetos, minimizando assim o impacto paisagistico decorrente.
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