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PROJECTO DA NOVA CALDEIRA A BIOMASSA

O Resumo Nao Técnico (RNT)
sintetiza os aspectos mais
importantes do Relatorio de
Conformidade Ambiental do
Projecto de Execucao (RECAPE),
encontrando-se escrito numa
linguagem acesstvel a
generalidade dos potenciais
interessados.

Destina-se a participacado do
publico na tomada de decisao
relativa a implementacao do
Projecto da Nova Caldeira a
Biomassa, que a Navigator Pulp
Figueira pretende implementar no
complexo industrial da Figueira
da Foz.

O RECAPE tem por objectivo
analisar o cumprimento dos
critérios estabelecidos pela DIA
emitida na fase de Estudo Prévio
do Projecto

O RECAPE, que foi elaborado pela
Tecninvest no periodo de Marco a

Maio de 2019, segue os normativos
legais que orientam a elaboragdo
deste tipo de estudos.

Relatorio de Conformidade
Ambiental do Projecto de Execucao

Resumo Nao Técnico

O presente documento constitui o Resumo Nao Técnico do
Relatério de Conformidade Ambiental do Projecto de Execucao
(RECAPE) da Nova Caldeira a Biomassa da Navigator Pulp
Figueira, cuja actividade principal é a producao de pasta
branqueada de eucalipto para fabricacdo de papel fino de
impressao e escrita.

O projecto da Nova Caldeira a Biomassa foi submetido a
procedimento de Avaliacdo de Impacte Ambiental (AIA) em fase
de Estudo Prévio, de que resultou a emissdo da Declaraciao de
Impacte Ambiental (DIA) favoravel, condicionada ao
cumprimento de um conjunto de requisitos a realizar nas fases
subsequentes do Projecto.

O Proponente do Projecto

O proponente do projecto é a Navigator Pulp Figueira, uma
empresa do grupo The Navigator Company, que iniciou a sua
actividade em 1984, a data com a designacdo Soporcel —
Sociedade Portuguesa de Papel, na freguesia de Lavos do concelho
de Figueira da Foz.

O grupo The Navigator Company é, desde
2016, a nova marca herdeira do patrimoénio
do ex-grupo Portucel Soporcel, lider
europeu e quarto a nivel mundial na
producdo de papéis finos de impressao e
escrita, e quinto a nivel mundial na
producado de pasta branqueada de
eucalipto. Trata-se de um grupo
verticalmente integrado, desde a floresta
até a producado de papel, que ocupa também
uma posicao de destaque no sector das
energias renovqveis, sendo o primeiro
produtor nacional de energia verde.
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Localizagdo do Projecto

Vista do complexo industrial da Figueira da Foz
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A Navigator Pulp Figueira, conjuntamente com a Navigator
Paper Figueira, faz parte integrante do Complexo Industrial da
Figueira da Foz (CIFF) da Navigator Company, constituindo
uma unidade de producao integrada, desde 1991, quando foi
instalada a primeira maquina de papel e que se consolidou com

a implementacdo de uma segunda maquina em 2000.

O complexo produz anualmente cerca de
580 000 toneladas de pasta branqueada de eucalipto e cerca
de 800 000 toneladas de papéis finos de impressao e escrita
nao revestidos (dados de 2018).

Os Aspectos Institucionais do Projecto

A Navigator Pulp Figueira desenvolve a sua actividade no
ramo da fabricacdo de pasta, com o codigo de actividade
economica 17120 — Fabricacdio de pasta, cuja entidade
licenciadora é o IAPMEI — Agéncia para a Competetividade e
Inovacao, L.P.

Por sua vez, a autoridade de AIA é a Agéncia Portuguesa
do Ambiente.

O Complexo Industrial da Figueira da Foz

O CIFF dedica-se a producao de pasta branca de eucalipto a
qual é totalmente integrada no fabrico e transformacao de
papel de impressao e escrita nao revestido.

Assim, o CIFF é constituido pela fabrica de pasta com a
respectiva central de producao de vapor e energia eléctrica, da
Navigator Pulp Figueira, e pela fabrica de papel, que inclui a
respectiva central de cogeracao a gas natural, da Navigator
Paper Figueira.

Como instalagoes auxiliares principais, o CIFF integra ainda
uma estacao de tratamento de aguas residuais, da Navigator
Pulp Figueira, e um aterro para deposicao de residuos
industriais nao perigosos produzidos internamente, explorado
pela Navigator Paper Figueira.

O complexo industrial funciona 24 horas/dia em regime de
trés turnos, geralmente com uma paragem programada durante
0 ano para manutencdo. Actualmente assegura um total de
831 postos de trabalho.
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O CIFF integra a fabrica de
pasta da Navigator Pulp
Figueira e a fabrica de papel
da Navigator Paper Figueira.

O CIFF integra ainda duas
centrais de energia afectas a
cada uma das fabricas, uma

estacdo de tratamento de
aguas residuais e um aterro

de residuos industriais ndo
perigosos.

NANIGATOR

COMPANY

Fabrica de Pasta da Navigator Pulp Figueira

As actividades na fabrica da Navigator Pulp Figueira integram,
basicamente, o fabrico da pasta, a recuperacdo de quimicos e a
producdo de energia, como a seguir se descreve de forma sintética.

Preparacao de madeiras - integra a operacao de armazenamento de
madeira e sua transformacdo em aparas destinadas ao processo de
cozimento subsequente.
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ARMAZEM DE CASCA

COZIMENTO|

Diagrama do Processo de Preparagio de Madeiras

Producao de pasta crua - inclui o cozimento quimico das aparas no
digestor, com adicdo do licor branco (mistura de hidréxido de sodio e
sulfureto de s6dio), seguindo-se a lavagem da pasta, para remocao do
licor negro formado, e crivagem para eliminacao de incozidos.

Producao de pasta branca - corresponde ao branqueamento da
pasta crua através da adicao sequencial de produtos branqueadores,
como o dioxido de cloro, peréxido de hidrogénio, entre outros,
intercalada com operacoes de lavagem. Apos a fase de branqueamento,
a pasta é seca e cortada em fardos ou enviada na forma de pasta em
suspensao para a fabrica de papel da Navigator Paper Figueira.

DESLINHIFICACAO
COM OXIGENIO

DESLINHIFICACAO

COZIMENTO .
COM OXIGENIO

»)
v MR RLT

BRANQUEAMENTO

Digrama dos Processos de Producio de Pasta Crua e de Pasta Branqueada
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Objectivos do Projecto

Implementacdo de uma
nova caldeira a biomassa e
respectivos sistemas
auxiliares e ampliagdo do
sistema de preparacdo e
armazenagem de biomassa,
com a construgdo de um

novo silo.

Colocacdo em reserva da
central de cogeracdo a gas
natural, da actual caldeira
a biomassa e da caldeira a
gas natural.

Cogerar toda a energia
eléctrica produzida no CIFF
a partir de fontes de energia
renovdvel e endbgena.

Reduzir as emissoes de
gases com efeito de estufa

(GEE).

Responder de  forma
sustentada ao aumento das
restricoes legais as emissoes
gasosas das grandes
instalagées de combustdo.

NANIGATOR

Recuperacao de quimicos - o licor negro produzido apos a etapa
de cozimento das aparas de madeira é submetido a um conjunto de
operacoes destinadas a recuperar os produtos quimicos nele
contidos, que sao novamente enviados ao digestor.

Producao de energia — O vapor é produzido na caldeira de
recuperagio, com queima do licor negro (que funciona também como
um reactor onde se recuperam os quimicos de cozimento, como
referido anteriormente), na caldeira a biomassa e na caldeira a gas
natural. A energia eléctrica é cogerada em quatro turbogeradores.

CALDEIRA A
BIOMASSA

—

FiLt
ELETROSESTATICO

Diagrama do Processo de Recuperacao de Quimicos e Producio de Energia

Fabrica de Papel da Navigator Paper Figueira
A producdo na fabrica da Navigator Paper Figueira é efectuada em
duas maquinas de papel, englobando os seguintes sub-processos:

[] Preparacao de pasta;

] Circuito de aproximacao de pasta;

[0 Sistema de recuperacao de quebras;

[0 Maquinas de papel 1 e 2 (MP1 e MP2);

[ Transformacao e expedicao de papel.

Em Julho de 2000, foi instalada no CIFF uma central de cogeracao a
gas natural, fornecendo vapor maioritariamente a fabrica de papel e
energia eléctrica a rede do Servico Eléctrico Publico.

O Projecto da Nova Caldeira a Biomassa

A Navigator Pulp Figueira pretende implementar uma nova
caldeira a biomassa e sistemas complementares com colocacao em
reserva da central de cogeracdo a gas natural, da actual caldeira a
biomassa e da caldeira a gas natural.

A nova caldeira a biomassa, de leito fluidizado borbulhante, tera
uma poténcia térmica de 128 MWt, produzindo vapor de alta pressao
para alimentagdo aos grupos turbogeradores existentes no CIFF e
cogerar energia térmica e eléctrica.
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O Projecto da Nova
Caldeira a Biomassa nao
exigira um aumento do
consumo de agua nem
acréscimo na producdo de
aguas residuais em
quantitativos relevantes.

As emissoes de particulas
para o ar no CIFF serdo
reduzidas com a
implementacao do Projecto
da Nova Caldeira a
Biomassa

O projecto de optimizagao
PO3, implementado em

meados de 2018, permitiu

melhorias significativas
nas emissoes para o ar,
especialmente nos
compostos de enxofre e de
azoto.

NAN ';é ATOR

Nas condi¢oes nominais, a nova caldeira sera capaz de produzir
150 t/h de vapor a 92 bar e a uma temperatura de 490°C.

O combustivel a utilizar sera a casca de eucalipto produzida
internamente no processo de preparacao da madeira, os rejeitados
da crivagem da pasta crua, as lamas primarias do tratamento de
efluentes e, ainda, biomassa florestal residual adquirida no
exterior. Em situacOes de arranque e paragem da instalacido sera
utilizado gas natural como combustivel auxiliar.

A nova instalacdo de combustao ira funcionar 24 h por dia
durante 355 dias por ano, com uma paragem programada de
aproximadamente 10 dias em cada ano.

Para além da nova caldeira, serdo instalados os respectivos
sistemas auxiliares, como a alimentacao da biomassa, alimentacao
de 4gua, injeccdo de ar de combustdo, exaustdao e tratamento de
gases e sistema de manuseamento de cinzas e escorias, entre os
principais.

Esta também prevista a ampliacao do sistema de preparacao e
armazenagem de biomassa, incluindo a constru¢do de um novo
silo, que ser4 instalado nas proximidades do existente.

Dados operacionais e ambientais

Abastecimento e consumo de agua - A 4gua para uso industrial tem
origem no Aproveitamento Hidraulico do Mondego, captacao que
esta devidamente licenciada pela APA.

Dado que a Nova Caldeira a Biomassa ira substituir um conjunto
de equipamentos existentes, prevé-se um aumento pouco relevante
do consumo de agua associado a este Projecto.

Drenagem e tratamento de aguas residuais — A producdo de aguas
residuais associada ao funcionamento da nova caldeira e a
colocacdo em reserva dos equipamentos existentes sera pouco
relevante, quer em quantidade, quer em qualidade.

Emissdes gasosas — A entrada em funcionamento da Nova Caldeira a
Biomassa e colocacao em reserva da central de cogeracdao a gas
natural, da actual caldeira a biomassa e da caldeira a gis natural,
permitira uma reducgdo das emissoes de particulas e de compostos
de azoto principalmente associada a desactivagao da actual caldeira
a biomassa.
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A fase de construcdao
decorrera previsivelmente
entre o 3.° trimestre de 2019 e
0 2.9 trimestre de 2020 .

O Projecto ira gerar na

fase de construcdo um
volume de emprego

directo maximo de 250

trabalhadores. Na fase de
exploracgdo ndo havera
lugar a contratacgdo de
novos trabalhadores.

Gestdo de residuos - Todos os residuos produzidos na nova instalacao
serao integrados no actual sistema de gestdo de residuos do
complexo fabril, que inclui um aterro para deposicao final de
residuos industriais ndo perigosos. As restantes tipologias sao
entregues a entidades licenciadas para recolha, transporte e

valorizacao/destino adequados.

Trafego - Ira verificar-se um acréscimo do trafego de veiculos
pesados, associado a recepcao da biomassa, prevendo-se que
diariamente circulem mais 29 veiculos pesados (por sentido),
mantendo-se o trafego actual de viaturas ligeiras.

Actividades de Construgdo - A fase de construcao ira decorrer entre o
3.9 trimestre de 2019 e 0 2.° trimestre de 2020.

Durante o periodo de construcdao e montagem, o nimero maximo de
trabalhadores que irdo ficar afectos as actividades sera cerca de 250.
Nesta fase, o trafego médio diario de veiculos sera aproximadamente
de 20 veiculos ligeiros e 10 veiculos pesados (por sentido).

A nova caldeira a biomassa sera instalada num edificio existente e os
restantes elementos do Projecto serdo implantados em 4reas
maioritariamente intervencionadas e ja pavimentadas, pelo que nao
esta prevista a realizagao de terraplenagens.

Alteracoes no Projecto entre a fase de Estudo Prévio e
a fase de Projecto de Execucao

Nao ocorreram alteracoes relevantes entre a fase anterior, de Estudo
Prévio, e a fase actual de Projecto de Execucdo, sendo apenas de
referir o rearranjo da disposicao da linha de admissao de biomassa
ao novo silo, que se traduziu num pequeno aumento da area de
implantacao do novo sistema de preparacao de biomassa.

Também se identificou um aumento das areas destinadas a estaleiro
de obra e apoio as actividades construtivas, todas localizadas dentro
do complexo industrial e em zonas que actualmente sdo utilizadas
para armazenagem da matéria-prima (madeira) para o processo de
fabrico de pasta de papel.
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Nao se verificaram
alteracoes relevantes no
Projecto apds a fase de
Estudo Prévio

O Projecto de Execucdo da

cabal cumprimento aos
requisitos fixados na DIA

NANIGATOR

COMPANY

Verificacao do Cumprimento da DIA

A Declaracao de Impacte Ambiental favoravel do Projecto da Nova
Caldeira a Biomassa fixou as seguintes condicionantes:

= Elementos a apresentar em fase de RECAPE

1. Planta de implantagdo das infra-estruturas de abastecimento de
agua e de drenagem de aguas pluviais e residuais associadas ao
projecto, com a indicagao dos respectivos pontos de ligacao as infra-
estruturas do CIFF;

2. Estudo técnico detalhado relativo as medidas de reducao de
ruido;

3. Projecto de Integracao Paisagistica do novo silo;

4. Plano de combate as espécies exoéticas invasoras a aplicar durante
a fase de construcao e de exploracao para uma area a definir pelo
Proponente.

Os elementos referenciados de 1 a 4 foram elaborados e fazem parte
do conjunto de documentos apensos ao RECAPE, cumprindo-se
assim os requisitos fixados na DIA.

= Medidas de Minimizac¢do/Potenciacdo/Compensacao

O Projecto de Execucdo adopta solucoes que garantem o
cumprimento das medidas de minimizacdo elencadas na DIA,
designadamente:

- A aplicacdo de revestimentos de paredes e coberturas com cores de
baixa reflectancia, de modo a minimizar os impactes paisagisticos
para a envolvente, como consta do Mapa de Acabamentos do
Projecto de Arquitectura do novo silo de biomassa, aprovado pela
Camara Municipal de Figueira da Foz;

- A utilizacao de luminérias com caracteristicas especificas para
minimizar o efeito de repulsa sobre as espécies das areas naturais
proximas.

Por seu lado, as medidas de minimizacao aplicaveis a fase de
construcao constam do documento “Regras Ambientais para a Fase
de Construcao”, que fazem parte integrante do Caderno de Encargos
das empreitadas de construcdo. Para além disso, quando da
assinatura do contrato, os Empreiteiros subscreverao uma
declaracao de aceitacao e cumprimento das referidas regras, que os
vincula ao seu cumprimento.

Nas fases de exploracdo, a implementacdo das medidas de
minimizac¢ao serd da responsabilidade da Navigator Pulp Figueira,
referindo-se estas, fundamentalmente, a adopcdo das melhores
praticas na utilizacdo do recurso agua, na gestao de residuos e no
controlo das emissoes.
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A Navigator Pulp Figueira esta
certificada pelo Sistema de Gestao
Ambiental ISO 14001 (SGA)

A monitorizacao ambiental do
Projecto da Nova Caldeira a

Biomassa sera integrada no SGA

Estes aspectos de gestdo ambiental fazem parte dos
procedimentos correntes do funcionamento da Navigator Pulp
Figueira e do CIFF, no ambito do Sistema de Gestao Ambiental
(SGA) da empresa, implementado e certificado de acordo com a
norma ISO 14001, e sdo garantia da implementacao e verificacao
das medidas fixadas na DIA.

= Programas de Monitorizac¢ao

Foi estabelecida a necessidade de prever a monitorizacdo do ruido
nas fases de construcdo e de exploracdao, junto dos receptores
sensiveis localizados na envolvente Sul-Sudeste do CIFF.

Na fase de construcdo essa responsabilidade recai sobre os
Empreiteiros adjudicatarios das obras, sempre que se verificarem os
requisitos definidos legalmente para tal, ou seja, actividades
construtivas ruidosas nos periodos do entardecer e nocturno com
duracdo superior a 30 dias. Este requisito faz parte das “Regras
Ambientais para a Fase de Construcao”, a cujo cumprimento os
Empreiteiros ficarao vinculados.

Na fase de exploracdo, a responsabilidade da monitorizacdo do ruido
ambiental recai sobre a Navigator Pulp Figueira, integrando-se no
ambito dos procedimentos de controlo do SGA.
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